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1 Seguridad

La maquina se ha fabricado con arreglo a lo principios y reglamentos legales mas recientes,
prestando especial atencion a la seguridad del usuario. La maquina cumple la Directiva
europea sobre maquinarias, las normas armonizadas, las normativas europeas o las
normativas nacionales pertinentes:

¢« DINEN 292-1 y DIN EN 292-2:
Seguridad de las maquinas
e DINEN 418:
Seguridad de las maquinas. Equipos de parada de emergencia
* DIN EN 60.204:
Equipamiento eléctrico de las maquinas
¢« DINEN 50.081-2 y DIN EN 50.082-2:
Compatibilidad electromagnética (CEM)
Confirmada por la declaracién del fabricante.

Queda terminantemente prohibido poner en marcha las unidades lineales hasta que se haya
comprobado que la maquina o la planta en la que se ha instalado cumple las regulaciones de
la Directiva europea sobre maquinarias, las normas armonizadas, las normativas europeas o
las normativas nacionales pertinentes.

sobre compatibilidad electromagnética de las maquinas. En consecuencia, deberan
acatarse las normas EN 50 081-2 y EN 50 082-2 para evitar la presencia de
interferencias electromagnéticas.

f Es imprescindible que las conexiones sean adecuadas para cumplir la normativa

La instalacion eléctrica debera ser realizada por un técnico de CEM cualificado.
Se aplican los siguientes reglamentos:

* las normativas de prevencion de accidentes

* los reglamentos de seguridad generalmente aceptados

* Las Directivas europeas

e otras normas aplicables

* reglamentos nacionales

1.1 Importancia del manual de instrucciones

El manual de instrucciones pertenece a la maquina y
* debera guardarse en un lugar seguro y de facil acceso hasta que se deseche la maquina,
* debera entregarse a los propietarios o prestatarios si la maquina se vende o se presta.

Pdéngase en contacto con el fabricante si tiene alguna duda o no entiende parte de la
informacion del manual de instrucciones.

Puesto que es inevitable que existan riesgos para las personas o las propiedades asociadas
a la maquina, todo aquel que trabaje con ella y que participe en su transporte, instalacion,
funcionamiento, mantenimiento y reparacion debera recibir formacién adecuada y ser
consciente de los posibles riesgos. Es fundamental leer, comprender y respetar en todo
momento el presente manual y, en especial, las instrucciones de seguridad.

La falta de conocimientos o una comprension inadecuada del manual de instrucciones
exonerara de toda responsabilidad a Thomson Neff GmbH ante cualquier tipo de
reclamacion. Por lo tanto, se recomienda al operario que consiga una confirmacion por
escrito de la formacién que posee.
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1.2 Uso autorizado

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal Muli y Jumbo han sido disefiados
exclusivamente para realizar movimientos de elevacion, descenso, rotacion e inclinacion con
las siguientes fuerzas

de elevacion:
Muli 0 - Muli 5 hasta 100 kN
y

Jumbo 1 - Jumbo 5 hasta 500 kN.

Las aplicaciones permitidas para los tornillos de potencia de engranaje helicoidal Multi y
Jumbo son importantes (consulte el capitulo 2).

Se prohibe cualquier otra aplicacion distinta de las especificadas o que sobrepase la
capacidad anteriormente mencionada. El fabricante no sera responsable de los dafios
resultantes de dichas aplicaciones. El usuario sera el Unico responsable.

Ya que el tornillo de potencia de engranaje helicoidal puede aplicarse a distintas areas, el
usuario sera el responsable de la aplicacion de uso especifica.

De acuerdo con los reglamentos relativos a la compatibilidad electromagnética de las
magquinas, los tornillos de potencia de engranaje helicoidal Muli y Jumbo solo pueden
utilizarse en zonas industriales, tal y como especifica la normativa EN 50 081-2.

1.3 Obligaciones del operario

Con arreglo a la Directiva europea 89/655/EEC Art. 6(1) y 7, que regula el uso de los equipos
de trabajo, y la Directiva europea 89/391/EEC Art. 1(1) y 6(1), el operario tiene la obligacion
de instruir (especialmente en todo lo relacionado con la seguridad) a aquellas personas que
participen en el ensamblaje, el funcionamiento, el mantenimiento, la reparacion o el
desmontaje de una unidad lineal.

De acuerdo con la Directiva europea 89/655/EEC Art. 4a (uso de los equipos de trabajo), el
operario también es el responsable de comprobar el buen estado de la maquina antes de
llevar a cabo la puesta en marcha y una vez efectuada cualquier tarea de reparacion.

1.4 Personal encargado

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal han sido disefiados con la tecnologia mas
avanzada, y cumplen las normativas aplicables sobre seguridad. Sin embargo, no es posible
eliminar por completo los riesgos generales de lesiones personales o dafios a la propiedad
vinculados al uso de la maquinaria. En consecuencia, el montaje y manipulacién de las
unidades solo podra ser realizados por personal competente y cualificado, y Unicamente para
aplicaciones autorizadas.

Por ello, es necesario realizar un estudio detenido del manual de funcionamiento antes de
utilizar o reparar los tornillos de potencia de engranaje helicoidal, prestando especial atencion
a las instrucciones de seguridad.

Tareas en piezas eléctricas, como:

* instalacién de interruptores de final de carrera,

* montaje del actuador,

* comprobacién de la direccion de rotacion

solo podran realizarlas técnicos electricistas cualificados.

1.5 Notas y simbolos de advertencia de riesgos y zonas peligrosas

Las unidades lineales se han disefiado para ser seguras. No obstante, si existe algun tipo de
riesgo para las personas o las propiedades, el usuario debera indicarlos por medio de
simbolos o instrucciones escritas en los procedimientos.
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1.6 Simbolos y etiquetas adhesivas
Las marcas, los simbolos y las etiquetas adhesivas deben estar ubicados de modo que
puedan leerse completamente. Respételos siempre.
Sustituya las etiquetas o simbolos dafiados o ilegibles.

1.7 Modificaciones o alteraciones de la unidad

Queda terminantemente prohibido realizar modificaciones de cualquier tipo a las funciones
de seguridad o disefio de la unidad sin nuestro consentimiento. Thomson Neff no se
responsabiliza de ninguna de estas alteraciones.

Las piezas desgastadas y de repuesto solo podran sustituirse tras consultarlo con nuestros
técnicos de mantenimiento, o por ellos personalmente.

Queda prohibido desmontar o desconectar cualquier dispositivo de proteccién o seguridad.

Hay que respetar en todo momento las instrucciones de montaje del fabricante cuando se
utilicen accesorios especiales (como un embrague deslizante).

Es necesario cumplir los siguientes reglamentos:

* las normativas relacionadas con la prevencion de

* accidentes,

* los reglamentos de seguridad generalmente reconocidos,
* las Directrices CE,

* los reglamentos nacionales.

1.8 Garantia

Las condiciones de la garantia se recogen en la documentacion de venta. La garantia
quedara anulada si

* la maquina no se ha utilizado segun su uso previsto,

* no se han respetado las instrucciones recogidas en el manual de instrucciones,
* la maquina se modifica sin la autorizacion previa del fabricante,

e se desatornillan los husillos sellados con esmalte.

El fabricante solo sera responsable si se utilizan piezas de repuesto originales para las tareas
de mantenimiento y reparacion.

1.9 Simbolos de seguridad utilizados en el manual de instrucciones
Este simbolo indica que existe un peligro para las personas. Respete las
instrucciones para evitar lesiones personales.

Este simbolo indica que existe un peligro para la maquina. Respete las instrucciones
para evitar danos en la maquina.

Este simbolo indica una informacién especial
* sobre el uso 6ptimo o
el funcionamiento sencillo de la maquina.
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2 Descripcion del producto

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal de Thomson Neff se utilizan para realizar
movimientos de elevacion, descenso, inclinacion y rotacion precisos. La gama estandar se
compone de 11 tipos (Muli 0 - Muli 5 y Jumbo 1 - Jumbo 5).

Las unidades se diferencian por las carcasas mecanizadas en los 4 lados. La forma cubica
de la carcasa permite el acoplamiento ideal de un motor, un reductor o un encoder rotativo.
Todas las versiones estan disefiadas para las cargas de tension y compresion, y funcionan
en cualquier orientacién o posicién de montaje. Existen dos disefios basicos:

2.1 Principios de funcionamiento
2.1.1 Husillo giratorio

Husillo trapezoidal TGS/Husillo esférico KGS
* Version rotativa TGS-R/Version rotativa KGS-R

Fig. 1: husillo giratorio

2.1.2 Husillo de traslado axial

Husillo trapezoidal TGS
* Versién estandar TGS-N
* Versién con dispositivo anti-rotacién TGS-V

.
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Fig. 2: husillo trapezoidal

Husillo esférico KGS
* Versién estandar KGS-N
* Versién con dispositivo anti-rotaciéon KGS-V
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Fig. 3: husillo esférico con dispositivo anti-rotacion
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3 Almacenaje y transporte

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal MULI® y JUMBO® son maquinas de alta
precision: Los impactos bruscos pueden dafar el mecanismo de las maquinas y, en
consecuencia, comprometer el rendimiento. Para evitar que se produzcan dafios durante el
almacenaje o el transporte, las unidades lineales se suministran con un embalaje acolchado:

e como proteccion frente a dafios y fuertes vibraciones,
e como proteccion frente a deslizamientos,
* dentro de cajas grandes.

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal montados deberan transportarse
siempre con los protectores suministrados.

Hay que proteger las maquinas de:
* lasuciedad,

* lacorrosion,

e elagua,

* vylas atmoésferas peligrosas.
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4 Montaje

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal estdn montados en la carcasa o en otras
piezas de montaje (consulte el capitulo 4.6). La carcasa siempre esta atornillada a una
superficie de la maquina (nunca a perfiles de acero laminado o similares) para evitar errores
de alineacién o ruido.

Las fuerzas laterales deben ser absorbidas por las guias adecuadas, de lo contrario, la
vida util de la unidad se vera reducida. Asimismo, hay que garantizar una alineacién
exacta de las unidades en el momento del montaje. Las tolerancias de los cuatro
laterales de montaje cumplen lo especificado en la norma DIN ISO 2768-mH.

En funcién de la instalacion, el tornillo de potencia de engranaje helicoidal y el husillo
deberan alinearse y atornillarse con precisién en angulo recto o en paralelo a la pieza de la
maquina. Hay que garantizar la accesibilidad de las boquillas de grasa durante

el mantenimiento. Para evitar errores de alineacioén, arranque la unidad manualmente y sin
carga en toda su longitud de elevacion. Las demandas de potencia desiguales y/o la
vibracién axial en el diametro exterior del husillo estan provocadas por errores de alineacion
entre el tornillo de potencia de engranaje helicoidal y sus guias adicionales.

Procedimiento de correccion:

1. Afloje los pernos de montaje pertinentes.

2. Vuelva a arrancar manualmente el tornillo de potencia de engranaje helicoidal.
3.  Con una demanda de potencia equivalente, alinee las piezas o:

4. Afloje los pernos de montaje pertinentes y repita el procedimiento.

Al alinear el tornillo de potencia de engranaje helicoidal, no introduzca jamas aire en
los extremos del eje o en el propio eje.

www.thomsonlinear.com 9
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4.1 Ajuste de los interruptores de fin de carrera

Los interruptores mecanicos de fin de carrera se utilizan para apagar el actuador eléctrico
antes de alcanzar la posicion mecanica final. La distancia de frenado necesaria depende de
la velocidad y el retraso. Dicha distancia de frenado debe proporcionarse como minimo entre
el punto de cambio del interruptor de fin de carrera y la posicién final mecanica real.

|:> Consulte el diagrama eléctrico del interruptor de fin de carrera.

Fig. 4: interruptores de fin de carrera

N° | Nombre

Anillo de sujecién

Tubo de proteccion

Perno de montaje

AIOIN =

Interruptor de fin de carrera

1. Desenganche el anillo de sujecién correspondiente (1) del tubo de proteccion (2)
aflojando el perno de montaje (3).

2. Ponga el interruptor de fin de carrera (4) en la posicion deseada.
3. Fije el anillo (1) apretando el perno de montaje (3).

4. Compruebe la posicion del interruptor de fin de carrera (4) girando el husillo
manualmente.

5.  Sifuera necesario, repita el procedimiento.

10 www.thomsonlinear.com



4.2 Montaje del motor de accionamiento

Solamente un electricista cualificado puede llevar a cabo las instalaciones eléctricas y
la comprobacién de la direccién de rotacion.

Antes de montar el actuador, compruebe la direccién de rotacion del tornillo de potencia de
engranaje helicoidal y el funcionamiento de los interruptores de fin de carrera.

Para ello:

1.  Coloque el motor trifdsico de CA de 4 polos de la serie M (1) en la posicion de montaje,
junto al tornillo de potencia de engranaje helicoidal.

e Conecte el motor trifasico de CA respetando las normativas electrotécnicas.

2. Conecte el motor y compruebe la direccion de rotacion asociada a los interruptores de
fin de carrera de seguridad (si fuera necesario, cambie la direccion modificando la
conexién del motor).

3. Enganche la brida del adaptador del motor (5) a la carcasa (6) con los cuatro tornillos.

4. Enganche el semiacoplamiento (4) al eje helicoidal del tornillo de potencia de engranaje
helicoidal.

5. Empuje la rueda dentada (3) hacia el semiacoplamiento del tornillo de potencia de
engranaje helicoidal.

6. Monte el segundo semiacoplamiento (2) en el eje de accionamiento del motor.

7. Enganche el motor con el semiacoplamiento a la brida del adaptador del motor (5) con
los cuatro tornillos.

Fig. 5: montaje del motor de accionamiento

N° | Nombre

Motor trifasico de CA de 4 polos

1

2 | Semiacoplamiento
3 Rueda dentada
4

5

Semiacoplamiento

Brida del adaptador del motor

6 Carcasa

www.thomsonlinear.com 11
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4.3 Montaje de varios tornillos de potencia de engranaje helicoidal en
paralelo

Condicion previa:
Ya se ha instalado y fijado un tornillo de potencia de engranaje helicoidal, tal y como se
describié en el capitulo 4.

Las tolerancias de los cuatro laterales de montaje cumplen lo especificado en la

|:> Hay que garantizar una alineacion exacta de las unidades en el momento del montaje.
norma DIN ISO 2768-mH.

1. Ponga el segundo tornillo de potencia de engranaje helicoidal (1) en la posicion
deseada, pero no lo fije todavia.

2. Tipo con tornillo giratorio: alinee las tuercas deslizantes (5) en la misma posicion.

3. Deslice el eje de la junta universal (2) hacia el eje helicoidal (3) del tornillo de potencia
de engranaje helicoidal, y apriételo con la semicarcasa de acoplamiento (4).

4. Deslice el eje de la junta universal (2) hacia el eje helicoidal (1) del segundo tornillo de
potencia de engranaje helicoidal, y apriételo con la semicarcasa de acoplamiento.

5. Apriete el tornillo de potencia de engranaje helicoidal (1).

Fig. 6: montaje en paralelo

N° | Nombre

Tornillo de potencia de engranaje helicoidal

Eje de la junta

Eje helicoidal

Semicarcasa de acoplamiento

A A WIN -

Tuerca deslizante

12 www.thomsonlinear.com



4.4 Tuerca de seguridad SFM (indicacién de desgaste) — tuerca de la
brida de montaje para TGS

A

El funcionamiento de la tuerca de seguridad solo esta garantizado si la posiciéon de
montaje y las fuerzas que actuan sobre ella son las mismas que las que aparecen en
la ilustracion correspondiente (consulte las Fig. 7 a 10).

4.4.1 Version R

A
L)

La tuerca de seguridad (1) esta colocada bajo la tuerca deslizante (2) sin carga axial y, por lo
tanto, no esta sujeta a desgaste. El funcionamiento de la tuerca de seguridad solo esta
garantizado si la instalacion y las fuerzas aplicadas son las mismas que las que aparecen en
la ilustracion (derecha). A medida que se desgasta la tuerca deslizante, la distancia "X" (=1/4
del paso de rosca de un husillo de rosca unica) entre las dos tuercas se reduce, lo que
proporciona una comprobacion visual del desgaste sin necesidad de desmontar nada.

(@ o

F, &= F
o =
= —

= o=

N N

— X St

=

(= 9
()

Fig. 9: carga de compresion Fig. 10: carga de tension

N° |[Nombre

1 Tuerca de seguridad

2 Tuerca de recorrido

X | Dimension para la holgura axial

Hay que sustituir el componente cuando la holgura axial con una tuerca de inicio
unico es superior a s del paso de rosca (= medida X). De lo contrario, ya no se podra
garantizar la seguridad. Si se desgasta mas de " del paso de rosca, podrian

generarse peligros potenciales para las personas y los objetos. En consecuencia, sera
necesario comprobar regularmente la medida X.

Es posible realizar una comprobacion del desgaste sin un desmontaje previo.

En caso de que se rompa la rosca de la tuerca deslizante, la tuerca de seguridad
asumira la carga.
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4.4.2 Version N

El disefio es similar al de la version R.

Al aumentar el desgaste de la rosca en la corona helicoidal, la distancia "X" (=1/4 del paso de
rosca de un husillo de rosca unica) se reduce entre el borde superior de la tuerca de
seguridad y el borde superior de la cubierta del rodamiento.

() -

T
WY

G

N\
((
W

-4

NG X
ot !
0 |
2
S
Fig. 7: carga de compresion Fig. 8: carga de tension

N° | Nombre

1 Abertura de comprobacion

2 Pasador de control

Dimension para la holgura axial

Hay que sustituir la corona helicoidal junto con la tuerca de seguridad cuando la distancia
"X" se reduzca a 0 mm al quedar nivelado el borde superior de la tuerca de seguridad con
el borde superior de la cubierta del rodamiento; de lo contrario, no se podra garantizar la
seguridad y podrian producirse lesiones personales y dafios a la propiedad.

Si se desgasta mas de "4 del paso de rosca, podrian generarse peligros potenciales
para las personas y los objetos. En consecuencia, sera necesario comprobar
regularmente la medida X.

Hay que sustituir la tuerca de la corona helicoidal junto con la tuerca de seguridad si
ya no es posible introducir completamente el pasador de control (tras la ejecucién de
la carga de tension) (2) en la abertura de comprobacion (1). De lo contrario, ya no se
podra garantizar la seguridad.

Si el desgaste es superior a /2 del paso de rosca, podrian producirse situaciones de
riesgo para las personas y los objetos. Por lo tanto, hay que comprobar regularmente
el desgaste y las rasgaduras.

La tuerca del cierre de seguridad se encarga de las tensiones de carga si se produce

I::> Es posible realizar una comprobacién del desgaste sin un desmontaje previo.
una rotura en la rosca de la corona helicoidal.

Sensores inductivos bajo peticion.
Sujeto a cambios de disefio.
Especifique la direccion de la carga en el momento de realizar el pedido.

14 www.thomsonlinear.com



5 Arranque inicial

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal MULI y JUMBO pueden generar
movimientos de elevacion, descenso, inclinacion y avance con gran fuerza.

Las piezas montadas pueden provocar lesiones personales (por ejemplo, podrian aplastar a
las personas o producir dafos a causa de una colision con otros componentes).

En consecuencia, tenga mucho cuidado durante el arranque.

Cuando la unidad lineal acelera o frena, la carga transportada puede aflojarse y caer.

Compare las especificaciones del fabricante para conocer los soportes utilizados con
los valores de masa y aceleracion.

> D

Queda terminantemente prohibido poner en marcha los tornillos de potencia de engranaje
helicoidal hasta que se haya comprobado que la maquina o el sistema en el que se ha
instalado cumple las regulaciones de la Directiva europea sobre maquinarias, las normas
armonizadas, las normativas europeas o las normativas nacionales pertinentes.

Es imprescindible que las conexiones sean adecuadas para cumplir la normativa
sobre compatibilidad electromagnética de las maquinas. En consecuencia, deberan
[ | acatarse las normas EN 50 081-2 y EN 50 082-2 para evitar la presencia de

interferencias electromagnéticas.

La instalacion eléctrica debera ser realizada por un técnico de CEM cualificado.

Siga las instrucciones del capitulo 4 "Montaje" a fin de preparar de forma adecuada y segura
la unidad lineal para el arranque inicial.

Antes del arranque inicial, asegurese de que los interruptores mecanicos y/o inductivos de fin
de carrera funcionan correctamente. En primer lugar, deje que el tornillo de potencia de
engranaje helicoidal montado se desplace varias veces a lo largo de todo el recorrido a una
velocidad lo bastante lenta como para detenerlo si existe riesgo de colision.

No arranque el sistema hasta que se haya asegurado de que no hay ningun riesgo de
colision al alcanzar la carrera maxima.
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6 Funcionamiento

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal MULI y JUMBO pueden generar
movimientos lineales. Los acoplamientos de los puentes de alimentacion podrian provocar
lesiones personales, como aplastamiento de miembros o dafios causados por la colisiéon con
otras piezas de la maquina. En consecuencia, tenga mucho cuidado durante el arranque.

Durante el funcionamiento, compruebe de vez en cuando que el tornillo de potencia de
engranaje helicoidal funciona correctamente (ruido y holgura mecanica).

Tanto los operarios como los supervisores estan obligados a comprobar las unidades lineales
y las maquinas una vez por turno, como minimo, para detectar cualquier indicio exterior de
dafio o averia. Informe de inmediato de cualquier cambio que comprometa a la seguridad
(incluidas las modificaciones en el rendimiento).

7 Averias

Si la unidad lineal se averia, el personal cualificado debera comprobar las secuencias de
funcionamiento y repetir el arranque si es necesario. En especial, consulte las instrucciones
del capitulo 5 "Arranque inicial" para evitar lesiones y danos.
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8 Mantenimiento

8.1 Lubricacion con grasa

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal estan listos para su uso desde el principio, y
han sido lubricados con grasa de jabon de litio. La lubricacion se lleva a cabo a través del
orificio de la carcasa del engranaje.

Version N

Seleccione la cantidad necesaria de grasa en funcién de su aplicacién. Le recomendamos
que lubrique los engranajes cada 200 o 300 horas de funcionamiento (con un ciclo de trabajo
del 20%).

Versiéon R
Como se trata de un sistema de bucle cerrado, es aconsejable lubricar los engranajes cada
700 horas de funcionamiento (con un ciclo de trabajo del 20%).

Lubricacion en las boquillas de engrase del tornillo de potencia de engranaje helicoidal
(consulte la fig. 14).

A

Fig. 14: boquilla de lubricacion

8.2 Tipo de grasa necesaria

e Divinol Lithogrease G 421
o Alternativa bajo peticion

8.3 Cantidad de grasa necesaria

MULI | MULI | MULI | MULI | MULI | MULI | JUMBO | JUMBO | JUMBO | JUMBO

0 1 2 3 4 5 1 2&3 4 5

Cantidad [g, cm?] 30 70 100 | 200 | 700 [1.000| 1.200 | 1.500 | 2.000 | 2.800
N/V - TGS/ KGS

Cantidad [g, cm?]

R — TGS/KGS 30 70 100 | 200 | 700 [1.000| 1.200 | 1.500 | 2.000 | 2.800

» Las cantidades especificadas son aproximadas. La cantidad de lubricante es
suficiente cuando se aprecia una ligera presencia de grasa en las juntas.
u = Cada tipo de grasa esta formado por el mismo agente espesante, por lo que es

posible mezclar bases de aceite similares sin ninglin problema. Si tiene alguna
duda, pongase en contacto con nuestros especialistas de productos.
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8.4 Lubricacién con aceite (version especial)

Los tornillos de potencia de engranaje helicoidal estan listos para su uso desde el principio, y
han sido lubricados con aceite mineral. Es posible utilizar aceite sintético de forma
alternativa. Le recomendamos lubricar cada 500 horas de funcionamiento después de la
puesta en marcha inicial y, a partir de entonces, cada 2.000 horas de funcionamiento.

Al utilizar aceite sintético, es aconsejable lubricar cada 3.000 horas de funcionamiento
después de la puesta en marcha inicial y, a partir de entonces, cada 3 afos.

8.5 Procedimiento para el cambio de aceite de las versiones N/V, R

e Caliente el engranaje.
e Asegure el engranaje para que no se mueva de forma accidental.

e Extraiga el aceite. Para ello, abra el tapdn de drenaje inferior, en funcion de la
posicién de montaje.

o Selle el tapon de drenaje.

e Retire el tapon de drenaje superior y rellene con el tipo de aceite adecuado hasta que
sea visible y quede un poco por encima del centro del cristal del medidor de aceite.

e Selle el tapon de drenaje.

8.6 Tipo de aceite necesario

e Aceite de engranajes Divinol Hypoid DB SAE 90 (mineral)
e Bajo peticion: Divinol Synthogear SL 75W-90 (sintético)
o Alternativas bajo peticion

8.7 Cantidad de aceite necesaria

MULI | MULI | MULI | MULI | MULI | MULI |JUMBO |JUMBO
0 1 2 3 4 5 1 283

Cantidad [ml] 25 50 75 | 150 | 340 | 700 760 800

= Las cantidades especificadas son aproximadas. Para conocer la cantidad exacta,
compruebe el cristal del medidor de aceite.

= No mezcle grasas o aceite minerales y sintéticos, ya que esto reduciria la vida util
del engranaje.

8.8 Lubricacion del husillo

Los engranajes llenos de aceite tienen sistemas de lubricacion independientes. El husillo y el
conjunto de engranajes de la corona helicoidal se lubrican por separado. Las juntas
garantizan la estanqueidad del engranaje.
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9

9.1 TGS-R/KGS-R con husillo giratorio

Lista de piezas de repuesto

Pos. | Desighacion
1 |Carcasa
2 | Contratuerca
3 |Pasador roscado
4 | Tapdn ciego roscado R
5 | Corona helicoidal R - H
6 | Rodamiento de bolas de empuje
7 | Cubierta del rodamiento R
8 | Soporte del eje
9 | Husillo trapezoidal
10 |Llave DIN 6885
11 | Tuerca roscada trapezoidal EFM
12 | Pasador roscado
13 | Eje helicoidal N/V/R-H
14 | Llave DIN 6885
15 |Curia DIN 988

Pos. | Designacion

16 de@miento de rodillos o rodamiento
conico

17 | Anillo de seguridad DIN 471

18 | Junta DIN 3760

19 | Boquilla de engrase

20 |Soporte del adaptador KON

21 | Husillo de bolas

22 | Adaptador de junta universal KAR

23 | Tuerca del husillo de bolas KGF

24 | Husillo de capuchon DIN 912

25 |Fuelle F

26 | Abrazaderas de la manguera

27 | Eje helicoidal N/V/R - L

28 | Corona helicoidal R - L

29 | Soportes de montaje L con pernos de
montaje

30 | Adaptador de junta universal K con pernos

de montaje

www.thomsonlinear.com
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9.2 TGS-N/TGS-V con husillo trapezoidal de traslado axial

L1
f
=
38
Pos. | Designacion Pos. | Designacion
1 |Carcasa 20 | Husillo trapezoidal V con collarin de freno
AS
2 | Husillo trapezoidal N sin freno AS 21 | Collarin de freno N/V
Collarin 22 | Pasador roscado
4 | Tubo de proteccion 23 | Tubo de proteccion para el montaje del
interruptor de fin de carrera
5 |Tapon del tubo de proteccion 24 | Interruptor de fin de carrera con palanca
de rodillos XCM - F102
6 | Corona helicoidal N/R - H 25 | Leva del interruptor de fin de carrera
7 | Rodamiento de bolas de empuje 26 | Soporte de montaje L con pernos de
montaje
8 | Cubierta del rodamiento N 27 | Adaptador de junta universal con pernos
de montaje
9 |Placa de montaje BP 28 | Cubierta del rodamiento V
10 | Tornillo de ajuste para la placa de montaje 29 | Husillo avellanado
11 | Tornillo de ajuste para la cubierta del 30 | Dispositivo antirrotacion V
rodamiento
12 | Eje helicoidal N/V/R - H 31 |Fuelle F
13 |Llave DIN 6885 32 | Abrazaderas de la manguera
14 | Curia DIN 988 33 |Extremo de la horquilla GA
15 | Rodamiento de rodillos o rodamiento 34 | Perno hendido DIN 1434 con arandela
conico
16 | Anillo de seguridad DIN 471 35 | Pasador hendido DIN 94
17 | Junta DIN 3760 36 | Extremo de la horquilla GK
18 | Boquilla de engrase 37 | Eje helicoidal N/V/R - L
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9.3 KGS-N/KGS-V con husillo de bolas de traslado axial

Pos. | Designacion Pos. | Designacion
1 |Carcasa 22 | Pasador roscado
2 | Husillo de bolas N con collarin de freno AS 23 | Tubo de proteccion para el montaje del
interruptor de fin de carrera
3 | Tubo de proteccion 24 | Interruptor de fin de carrera con palanca de
rodillos XCM - F102
Tapdn del tubo de proteccion 25 | Leva del interruptor de fin de carrera
Corona helicoidal N/V - H 26 | Adaptador del tubo de proteccion
Llave DIN 6885 27 | Husillo de bolas V con collarin de freno /
dispositivo antirrotacién
Tuerca del husillo de bolas KGM 28 | Collarin de freno/dispositivo antirrotacién
Collarin de empuje N/V KGS 29 | Pasador roscado
Rodamiento de bolas de empuje 30 |Tubo de proteccion (cuadrado)
10 | Cubierta del rodamiento N/V 31 | Husillo avellanado
11 | Placa de montaje BP 32 | Tapon del tubo de proteccion
12 | Tornillo de ajuste para la placa de montaje 33 | Soporte de montaje L con pernos de montaje
13 | Tomillo de ajuste para la cubierta del 34 | Adaptador de junta universal K con pernos
rodamiento de montaje
14 | Eje helicoidal N/V/R - H 35 |Fuelle F
15 |Llave DIN 6885 36 | Abrazaderas de la manguera
16 | Cuna DIN 988 37 | Extremo de la horquilla GA
17 | Rodamiento de rodillos o rodamiento conico 38 | Perno hendido DIN 1434 con arandela
18 | Anillo de seguridad DIN 471 39 | Pasador hendido DIN 94
19 | Junta DIN 3760 40 | Extremo de la horquilla GK
20 |Boquilla de engrase 41 | Eje helicoidal N/V/R - L
21 | Collarin de freno N/V 42 | Eje helicoidal N/V - L
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