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Thomson — lhre erste Wahl fiir optimierte Antriebslosungen

Haufig zeichnet sich eine perfekte Losung nicht durch die schnellste, stabilste, pra-
ziseste oder kostenglinstigste Variante aus. Vielmehr erkennt man sie am optimalen
Gleichgewicht zwischen Leistung, Lebensdauer und Kosten.

Der bestaufgestellte Anbieter mechanischer Antriebstechnik

Thomson bietet zahlreiche Vorteile, die uns zum Anbieter lhrer Wahl auf dem Gebiet der Aktorik machen.

e Bei uns erhalten Sie das branchenweit grél3te Angebot an standardisierten mechanischen Linearsystemen.

e Die Modifikation von Standardprodukten gehort ebenso zu unserem Tagesgeschéaft wie die Entwicklung individueller
Komplettlésungen.

e Setzen Sie auf Thomson — und damit auf eine tiber 70-jahrige, weltumspannende Anwendungserfahrung in den
verschiedensten Branchen wie Verpackung, Fertigungsautomation, Materialhandhabung, Medizintechnik, umwelt-
freundliche Energien, Druck, Automobilbau, Werkzeugmaschinen, Luftfahrt und Verteidigung.

Eine Marke, der Sie vertrauen kdnnen

AufunsererWebsite unterwww.thomsonlinear.comfindenSieeinegroRe AuswahlanProdukt-und Anwendungsinformationen
sowie 3D-Modelle, Tools, eine Handlersuche und weltweite Kontaktinformationen. Sollten Sie sofort Unterstiitzung
brauchen, so setzen Sie sich bitte mit uns in Verbindung: telefonisch unter +49 (0)7022 504 403 oder per E-Mail an
sales.europe@thomsonlinear.com.

Je frither Sie uns in Ihren Entwicklungsprozess einbinden, umso besser konnen wir fiir lhre Anwendung das optimal aus-
gewogene Verhaltnis zwischen Leistung, Langlebigkeit und Kosten herstellen. Mehr als 2000 Vertriebspartner weltweit
beliefern Sie auf telefonische Anfrage kurzfristig mit Ersatzteilen.

lhr Partner vor Ort — weltweit fiir Sie da

B Anwendungszentren B Produktionsstandorte [ Design- und Entwicklungszentren
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Anwendungsbereiche

Die Aufgaben von Spindelhubgetrieben sind so vielfaltig wie ihre Anwendungen: Heben, Sen-
ken, Kippen oder Verschieben. Die unterschiedlichsten Branchen und die verschiedensten Leis-
tungsparameter erfordern aber jedes Mal ein zuverldssiges und kraftvolles Hubgetriebe, das
sich leicht an die speziellen Anwendungen anpassen und zu Hubgetriebe-Systemen ausbauen
|asst.

Scherenhubanlage

Vier Spindelhubgetriebe in unterschiedlicher Ausfiih-
rung werden durch einen Motor angetrieben

Hubvorrichtung einer automatischen
Stangenverarbeitungsmaschine

4 www.thomsonlinear.com
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Thomson Produktprogramm

Das Spindelhubgetriebe-Programm MULI® und JUMBO® steht fiir zuverlassigen Einsatz und
vielseitige Anwendung. Technisch ausgereift und durch die kubische Gehduseform leicht zu
montieren, lasst es sich mit dem umfangreichen Zubehdrprogramm problemlos zu fléchenori-
entierten Hubsystemen ausbauen. Nicht zuletzt sitzt im Kern jedes Thomson Hubgetriebes ein
Prazisions-Trapez- oder Kugelgewindetrieb aus der eigenen Spindelfertigung in bekannt hoher
Qualitat.

¢ Das umfangreiche Programm bietet ein groes Spektrum an Getriebebauarten und -grofien. Das ermdg-
licht auch grole Lasten mit hoher Hubgeschwindigkeit.

e (leichbleibend hohe Qualitat der eingesetzten Komponenten und die rationelle Fertigung garantieren den
reibungslosen und zuverldssigen Einsatz lhrer Maschine.

e Wir ibernehmen fiir Sie die komplette Auslegung zum Hubsystem inklusive der Antriebstechnik. Sie spa-
ren die zeitraubende Beschaffung vieler Einzelkomponenten.

www.thomsonlinear.com 5
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Auswahldiagramm fiir Spindelhubgetriebe

MU|_|®0 -5 Axial verfahrende Spindel N/V-TGS
100 kN Die Drehbewegung eines N-KGS
( - ) Prézisionsschneckentriebes

(Schneckenwelle und Schne-
ckenrad mit Innengewinde)
wird in eine geradlinige
Bewegung der Spindel umge-
wandelt, die sich axial durch
das Spindelhubgetriebe
bewegt. Die Last wird am
Spindelende angelegt.

V-KGS

JUMBO®1 -5 Rotierende Spindel R-TGS/KGS
Die Drehbewegung der von
(_500 kN) einem Prazisionsschneckentrieb

(Schneckenwelle und
Schneckenrad) angetriebenen
Spindel wird in eine geradlinige
Bewegung der Laufmutter auf
der Spindel umgesetzt.

6 www.thomsonlinear.com



Ausfiihrung N

Die feste Verbindung mit
der gefiihrten Last verhin-
dert das Verdrehen der

Auswahldiagramm fiir Spindelhubgetriebe

Ubersetzung H

Eine volle Umdrehung der
Schneckenwelle erzeugt
einen Hub von 1 mm.

N i ubgetriebe

Trapezgewindespindel

Fiir robuste Einsatze, gutes
Preis-/Leistungsverhaltnis.

Spindel.

Ausfiihrung V

Die Ausfiihrung V mit
Verdrehsicherung wird
empfohlen, wenn die
Spindel nicht extern
gegen Verdrehen gesichert
werden kann.

Ubersetzung L Kugelgewindespindel

Fir héhere Einschaltdauer,
besseren Wirkungsgrad und
hohe Positioniergenauigkeit.

Eine volle Umdrehung der
Schneckenwelle erzeugt
einen Hub von 0,25 mm.

Ausfiihrung R

www.thomsonlinear.com 7
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Vermessung von Radsatzen fir Stangenlokomotiven, Fa. Hérmann Bahntechnik
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Vorstellung der MULI® und JUMBO® Produktreihen

Thomson Spindelhubgetriebe werden in den Baureihen MULI® und JUMBO® fiir Lasten von
2,5 bis 500 kN produziert. Alle Modelle sind sowohl fiir Druck- als auch fiir Zugkréfte und
lageunabhéngige Funktion ausgelegt.

Die kubische Gehauseform, genormte Montageteile und Endbeschldge, sowie vorbereitete
Flanschbohrungen ermdglichen den idealen Einbau von Motor, Getriebe und Drehgeber.

Einfache Synchronisation mehrerer Spindelhubgetriebe mit dem kompletten Zubehdrpro-
gramm.

|~

www.thomsonlinear.com 9
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Konstruktive Ausfihrungen

Axial verfahrende Spindel — Ausfiihrung N oder V
Die Drehbewegung eines Prazisionsschneckentriebes (Schneckenwelle und Schneckenrad
mit Innengewinde) wird in eine geradlinige Bewegung der Spindel umgewandelt, die sich
axial durch das Spindelhubgetriebe bewegt. Die Last wird am Spindelende angelegt.

Funktionelles Design

Die kubische Gehduseform mit
den vorbereiteten Flanschboh-
rungen ermdglicht eine einfache
Montage und erlaubt eine héhere
Einschaltdauer. Denn die Warme
wird besser abgefiihrt und sorgt
fiir eine ldngere Lebensdauer des
Schmiermittels.

Schmierung des Schnecken-
rades

Radiale Schmierbohrungen am
Schneckenrad befetten die Tra-
pezspindel. Durch die geringere
Reibung und Temperaturerwar-
mung erhoht sich die Lebens-
dauer besonders bei grofSeren
Hiiben.

Hochbelasthare Lager

Axialkugellager als Hauptdruck-
lager (fiir alle BaugrofRen) geben
hohe Sicherheitsreserven und
erhéhen insgesamt die Lebens-
dauer.

www.thomsonlinear.com



Konstruktive Ausfihrungen

Rotierende Spindel — Ausfiihrung R

Die Drehbewegung der von einem Préazisionsschneckentrieb (Schneckenwelle und
Schneckenrad) angetriebenen Spindel wird in eine geradlinige Bewegung der Laufmutter auf

der Spindel umgesetzt.

Hochbelasthare Lager
Radial-Rillenkugellager (Muli®
0 — 3) sowie Kegelrollenlager
(Muli® 4 + 5 und JUMBO® 1 —

5) an der Schneckenwelle ermdg-

lichen hohe Lasten.

www.thomsonlinear.com

Schmierung
Das Spindelhubgetriebe wird

komfortabel an einer Stelle nach-

geschmiert. Die Wartung — ob
manuell oder automatisch — ist
ein Kinderspiel.

N i ubgetriebe

Gehausematerial

Das Gehause aus Aluminium
(Muli® 0 — 2) sowie aus hochfes-
tem Kugelgraphitguss (ab Muli®
3) bringt insbesondere bei héhe-
ren Temperaturen mehr Festig-
keit. Das gibt Sicherheitsreserven
auch unter harten Einsatzbedin-
gungen.
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Allgemeine technische Daten

Das Sortiment umfasst insgesamt 11 Spindelhubgetriebe, und zwar die Baureihe MULI® 0 —
MULI® 5 mit Hubkréften bis 100 kN und die Baureihe JUMBO® 1 — JUMBO® 5 mit Hubkraf-

ten von 150 kN bis 500 kN statisch.

Hubgeschwindigkeit — Ubersetzung H
(hohe Verfahrgeschwindigkeit)
Spindelhubgetriebe mit Trapezgewindespindel errei-

chen bei einer vollen Umdrehung der Schneckenwel-

le einen Hub von 1 mm. Die lineare Geschwindigkeit
betragt dementsprechend 1500 mm/min bei 1500 1/
min.

Spindelhubgetriebe mit Kugelgewindespindel errei-
chen je nach BaugroRe und Steigung 1071 mm/min
bis 2142 mm/min.

Hubgeschwindigkeit — Ubersetzung L
(niedrige Verfahrgeschwindigkeit)
Spindelhubgetriebe mit Trapezgewindespindel errei-

chen bei einer vollen Umdrehung der Schneckenwel-
le einen Hub von 0,25 mm. Die lineare Geschwindig-

keit betrdgt dementsprechend 375 mm/min bei 1500
1/min. Spindelhubgetriebe mit Kugelgewindespindel
erreichen je nach BaugroRe und Steigung 312 mm/
min bis 535 mm/min.

-_Ye.
[ WL WL N WL W W -
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Bitte beachten Sie, dass die Verfahrgeschwindigkeit
durch Spindeln mit hdherer Gewindesteigung oder
mehreren Gangen erhoht werden kann.

Die maximale Antriebsdrehzahl der Hubgetriebe
(Standard Fettschmierung) von 1500 1/min darf nicht
iiberschritten werden.

Der hohere Wirkungsgrad des Kugelgewindean-
triebs ermdglicht l&ngere Einschaltzeiten.

Toleranzen und Spiel

Die Getriebegehduse sind auf den vier Montagesei-
ten bearbeitet. Die Toleranzen entsprechen DIN ISO
2768-mH. Die unbearbeiteten Seiten C und D ent-
sprechen DIN 1688-T1/GTA 16 fiir MULI 0 — 2 sowie
DIN 1685, GTB 18 — GGG-40 ab MULI 3.

Das Axialspiel der Hubspindel unter Wechsellast
betragt:
e bei Trapezgewindespindeln: bis 0,4 mm
(nach DIN 103)
e bei Kugelgewindespindeln: 0,08 mm.

Das Radialspiel zwischen dem AufRendurchmesser
der Spindel und dem Fiihrungsdurchmesser betragt
0,2 mm.

Das Spiel des Schneckengetriebes betragt bei Uber-
setzung L + 4°, bei Ubersetzung H + 1° gemessen an
der Antriebswelle.

Trapezgewinde werden mit einer Geradheit von

0,3 bis 1,5 mm/m, Kugelgewindetriebe mit einer
Geradheit von 0,08 mm/m (iber eine Lange von 1000
mm und mit folgenden Steigungsgenauigkeiten der
Gewinde gefertigt:

e MULI 0 — MULI 5: 0,05 mm/300 mm Lénge

e JUMBO 1 —-JUMBO 5: 0,2 mm/300 mm Lange.

www.thomsonlinear.com



Allgemeine Technische Daten

Seitenkréfte auf die Hubspindel
Eventuell auftretende Seitenkrafte missen durch
eine externe Fihrung aufgenommen werden.

Ausdrehsicherung A

Die Ausdrehsicherung verhindert das Ausdrehen der
Spindel aus dem Getriebe. Bei den Ausfiihrungen
Kugelgewindespindel N und V Standardausriistung,
bei Spindelhubgetrieben mit Trapezgewindespindel
als Option lieferbar. Die Ausdrehsicherung ist nicht
als Festanschlag verwendbar.

Selbsthemmung

Die Selbsthemmung wird durch unterschiedliche

Parameter beeinflusst:

e durch hohe Steigungen

e durch unterschiedliche Schneckeniibersetzungen

e durch die Schmierung

e durch die Gleitparameter

e durch Umwelteinflisse wie Temperatur, Schwin-
gungen etc.

e durch den Einbaufall.

www.thomsonlinear.com
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Deshalb ist bei der Ausfiihrung mit Kugelgewin-
despindel und bei TGS/KGS mit hohen Steigungen
keine Selbsthemmung vorhanden. In diesen Fallen
wird es erforderlich, auf geeignete Bremsen oder
Bremsmotoren zuriickzugreifen. Bei den niederen
Steigungen (eingdngig) ist nur bedingt Selbsthem-
mung vorhanden.

Sonderausfiihrungen

Uber das umfangreiche Sortiment hinaus kénnen auf
Anfrage auch Spindelhubgetriebe, mit Drehrichtung
gegen den Uhrzeigersinn und mit mehrgéngigen
Gewinden geliefert werden.

Ab Werk werden die Getriebe bis Grolke Muli 3 in
grundierter Ausflihrung geliefert. Auf Wunsch sind
auch verschiedene Oberfldchenbehandlungen liefer-
bar:

e chemisch vernickelte Ausfiihrung

e Ausfiihrung in V2A fiir bestimmte Getriebeteile

e ?7K-Lackierung auf Epoxydharzbasis (nach RAL)

e ATC-Beschichtung von KGS-Spindeln und Mut-
tern

Bitte fragen Sie unsere Produktbetreuer.
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Allgemeine technische Daten

Trapezgewindespindel

MULI0 | MULIT [ MULIZ [ MULI3 | MULI4 | MULI'S |JuMBO 1]JUMBO 2|JUMBO 3{JUMBO 4|JUMBO 5

Maximale statische Hubkraft 1) [kN] 25 5 10 25 50 100 150 200 250 350 500
Durchmesser x Steigung [mm] 14x4 18x4 20x4 30x6 40x7 55x9 60x9 | 70x10 | 80x10 | 100x10 | 120x14
Hub pro Umdrehung der Antriebswelle | [mm] |_Ubersetzung H? 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Ubersetzung L2 | 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
Ubersetzung Ubersetzung H?) 41 41 41 6:1 71 9:1 9:1 10:1 10:1 10:1 141

Ubersetzung L2) 16:1 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1 36:1 40:1 40:1 40:1 56:1
Wirkungsgrad 3 [%] Ubersetzung H?) 35 31 29 29 26 24 23 22 20 19 19

Ubersetzung L2 21 25 23 23 21 19 18 17 15 15 15
Gewicht (ohne Hub) [ka] 0,60 1,20 2,10 6,00 | 17,00 | 32,00 | 41,00 | 57,00 | 57,00 | 8500 | 160,00
Gewicht pro 100 mm Hub [kg] 0,10 0,26 0,42 1,14 1,67 3,04 3,10 4,45 6,13 790 | 11,50
Leerlaufmoment [Nm] | Ubersetzung H2 | 0,02 0,04 0,11 0,15 0,35 0,84 0,88 1,28 1,32 1,62 1,98

Ubersetzung 12 | 0,016 | 0,03 0,10 0,12 0,25 0,51 0,57 0,92 0,97 1,10 1,42
Werkstoff Gehause G-AL EN - GJS

Kugelgewindespindel

MULI0 | MULI T [ MULI 2 | MULI 3 MULI 4 MULI'5 | JUMBO 3

Maximale statische Hubkraft 1) [kN] 25 5 10 12,5 22 42 65 78
Durchmesser x Steigung [mm] 1205 1605 2005 2505 4005 4010 5010 8010
Dynamic Tragzahl KGF — KGM [kN] 25 5 10 12,2 23,8 38 68,7 86,2
Hub pro Umdrehung der Antriebswelle [mm] Ubersetzung H2) 1,25 1,25 1,25 0,83 0,71 1,43 1.1 1

Ubersetzung L2 0,31 0,31 0,31 0,21 0,18 0,36 0,28 0,25
Ubersetzung Ubersetzung H2) | 41 41 41 6:1 7:1 9:1 1011

Ubersetzung L2 16:1 16:1 16:1 241 281 36:1 40:1
Wirkungsgrad 3 (%] | Ubersetzung H2 | 60 57 56 55 53 56 4 45

Ubersetzung L2) 48 46 44 43 43 45 37 34
Gewicht (ohne Hub) [ka] 0,60 1,30 2,30 7,00 19,00 35,00 | 63,00
Gewicht pro 100 mm Hub [kg] 0,09 0,26 0,42 1,14 1,67 3,04 6,13
Leerlaufmoment [Nm] | Ubersetzung H2 | 0,02 0,04 0,11 0,15 0,35 0,84 1,32

Ubersetzung L2 | 0,016 | 0,03 0,10 0,12 0,25 0,51 0,97
Werkstoff Gehduse G-AL EN - GJS

1)abha'ngig von Hubgeschwindigkeit, Einschaltdauer, etc.
2)H = hohe Verfahrgeschwindigkeit
JL= niedrige Verfahrgeschwindigkeit
3) Bei den angegebenen Wirkungsgraden handelt es sich um Mittelwerte

Hinweis: Losbrechmoment: ca. 2-3 faches Nennmoment im Anlauf (FU-Betrieb!)

14 wwwv.thomsonlinear.com
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Auswahl und Berechnung

Bei der Projektierung von Spindelhubanlagen wird im e \/orrichtung zum Schutz der Anlage durch
Allgemeinen wie folgt verfahren: drehmomentbegrenzende Kupplung. Gelegent-
lich ergibt sich hierbei das Problem, die Dreh-
1. Festlegung der Geschwindigkeit, der bendtigten richtung der einzelnen Elemente auf der Zeich-
Kraft und der mdglichen Einbaulagen der Spindel- nung zu veranschaulichen.
hubgetriebe.
Folgende Methode I&sst sich meist gut anwen-
2. Auswahl der Antriebselemente (Kupplungen, Wel- den:
len, Kegelradgetriebe, Motoren) zum synchronen
Antrieb der einzelnen Spindelhubgetriebe. Hierbei — Lage der einzelnen Spindelhubgetriebe
sind folgende Kriterien ausschlaggebend: festlegen.
— Drehsinn eines jeden Spindelhubgetriebes
e Geringstmdgliche Belastung der einzelnen fir die Bewegung ,Heben” eintragen (der
Ubertragungsglieder. Insbesondere ist die Ein- Drehsinn einer Welle wird veranschaulicht
speisung des gesamten Antriebsdrehmoments durch einen Pfeil in Richtung der Bewegung
iber die Verzahnung eines Kegelradgetriebes zu eines Punktes auf der Wellenoberseite).
vermeiden. — Madgliche Lage der Kegelradgetriebe ein-
zeichnen.
* Geringstmdgliche Anzahl von Ubertragungsglie- — Drehrichtung und Lage der Kegelrader
dern und kurze Verbindungswellen. ermitteln

Fets - Vn S F

(I

www.thomsonlinear.com 15
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Auswahl des Spindelhubgetriebes und dazugehdrigem Antrieb

Nach Auswahl des Antriebs ist grundsatzlich zu Gberpriifen, ob das Spindelhubgetriebe bzw.
eventuelle Ubertragungselemente vom Antriebsaggregat iiberlastet werden kénnen.
Weiterhin sollte geklart sein:

1. Anbauseite des Motors.

2. Drehsinn der Hubanlagen.

N/V — Ausfiihrung R — Ausfiihrung
Axial verfahrende Spindel Rotierende Spindel
Belastung auf Druck in F = kN Belastung auf Zug in F=kN Belastung auf Zug in f = kN Belastung auf Druck in F = kN
Berechnung kritische Berechnung kritische Berechnung kritische Berechnung kritische
Knickkraft in F = kN Spindeldrehzahl Spindeldrehzahl Knickkraft in F = kN

In Sonderfallen maglich!

Auswahl GetriebegrioBe

Erforderliches
Antriebsmoment MT pro SHG

Anordnung der Hubanlage

Auswahl des Antriebes

Zubehorteile auswahlen

Bestellcode & Checkliste

16 wwwv.thomsonlinear.com
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Kritische Knickkraft der Hubspindel bei Druckbelastung

Bei schlanken Hubspindeln besteht unter
Druckbelastung die Gefahr seitlichen Aus-
knickens. Vor der Festlegung der zuldssigen
Druckkraft auf die Spindel sind die der Anla-
ge entsprechenden Sicherheitsfaktoren zu

beachten.
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Linear Motion. Optimized.

Berechnung

der kritischen Drehzahl

Bei schlanken, schnell laufenden Spindeln besteht die Gefahr der Resonanzbiegeschwingung.
Das nachfolgend beschriebene Verfahren erméglicht die Abschatzung der Resonanzfrequenz

unter Voraussetzung hinreichend starren Einbaus.

Fur Anwendungen mit hohen Hubgeschwindigkeiten liefern wir auch Spindelhubgetriebe mit
mehrgadngigen Spindeln. Diese Ausfiihrungen laufen bei gleicher Hubgeschwindigkeit mit
wesentlich geringerer Spindeldrehzahl und gleichzeitig besserem Wirkungsgrad. Sie sind im

Allgemeinen nicht selbsthemmend.

Nayl = Nrit - 0,8

n, Maximale zuldssige Spindeldrehzahl [1/min]

Nt Theoretische kritische Drehzahl [1/min] die zu
Resonanzschwingungen fiihrt
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Berechnung der kritischen Drehzahl
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Linear Motion. Optimized.

Berechnung von Antriebsdrehmoment und Haltemoment

Erforderliches Antriebsdrehmoment
eines Spindelhubgetriebes

Das erforderliche Antriebsdrehmoment eines Spin- My
delhubgetriebes ergibt sich aus der Axiallast auf die
Hubspindel, der Ubersetzung und dem Wirkungs-

grad. Zu beachten ist, dass das Losbrechmoment

erheblich hoher sein kann als das im kontinuierli-

chen Betrieb erforderliche Drehmoment. Dies gilt Fet
insbesondere fiir Spindelhubgetriebe mit niedrigem n
Wirkungsgrad nach langerem Stillstand. Bei grol3en
Spindelsteigungen und sehr kurzen Anlaufzeiten ist
eventuell das Beschleunigungsmoment zu tiberpri-
fen.

Nk
Erforderliches Antriebsdrehmoment
einer Spindelhubanlage
Das erforderliche Antriebsdrehmoment einer Spin-
delhubanlage (Seite 35) ergibt sich aus den Antriebs-
drehmomenten der einzelnen Spindelhubgetrieben
und eventueller Beriicksichtigung der statischen und
dynamischen Reibungsverluste der Kegelradgetriebe.
Hierbei ist es nitzlich, den Kraftfluss anhand einer
Skizze zu veranschaulichen.

A M=2-M;

C,6 M=4-M;-1/n,
D M=2.M;-1/n,
E,F M:Z-MT-(I/nk2+1)

H M=4-M-|--(1/nk2+'|)

Erforderliches Haltemoment

Fes-p-n-07
2-m-i

Md = - 'vl0 Md

20

Erforderliches Antriebsmoment [Nm] des Spindelhubgetriebes an

der Schneckenwelle. Zu beachten ist, dass das Anlaufdrehmoment
(Losbrechmoment und eventuell Beschleunigungsmoment) erheblich
hoher sein kann als das fiir den kontinuierlichen Betrieb erforderliche
Antriebsdrehmoment. Die gilt insbesondere fiir Spindelhubgetriebe
mit niedrigem Wirkungsgrad nach langerem Stillstand.

Tatsdchlich wirkende Axialkraft auf die Hubspindel [kN].

Wirkungsgrad des Spindelhubgetriebes in Dezimalschreibweise,
2.B. 0,32 anstelle von 32 % (Werte siehe Maltabelle Seite 14).

Spindelsteigung
Ubersetzung des Spindelhubgetriebes

Leerlaufmoment des Spindelhubgeetriebes [Nm]. M, wurde durch
Messungen nach kurzer Einlaufzeit mit FlieRfettschmierung bei
Raumtemperatur ermittelt. Es handelt sich hierbei um einen Mittel-
wert, der je nach Einlaufzustand, Schmiermittel und Temperatur mehr
oder weniger groen Schwankungen unterworfen ist (Werte siehe
MaRtabelle Seite 14)

Wirkungsgrad des Kegelradgetriebes ny = 0,85 to 0,96 je nach GroRe
des KRG (Werte siehe MaRtabelle Seite 78)

ist das erforderliche Haltemoment [Nm] des Spindelhubgetriebes

www.thomsonlinear.com
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Lebensdauerberechnung, Krafte und Momente

Lebensdauerberechnung

eines Kugelgewindetriebes

Die (nominelle) Lebensdauer eines Kugelgewin-
detriebes berechnet sich analog der Lebensdauer
eines Kugellagers. Es ist zu beachten, dass Schwin-
gungen und StoRBbelastungen die Lebensdauer des
Kugelgewindetriebes negativ beeinflussen!

Bei Verschmutzung oder Schmierstoffmangel kann
sich die Lebensdauer deutlich verringern. Ebenso
ist bei sehr kurzen Hiiben mit einer Verkiirzung der
Lebensdauer zu rechnen. Bitte halten Sie in diesen
Fallen Riicksprache mit unseren Produktbetreuern.

c \3
Lio = ( )-106
107 Py
Lo
b = 60
C Axiale, dynamische Tragzahl. Zentrisch wirkende Beanspruchung

in [N] unveranderlicher GroRe und Richtung, bei der eine geniigend
grolle Anzahl gleicher Kugelgewindetriebe eine nominelle
Lebensdauer von 106 Umdrehungen erreicht. Tragzahlen KGF/KGM
siehe Seite 45-46.

Lo Lebensdauer des Kugelgewindetriebes. Ausgedriickt in der
Anzahl der Uberrollungen, die von 90 % (L) einer hinreichend
groRen Menge offensichtlich gleicher Kugelgewindetriebe
erreicht oder tiberschritten wird, bevor die ersten Anzeichen von
Materialermiidung auftreten.

Ly Lebensdauer in Stunden

n Spindeldrehzahl [1/min]

Maximales Antriebsdrehmoment My

My ist das max. Drehmoment, welches von einer
Schneckenwelle bis zum Zahnbruch ertragen wer-
den kann oder das Drehmoment das zum Bruch der
Welle aufgrund der Torsion fiihren wiirde. Bei sta-
tischer Belastung oder hintereinander geschalteten
Spindelhubgetrieben muss dies beriicksichtigt wer-
den. Bitte fragen Sie unsere Produktbetreuer.

Beschleunigungswerte
Drehstromasynchronmotor, 4-polig:
e ca. 0,5 m/s? (bei Direkteinschaltung).

Servomotor:
e max. b m/s? (begrenzt durch max. Antriebs-
drehmoment).

www.thomsonlinear.com

Bei Einsatz von Hubgetrieben in Verbindung mit
Servomotoren ist folgendes zu beachten:

e |m Vergleich zu Linearachsen werden gréRere
Massen bewegt.

Es werden tiberwiegend konstante Geschwindig-
keiten mit unterschiedlichen Drehzahlen gefah-
ren.

Der Einsatzzweck liegt oft im Bereich Justieren/
Positionieren von Vorrichtungen.

Es werden Positionen mit rel. geringen Ein-
schaltdauern angefahren; deshalb werden hohe
Beschleunigungswerte eher selten bendtigt.
Hohe Beschleunigungswerte wirken sich auf-
grund niedriger Hubgeschwindigkeiten nur unwe-
sentlich auf die Gesamthubzeit aus.

Auswahl des Antriebsmotors

Die Kenntnis des erforderlichen Antriebsdrehmo-
mentes und der Antriebsdrehzahl erméglichen die
Auswahl eines geeigneten Antriebsmotors. Es ist
grundsatzlich zu tiberpriifen, ob keines der verwen-
deten Spindelhubgetriebe bzw. Ubertragungsglieder
vom Antriebsmotor (iberlastet werden kann. Diese
Gefahr besteht insbesondere bei Anlagen mit
mehreren Spindelhubgetrieben im Falle ungleich-
maRiger Belastung. In der Regel muss die Anlage
durch Endschalter bzw. drehmomentbegrenzende
Kupplungen gegen Anfahren auf die Endposition
oder auf Hindernisse geschiitzt werden.

Krafte und Momente an der Motorwelle
Zahnriemen- oder Kettenantriebe kénnen bei
sehr kleinem Ritzel erhebliche Radialkrafte auf
die Motorwelle ausiiben. Im Zweifelsfall mit dem
Motorenhersteller Riicksprache halten.

Auswabhl eines Kegelradgetriebes

Die Auswahl eines Kegelradgetriebes wird von fol-

genden GroRen bestimmt:

e Antriebsmoment

¢ Antriebsdrehzahl (siehe MalStabellen)

e Einschaltdauer und Antriebsleistung

e Krafte und Momente auf die Wellenenden (im
Zweifelsfall bitte Riicksprache nehmen).

21



Lebensdauerberechnung, Krafte und Momente

Erforderliche Antriebsdrehzahl

Die erforderliche Antriebsdrehzahl ergibt sich aus

der gewtinschten Hubgeschwindigkeit, der Uberset-

zung des Spindelhubgetriebes und der Ubersetzung

der Ubertragungselemente. Im Allgemeinen erge-

ben sich hierbei mehrere Méglichkeiten, um eine

bestimmte Hubgeschwindigkeit zu erlangen. Kriteri-

en flr eine geeignete Auswahl sind:

e glinstiger Wirkungsgrad

e geringstmdgliche Belastung der Ubertragungsele-
mente fiir raum- und kostensparende Bauweise

¢ \ermeidung kritischer Drehzahlen von Hubspin-
deln und Verbindungswellen.

Hinweis: Kréfte und Momente lassen sich nur unter vereinfachenden
Annahmen abschétzen; Reibungsbeiwerte von Gleitpaarungen und damit
ihre Erwarmung und Lebensdauer sind Funktion von Last, Geschwindigkeit,
Temperatur und Schmierbedingungen; kritische Drehzahlen und Knicklén-
gen sind abhéngig von der Steifigkeit und Masse der Einspannung und der
Maschinengestelle etc.

Feif = Axialkraft auf die Hubspindel

Fs = Resultierende aller Seitenkréfte auf die Hubspindel

M = Moment der Hubspindel oder Mutter (entfallt bei Ausfiihrung V)
Vy = Hubgeschwindigkeit

Fa = Axialkraft auf die Antriebswelle

F. = Radialkraft auf die Antriebswelle

My = Antriebsmoment

ny = Antriebsdrehzahl

22 www.thomsonlinear.com
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Linear Motion. Optimized.

Leistungstabellen

MULI 0 — Jumbo 5 mit Ubersetzung H und L mit eingéngiger Trapezgewindespindel bei 20 % Einschaltdauer

pro Stunde und Normaltemperatur 20 °C. Weitere Leistungsdaten auf Anfrage.

MULI 0 — Spindel Tr 14 x 4

Dreh- Hub- - Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 25 2 15 0,75 05 0,25
H L H L L H L H L H L
H L [[Nm]| kW] {[Nm] | (kW [[Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] | [Nm] { [kW] | INm] { (kW] | [Nm] | [KW] [V { [Nm] | kW [Nm] | kW] [ INm] | (kW] {[Nm] | [kW]
1500 1,50 | 0375 0,18 0,15
1000 1,00 | 0,250 0,12
1,20 ——0,40 (0,10 0,90 0,30(0,10{0,7010,20{0,20{0,10{0,40]0,10 0,10(0,20{0,1010,10{0,1010,10{0,100,00| 0,10
750 0,75 | 0,187 0,10 0,10
500 050 | 0,125 0,10
MULI 1 — Spindel Tr 18 x 4
Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 5 4 3 2 15 1
H L H L H L
H L [kw] [KWI [ [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] {[Nm] | [kW]
1500 1,50 | 0375 017 0,05 0,13 0,04 0,09 0,03
1000 1,00 | 0,250 0,11 0,04 0,08 0,03 0,06 0,02
—1035——081 ——027 ——05——019——
750 075 | 0187 008~ [003] ~ 006 ]002] ~ [004])
500 0,50 [ 0,125 0,06 0,02 0,04 0,01 0,03 '
MULI 2 — Spindel Tr 20 x 4
Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 3 2
L H L H L
H L [KWI { [Nm] | (kW [ [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] {[Nm] | [kW]
1500 1,50 | 0375 1,40 0,22 0,12 0,28 0,10 0,19 0,07
1
000 1,00 | 0,250 0,08 176 018 062 0,06 121 013 045 0,05
750 0,75 | 0,187 0,06 014 0,05 0,09 0,04
500 0,50 [ 0,125 0,04 0,09 0,03 0,06 0,02

24

In den markierten Feldern werden die Spindelhubgetriebe tiberhitzt, bzw. tritt zu hohe Flachenpressung

im Gewinde auf. Fir diesen Bereich wird keine Garantie ibernommen.
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Leistungstabellen

MULI 3 — Spindel Tr 30 x 6

Dreh- Hub- - Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 10 5 25
H L H L H L
H L [Nm] { kW] | [Nm] { kW] [ [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] [ [Nm] { [kW] { [Nm] { (kW]
1500 1,50 | 0375 0,89 0,29 0,45 0,15 0,24 0,09
1000 1,00 | 0,250 0,59 0,19 0,30 0,10 0,16 0,06
564 —1185——290——099 ——152——055—
750 0,75 | 0,187 0,44 0,15 023 0,08 012 0,04
500 050 | 0,125 0,30 10 0.15 0,05 0,08 0,03

MULI 4 — Spindel Tr 40 x 7

Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 20 10 5
L H L H L

H L [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] { [kW] | [Nm] | [KW]
1500 1,50 | 0375 1,53 3,90 1,23 294 gEL 0,63 1,02 0,34 0,54 019
1000 1,00 | 0,250 24 9,73 1,02 2 ' 2 18,72 1 0,62 : 0,42 0,68 0,22 0,36 0,1

- 25 ] iz LS Al 24,85 Lo 6211189,72 L1561 4,04 ———16,47 068 ] 2,15 ——13.41 1036 ] 1,20 —— e
750 0,75 | 0,187 J 0,76 1,95 0,62 1,47 0,32 0,51 0,17 0,27 0,09
500 0,50 | 0,125 ) ’ , " 10,41]18,72{0,98 5,94 0,21 0,34 0,11 0,18 0,06
MULI 5 — Spindel Tr 55 x 9
Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 100 80 60 40 20 10

H L H L H L H L H L H L

H L | INm] | IKW] | INm] | IRW] [ INm] | IRV | INm] | [RVWT | [N | TRV | [N | TRV | INm] | IRVWT | [N | TRV [ [N | TRV | INm] | [KWW] | [Nm] | [KW] [ [Nm] | [KW]
1500 1,50 [ 0375 0 8,4 6,38 13,08 2,0 . 4.30 1,40 2,22 0,74 117 041
1000 1,00 | 0,250 04 21,46 6 81 40,65 4,26 1,37 "8 0,93 1,48 0,49 0,78 0,27

67,19 9 889 ——14N——470—— 747 —261 —

750 0,75 | 0,187 8 69 4 1797 1,36 c13,08] 1,03 )7 38 2,15 10,70 | 1,11 10,37 10,59 | 10,20
500 050 | 0,125 3,52 121,46| 1,12 8 10,90 40,65| 2,13 068" " |1.43 0,47 0,74 0,25 0,39 014

I In den markierten Feldern werden die Spindelhubgetriebe tiberhitzt, bzw. tritt zu hohe Flachenpressung
im Gewinde auf. Fiir diesen Bereich wird keine Garantie (ibernommen.
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Leistungstabellen

Jumbo 1 — Spindel Tr 60 x 9

Oren- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
(min | (m/min] 150 120 100 70 50
H L H L H L H L H L
H L { Nl | (kwd | INm] | (W | INm | W | INm] | Bkw] | INm] | kwd | INm] | W | INm] | W | INm] | W] | INm] | (kWD | INmi | (k]
1500 | 150 | 0378 530 13,18 11,01 356 775 1605 252 557 [ 183
1000 | 1,00 | 0,250 1096 353 879 734 2269 237 5,16 3550 372 1,22
. 83,96 27,11 49,34 1163 —=—
750 075 | 0187 8,22 2,65 6,59 5,50 178 3,87 2,79 [ 091
500 050 | 0,125 , 177 4,39 <L7A 22.69] 1,19 | 258 0,61

Jumbo 2 — Spindel Tr 70 x 10

Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 200 150 100 75 50
H L H L H L H L
H L [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] [ [kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] [ (kW] [ [Nm] | [kW] | [Nm] | kW] | [Nm]
1500 1,50 0,375 7,50 17,25 11,56 24,34 382 ‘ ‘
1000 1,00 | 0,250 5,00 11,50 yARY 5556 5,82 '
J 109,85 36,05 ] 18,48 | 12,63 |
750 0,75 0,187 11,47 3,75 8,62 1,45 3747 2,94 0,99
500 0,50 0,125 , 2,50 5,75 1,27 [55,56] 2,91 0,97 ' 1,96 0,66
Jumbo 3 — Spindel Tr 80 x 10
Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 250 200 150 100 50
H L H L H L H L H L
H L [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] [ [Nm] [ [kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] [ [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] | (kW] [ [Nm] [ (kW] | [Nm] | [kW]
1500 1,50 0,375 31,46 10,57 25,21 18,96 6,40 12,71 2751 4,32 6,46 ‘ 2,24
1000 1,00 0,250 20,97 7,05 16,80 12,64 4,27 8,47 : 2,88 4113 430 1,49
200,36 67,32 160,56 54,05 120,75 40,78 80,94 1424 —
750 0,75 | 0,187 15,73 5,28 12,60 9,48 320 6,35 323 1,12
500 0,50 0,125 10,49 3,52 8,40 6,32 2,13 4,24 0,75

I In den markierten Feldern werden die Spindelhubgetriebe tberhitzt, bzw. tritt zu hohe Flachenpressung
= im Gewinde auf. Fiir diesen Bereich wird keine Garantie iibernommen.
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Leistungstabellen

Jumbo 4 — Spindel Tr 100 x 10

Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 350 300 150 100 50
H L H L H L H

H L [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | (kW] | [Nm] [ (kW] | [Nm] [ (kW] | [Nm] | [kKW]
1500 1,50 | 0375 4412 140,45 22,06 7,34 14,79 4,95 7,53 2,57
1000 1,00 | 0,250 [AWAY 279,25 29,41 9,66 14,71 4,89 9,86 3,30 5,02 1,71

92,27 46,71 94,18 31,52 47,92 16,34
750 0,75 | 0,187 22,06 7,25 (140,45 11,03 3,67 7,40 2,48 3,76 1,28
500 050 | 0,125 5,63 |279,25 4,83 7,35 2,45 4,93 1,65 2,51 0,86
Jumbo 5 — Spindel Tr 120 x 14
Dreh- Hub- Hubkraft [kN]
zahl geschwindigkeit
[1/min] [m/min] 200 100
H

H L [kW] [ [Nm] | [kW] [ [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW] | [Nm] | [kW]
1500 150 | 0375 (XN 177,83 27,78 9,41 14,12 4,82
1000 1,00 | 0,250 46,30 9,34 18,62 6,27 9,41 321

441,62 | 59,91 89,90 30,66

750 0,75 | 0,187 <P 147,68 7,00 177,83/ 13,97 4,71 7,06 241
500 050 | 0,125 23,15 6,13 |353,69| 18,52 4,67 9,31 3,14 4,71 1,61

www.thomsonlinear.com

In den markierten Feldern werden die Spindelhubgetriebe (iberhitzt, bzw. tritt zu hohe Flachenpressung
im Gewinde auf. Fiir diesen Bereich wird keine Garantie (ibernommen.
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Bestellcode

Struktur des Betellcodes

mE W

4 5. 1. 10 1. 12

1. BaugroBe 8. Faltenbalg

MO - M5 = Muli 0 bis Muli 5 0 =ohne

J1-J5=Jumbo 1 bis Jumbo 5 F = mit einem Faltenbalg (bei Ausfiihrung R geben Sie bitte an, ob eine zweite
Faltenbalg-Abdeckung gewiinscht wird)

2. Konstruktive Ausfiihrung

N = axial verfahrende Spindel 9. Mutter (nur bei Ausfiihrung R; bei N-, V-Ausfiihrung = 0) *

R = rotierende Spindel 0 = ohne Mutter (immer giiltig bei Ausfiihrung N und V)

V = axial verfahrende Spindel mit Verdrehsicherung 1 = Trapezgewindemutter (bei Ausfiihrung R mit Spindelart TGS)
2 = Kugelgewindeflanschmutter (bei Ausfiihrung R mit Spindelart KGS)

3. ﬁherseﬂtzung 3 = Kugelgewindezylindermutter (bei Ausfiihrung R mit Spindelart KGS)

H = hohe Ubersetzung * Flansch der Mutter zeigt standardméaRig in Richtung Spindelende

L = kleine Ubersetung
) 10. Spindelausdrehsicherung
4. Spindelart 0 = ohne (immer bei Ausfiihrung R)

TGS = Trapezgewindespindel A = mit (Standard bei Ausfiihrung N und V mit Spindelart KGS)
KGS = Kugelgewindespindel

11. Sonderausstattung

5. Hub [mm] 0=ohne
e Z = Standardzubehor gemaR Katalog *
S = Sonderausfiihrung *
6. Spindelende * bitte beschreiben Sie in Feld 21 auf Seite 30 welches Zubehdr und/oder wel-
G = Standardgewinde Ds (nur bei Ausfiihrung N und V) che konstruktive Anderungen gewiinscht sind
Z = mit zylindrischem Ende (nur bei Ausfiihrung R)
0 = ohne Endenbearbeitung 12. Spindelabmessung (nur bei MULI 4 KGS)
S = Sonderbearbeitung (It. Kundenangabe) 1=KGS 4005 (nur bei GroBe M4 mdglich)

2 =KGS 4010 (nur bei GréRe M4 mdglich)
1. Endenmontage (fiir Ausfiihrungen N und V mit Standardgewinde G)
00 = keine Endenmontage (Standard bei Ausfiihrung R)
BP = Befestigungsplatte
GA = Gabelkopf
GK = Gelenkkopf

Beispiel fiir einen Bestellcode

“"1@'2@'3@'|K|?|5|'|0|4;2|5|'@"8@'@'@'@

6. 1. 10. 1.
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Checkliste

Bitte fiillen Sie dieses Formular méglichst vollstandig aus. Fligen Sie Zeichnungen und sonstige Informationen
zu den Anwendungsbedingungen bei. Bitte schicken Sie das Formular anschlieend per
E-Mail an sales.germany@thomsonlinear.com oder per Fax an +49 (0) 7022-504-405.

* = erforderliche Angabe

Datum
Firma: * Ihre Projektnummer (falls vorhanden):
Ansprechpartner: * Abteilung:
Strale, Nr.: * Tel: *
PLZ, Stadt: * Fax: *
Staat: * E-Mail: *

1. Angaben zur Anwendung:

2. Vollstandiger Bestellcode des gewtinschten Spindelhubgetriebes:

"'

|4.| |5|.| QESDQDDDD

1. 10. 1. 12.
3. BaugroRe
4. Konstruktive Ausfiihrung
5. Spindelart Trapez. screw O Ball screw
6. Statische Axiallast [Nm] Druckbelastung: Zugbelastung:
7. Dynamische Axiallast [Nm] Druckbelastung: Zugbelastung:
8. Belastungsart stetig [ schwellend (1 wechselnd (1 Stoge (1 Vibrationen [
9. Lagerfall Fall1 O Fallz [ Fall3 [ Falla [
10. Auf wie viele SHG wirkt die Gesamtlast 10O 2 O 3 0 4 O
11. Einbaulage Vertikal, Spindel nach oben [ Vertikal, Spindel nach unten [] Horizontal [

12. Hubgeschwindigkeit [mm/min]

13. Hubldnge [mm]

14. Einschaltdauer [in %/Stunde]

Weiter auf nachste Seite >> >
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Linear Motion. Optimized.
Checkliste

15. Arbeitszyklus [s]

16. Externe Fiihrung(en) Nein [ Ja [ wenn ja, bitte Reibfaktor fiir Fiihrung(en) angeben:

17. Schichtbetrieb Einschicht [ Zweischicht [ Dreischicht []

18. Betriebstemperatur (wenn unter +10 °C und oder tiber +60 °C)

19. Relative Luftfeuchtigkeit [%]

20. Betriebsbedingungen (bitte auswahlen)  Spéne, Staub, Schmutz [] Gefahrstoffe [ Betrieb im Freien []  Personenbeférderung []

21. Gewiinschtes Zubehdr/konstruktive Anderungen (mdgliche Optionen It. Katalog)
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Checkliste

Fur Ausftihrungen N und V

Zugkraft - dynamisch / statisch

Druckkraft - dynamisch / statisch

Spiralfederabdeckung SF I:I

Faltenbalg F I:I

Standard Spindelende

Sonderspindelende

Sicherheitsfangmutter

Befestigungsplatte BP

Gabelkkopf GA

Gelenkkopf GK

) B Kugelgelenkkopf KGK J
) 1

Handrad HR I:I

—d /|3 /|3 /3 /|3

Cs3

C»2

Drehstrommotor I:I

Kupplung I:I

Motorglocke MG |:|

Hub + 12

Kardanadapter K I:I

Befestigungsleiste L I:I

Spindelausdrehsicherung A I:I

Verbindungswelle VWK I:I

Endschalteranbau I:I
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Checkliste

Fur Ausftihrungen N und V

Zugkraft - dynamisch / statisch

¢

Druckkraft - dynamisch / statisch

Spiralfederabdeckung SF I:I

Loslager AFF / BF I:I
C 1 (+BlockmaR) |_?_|

Faltenbalg F |:|

TGM-EFM / KGF I:I

Sicherheitsfangmutter SFM I:I
Adapterkonsole KON I:I
i
/ Kardanadapter KAR
l 1

GLH bis SE

GOK bis SE

7

i Handrad HR I:I
) Drehstrommotor I:I
Kupplung I:I

Motorglocke MG I:I

++++++ r&

Kardanadapter K I:I

Befestigungsleiste L I:I

Verbindungswelle VWK I:I
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Systemkonfigurationen
/T\ X1= X1= X2 =
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Abmessungen

Ausfiihrung N und V

Nutzhub + C1 Co Cs

Cl R Cs4 C>s

bs

D 3
D4
Ds

il
;ﬁﬂ:j

&
~
8 F
-
2l un
- «
J g : _
= (]
2
% B 1 b1 a2 ‘@ Ceo ! €y
T (%]
= B | 2 o
. i X Schmiernippel
o
[a)

Hinweis: Bei Aggregateeinbau bitte Anbauseite angeben (A/B).!

34 www.thomsonlinear.com



N i ubgetriebe

Abmessungen

Ausfiithrung N und V

Abmessungen [mm]

BaugréRe A A, A, a a, B4 B, B, B, b, b, by by b C,8 C, Cs23
MULI 0 60 20 18 48 6 21 50 92 52 38 14 3 7 - 20(40) 50 27(33)
MULI 1 80 25 24 60 10 24 72 120 77 52 18 3 13 15 20(60) 62 35(46)
MULI 2 100 32 28 78 " 215 85 140 90 63 20 5 15 15 30(50) 75 | 45(48,5)
MULI'3 130 45 31 106 12 45 105 195 110 81 36 5 15 2 30(60) 82 50
MULI 4 180 63 39 150 15 475 145 240 150 115 36 6 16 2 45(70) 117 65
MULI 5 200 Al 46 166 17 67,5 165 300 170 131 56 8 30 25 55(75) 160 95
JUMBO 1 210 7 49 170 20 65 195 325 200 155 56 8 40 8 55 175 95
JUMBO 2 240 80 60 190 25 67,5 220 355 225 170 56 8 45 8 60 165 110
JUMBO 3 240 80 60 190 25 67,5 220 355 225 170 56 8 45 8 60 165 110
JUMBO 4 290 100 65 230 30 65 250 380 254 190 56 10 54 8 65 220 140
JUMBO 5 360 135 75 290 35 100 300 500 305 230 90 14 80 8 90 266 200
Abmessungen [mm]

BaugroRe (o Cs | Cq G, D4 D9 Dyf D, TR D4KGS Dgd Dg D; | Dg | Dgxbg” R(TKRI7) V-KGT®)
MULI 0 12(19) | 12 | 25 25 9x20 28 M8 x 1,25 14 x4 1205 26(36) M6 - | = | M5x35 24(34) 25x25
MULI 12(23) | 19 | 31 31 10x215 | 33 | M12x 1,75 18x4 1605 29,6(48) | M8 28 |12 M5 x 8 32(45,25) 30x30
MULI 2 18(21,5) | 20 | 375 | 375 | 14x25 | 40 M14 x 2,0 20x4 2005 38,7(61) | M8 35 |15 M6 x 9 35(49,5) 40 x 40
MULI 3 23 2 | 4 4 16x425 | 50 M20 x 2,5 30x6 2505 46 M10 35 [ 17 M8 x 10 44(62,2) 50 x 50
MULI 4 32 29 | 585 | 585 | 20x45 | 60 M30 x 3,5 40x7 4005/4010 60 M12 52 [ 25 | M10x 14 55(77,8) 60 x 60
MULI 5 40 48 | 80 80 25x65 | 82 M36 x 4 55x 9 5010 85 M20 52 | 28 | M12x 16 60(84,85) 80 x 80
JUMBO 1 40 48 | 875 | 875 | 25x625 | 90 M48 x 2 60 x 9 = 90 M24 | 52 |28 | M12x16 60(84,85) -
JUMBO 2 40 58 | 825 | 825 | 30x65 |115 M56 x 2 70x 10 - 105 M30 58 |32 | M12x18 -
JUMBO 3 40 58 | 825 | 825 | 30x65 |115 M64 x 3 80x 10 8010 120 M30 58 |32 [ M12x18 120 x 120
JUMBO 4 50 78 | 106 | 114 | 35x62,5 [150 M72 x 3 100x 10 - 145 M36 85 | 40 - -
JUMBO 5 60 118 | 133 | 133 | 48x975 [180 | M100x3 120x 14 - 170 M42 90 | 50 - -

Hinweis: Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

1MaR A1 entsprechend DIN1688-T1/GTA 16 MULI 02, DIN 1685 GTB 18 ab MULI 3.

2) Die Abmessung bezieht sich auf die eingefahrene Lange und ist ein Minimalwert. Bei Finsatz von Faltenbalgen verlangert sich dieses Ma (siehe Seite 40-41).

3) Die Werte in Klammern beziehen sich auf die Ausfiihrung mit Kugelgewindetrieb.

4 Durchmesser und Lange bis Ansatz.

5) Viierkantschutzrohr bei Muli0-V-TGS/KGS mit Verdrehsicherung und ab Muli1-V-KGT mit Verdrehsicherung.

6) Nach DIN 13 Regelgewinde: MULI. Nach DIN 13 Feingewinde: JUMBO.

7) JUMBO 2 & 3 nur 3 Bohrungen. JUMBO 4 & 5 ohne Bohrungen.

8) Der Wert in der Klammer bezieht sich auf die Ausfilhrung mit Vierkantschutzrohr.
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Abmessungen

Ausfiihrung R

Nutzhub
H C2 C4,C1 / E2 C1C3
R |5 (J4+J5)"|_En
J4+J57 ‘
B \ o 3 [ t
Y - ~
T - a ‘:_;jw'—‘—“+én _Jr**** 33__8 L
< < oy K e i l
B a > Sk
a) " E I o F NS o
Sl un | | < — = _ z 4“ e E— - e
5 @ b N g 6xFa
2 5 ‘ © %
e B 1 b1 |.a2 Q)
“ >
Bs X
©
Q

B4
B>

Bitte Richtung der Flanschseite angeben.

Hinweis: Bei Aggregateeinbau bitte Anbauseite angeben (A/B).
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Abmessungen

Ausfiihrung R

Abmessungen [mm]

BaugroRe A A, A; a a B, B, B, B, b, b, by by b C C, Cy (A Cs G,
MULI 0 60 20 18 48 6 21 50 92 52 38 14 3 12 - 10 50 12 12 25 25
MULI 1 80 25 24 60 10 24 72 120 77 52 18 3 13 15 12 62 15 12 31 31
MULI 2 100 32 28 78 " 275 85 140 90 63 20 5 15 15 15 | 75 20 18 375 | 375
MULI 3 130 45 31 106 12 45 105 195 110 81 36 5 15 2 20 | 82 25 23 4 4
MULI 4 180 63 39 150 15 47,5 145 240 150 115 | 36 6 16 25 | 117 30 32 58,5 | 58,5
MULI 5 200 Al 46 166 17 67,5 165 300 170 131 56 8 30 | 25 25 | 160 45 40 80 80
JUMBO 1 210 Al 49 170 20 65 195 325 200 155 | 56 8 40 8 25 | 175 55 40 875 | 875
JUMBO 2 240 80 60 190 25 675 | 220 355 225 170 | 56 8 45 8 25 | 165 70 40 825 | 825
JUMBO 3 240 80 60 190 25 675 | 220 355 225 170 | 56 8 45 8 25 | 165 | 75 40 825 | 825
JUMBO 4 290 100 65 230 30 65 250 380 255 190 | 56 10 54 8 25 | 220 | 100 | 50 106 114
JUMBO 5 360 135 75 290 35 100 300 500 305 230 | 90 14 80 8 30 | 266 | 120 | 60 133 133
Abmessungen [mm]
BaugroRe D2 D, D4TR D4KGS Dg Dg D; | Dg | Dgxbg® | R(TK) Ej3 B3 | R34 | B4 F314 | F314 | G7) | HY)
MULI 0 9x20 8 14 x4 1205 26 M6 - — | M5x35 | 24(34) (12/10 | 35/42 | 48/40 | 28/24 | 38/34 |6/45 | — | —
MULI 1 10x215(12 | 18x4 1605 29,6 M8 28 |12 M5x8 | 32(45,25) |12/12 | 44/44 | 48/48 | 28/28 | 38/38 [6/55 | — | —
MULI 2 14x25 [15| 20x4 2005 38,7 M8 35 |15 M6x9 | 35(495) |(12/12 | 44/44 | 55/55 | 32/32 | 45/45 | 7/1 -1 -
MULI'3 16x425 |20 | 30x6 2505 46 M10 | 35 |17 M8 x10 | 44(62,2) |14/14 | 46/46 | 62/62 | 38/38 | 50/50 | 7/7 - | -
MULI 4 20x45 |25 | 40x7 |4005/4010 | 60 M12 | 52 | 25 | M10x 14 | 55(77,8) [16/16 | 73/59 | 95/80 | 63/53 | 78/68 | 9/7 - | -
MULI 5 25x65 |40 | 55x9 5010 85 M20 | 52 |28 | M12x16 | 60(84,85) |18/18 | 97/97 (110/110 | 72/72 | 90/90 [11/11 | — | —
JUMBO 1 | 25x625 | 45 | 60x9 - 90 M24 | 52 |28 | M12x 16 | 60(84,85) | 20 99 125 85 105 " - | -
JUMBO2 | 30x65 |55 | 70x10 - 105 M30 | 58 |32 | M12x18 (80) 30 100 180 95 140 17 - | -
JUMBO3 | 30x65 |60 | 80x10 8010 120 M30 | 58 |32 | M12x18 (80) 30/22 {110/101|190/145 |105/105 | 150/125 |17/14 | — | —
JUMBO 4 | 35x625 |80 | 100x10 - 145 M36 | 85 |40 - 35 130 240 130 185 25 | 145| 50
JUMBO5 | 48x975 |95 | 120x14 - 170 M42 | 90 |50 - 40 160 300 160 230 28 |170| 60

Hinweis: Irrttimer und technische Anderungen vorbehalten.

1/ MaB A1 entsprechend DIN1688-T1/GTA 16 MULI 02, DIN 1685 GTB 18 ab MULI 3.

2) Durchmesser und Lange bis Ansatz.

3) Die ersten Werte der Tabelle entsprechen der Trapezgewindeflanschmutter EFM. Bei der Abmessung 4010 sind ebenfalls die ersten Werte der Tabelle giiltig!

) Die zweiten Werte der Tabelle beziehen sich auf die Kugelgewindeflanschmutter KGF.

5) JUMBO 2 + 3 nur 3 Bohrungen; JUMBO 4 + 5 ohne Bohrungen.

6) Nur bei JUMBO 4 + 5 Bohrbild auf Anfrage.

7) Nur bei JUMBO 4 + 5 Spindelausgang auf Seite E, Lagerdeckel auf Seite F.
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/ubehor

Befestigungsplatte BP
Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel
aufgeschraubt und gegen Verdrehen gesichert.

Standard: Bohrbild BP symmetrisch zu SHG-
Gehéduse.

Hinweis: Ausrichtung bei Ausfiihrung V angeben.

B8

B3
B4
T
pu—— -
——
Bs
Bs

B1
Abmessungen [mm]
B, B, B, B, Bs By B, By

BP MULI 0 16 6 50 40 26 M8 7 M4
BP MULI 1 20 7 65 48 29,3 M12 9 M5
BP MULI 2 21 8 80 60 38,7 M14 1" M6
BP MULI 3 23 10 90 67 46 M20 11 M8
BP MULI 4 30 15 110 85 60 M30 13 M8
BP MULI 5 50 20 150 117 85 M36 17 M10
BP JUMBO 1 50 25 170 130 90 M48x2 21 M10
BP JUMBO 2 60 30 200 155 105 M56x2 25 M12
BP JUMBO 3 60 30 220 170 120 M64x3 25 M12
BP JUMBO 4 80 40 260 205 145 M72x3 32 M12
BP JUMBO 5 120 40 310 240 170 M100x3 38 M12

38
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Gabelkopf GA

Spindelhubgetriebe

H9
Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel G | | Gz
aufgeschraubt und gegen Verdrehen gesichert. Gelie- T T o
fert mit Splint und Bundbolzen. Verzinkt. {@b— 190 4(;)
cs | Lo | Lles "
Standard: Lage des Bundbolzens parallel zur 3 .| |<Ge . BNEE L
Antriebswelle. G2 OGs
G1o

Hinweis: Ausrichtung bei Ausfiihrung V angeben
Abmessungen [mm]

GZ GS GA GS GG G7 GE GS GWU GH
GAMULI 0 32 16 8 16 8 M4 M8 12 42 14
GA MULI1 48 24 12 24 12 M5 M12 18 62 20
GA MULI 2 56 28 14 28 14 M6 M14 22 72 245
GA MULI 3 80 40 20 40 20 M8 M20 30 105 34
GA MULI 4 120 60 30 60 30 M8 M30 43 160 52
GA MULI 5 144 72 35 70 35 M10 M36 54 188 60

G G
4 | 9
Gelenkkopf GK N
Wird auf das Befestigungsgewinde der Hubspindel an 4%
aufgeschraubt und gegen Verdrehen gesichert. - G}— -1 3 &
|
Standard: Lage des Gelenkauges parallel zur G3
Antriebswelle. G2
G1
Hinweis: Ausrichtung bei Ausfiihrung V angeben.
Abmessungen [mm]
Gy Gy Gy Gy Ge Gy Gg Gy

GK MULI 0 40 30 20 10 12 25 M8 M4
GK MULIM 55 40 15 10 15 30 M12 M5
GK MULI 2 63 45 18 12 20 39 M14 M6
GK MULI' 3 78 53 20 16 30 45 M20 M8
GK MULI 4 100 70 30 20 35 60 M30 M8
GK MULI 5 130 97 33 22 40 85 M36 M10
GK JUMBO 1 120 75 45 40 60 90 M48x2 M10
GK JUMBO 2 130 90 50 50 70 105 M56x2 M12
GK JUMBO 3 155 105 60 60 80 120 M64x3 M12
GK JUMBO 4 220 135 85 80 110 145 M72x3 M12
GK JUMBO 5 300 200 100 90 120 170 M100x3 M12

Kugelgelenkkdpfe KGK auf Anfrage/ Spherical clevis ends KGK upon request

www.thomsonlinear.com
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/ubehor

Faltenbalg F Schutzvorrichtung
Faltenbalgabdeckung zum Schutz gegen dulRere Einflisse. Geeignet fiir horizontalen und vertikalen Einbau.

Material: PVC-beschichtetes Polyester, genaht. Temperaturbereich -30 °C/70 °C.

Berechnung: Bei Hubl&ngen bis zu 1800 mm sind fiir jede 150 mm angefangene Hubl&nge 8 mm bei der
Berechnung der Spindelldnge im eingefahrenen Zustand hinzuzufiigen. Bei Hubléngen von iber 1800 mm sind
jeweils 10 mm fiir jede 150 mm Hubl&nge hinzuzufiigen. Die errechneten Léangen werden als Spindelverlange-
rung dem MaR C3 (siehe S. 36-37) hinzugefigt.

Der Stulpendurchmesser F2 kann sich auf der gegeniiberliegenden Seite je nach Anbauteil im Durchmesser
andern.

Einbau: Angabe der Einbaulage erforderlich: horizontaler Einbau erfordert innere Stiitzringe, bei vertikalem
Einbau hat der Faltenbalg ab 2000 mm Textilbander. Die Befestigung erfolgt mit Schlauchschellen.

Hinweis: Ausfiihrung R (rotierende Spindel) beinhaltet einen Faltenbalg. Der zweite Faltenbalg plus Falten-
balgaufnahme(n) nach Angabe der Stulpendurchmesser fiir kundenseitige Befestigung am Spindlende liefer-
bar.

Bitte grundsatzlich Flanschrichtung der Mutter angeben.

N/V-Ausfiihrung R-Ausfiihrung
F3
‘ w
- —— —
0 r
— ! o~ !

F max

B =

T B
S
B B >
T

,>___ | ___<\
<D -

e N
< T

1
—
‘ — —
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/ubehor

Abmessungen [mm]

BaugroRe F F, F F
FMULIO N/V TGS 12 26 30 101
N/V KGS1 12 36 30 101

R TGS" 12 26 28 101

R KGS" 12 26 24 101

FMULI1 N/V TGS") 12 30 30 101
N/V KGS" 12 48 30 101

R 12 30 28 101

FMULI 2 N/V TGSY 12 39 39 13
N/V KGS" 12 61 89 113

R 12 39 32 13

FMULI 3 N/V 20 46 46 127
R 20 46 38 127

FMULI 4 N/V 20 60 60 140
R TGS')/KGS"-4010 20 60 63 140

R KGS'-4005 20 60 53 140

FMULI 5 N/V 20 85 85 152
R 20 85 72 152

FJUMBO 1 NV 20 90 90 165
R 20 90 85 165

FJUMBO 2 N/V 20 105 105 175
R 20 105 95 175

FJUMBO 3 NV 20 120 120 191
R 20 120 105 191

F JUMBO 4 NV 20 145 145 201
R 20 145 130 201

F JUMBO 5 N/V 20 170 170 245
R 20 170 160 245

116s = Trapezgewindespindel
KGS = Kugelgewindespindel

bis 1800 mm Hub:
Frnin = 2 x Fy + Aufrunden (Hub/150) x 8[mm]

ab 1800 mm Hub:
Fonin = 2 x Fy + Aufrunden (Hub/150) x 10[mm]

Fmax = me + Hub
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Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Adapter zur Aufnahme des zweiten Faltenbalges

Nur fir Ausfiihrung R Ls

Lg

D4
Ds
D1
|
|
—
I
|

A o)
Abmessungen
BaugréRe Produkt/GroRRe Abmessungen [mm]
D1 D4 DE\ DG L4 LB

MULI 0 TGM - EFM Tr14x4 28 48 38 6 15 20
MULI 1 TGM - EFM Tr18x4 28 48 38 6 15 20
MULI 2 TGM - EFM Tr20x4 32 55 45 7 15 20
MULI 3 TGM - EFM Tr30x6 38 62 50 7 20 25
MULI 4 TGM - EFM Tr40x7 63 95 78 9 20 25
MULI 5 TGM - EFM Tr55x9 72 110 90 " 20 25
JUMBO 1 TGM - EFM Tr60x9 85 125 105 1" 20 25
JUMBO 2 TGM - EFM Tr70x10 95 180 140 17 20 25
JUMBO 3 TGM - EFM Tr80x10 105 190 150 17 20 25
JUMBO 4 TGM - EFM Tr100x10 130 240 185 25 25 30
JUMBO 5 TGM - EFM Tr120x14 130 300 230 28 30 35
Spiralfederabdeckung SF
Spiralfederabdeckung zum Schutz gegen dulRere N/V-Ausfiihrung R-Ausfiihrung
Einflisse. Geeignet flir horizontalen und vertikalen
Einbau. Fs

J

Material: Geharteter Federbandstahl (V2A auf Anfra-
ge lieferbar)

|

Hinweis: Bei Einsatz der Spiralfederabdeckung wird
eine Zentrierblichse und/oder eine Zentrierhiilse fir
die Flanschmutter fiir die R-Ausfiihrung mitgeliefert.

Hub
=]

Bitte grundsatzlich Flanschrichtung der Mutter ange-
ben.

I

Abmessungen auf der nachsten Seite.

Fmin

42 www.thomsonlinear.com



N i ubgetriebe
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Abmessungen Abmessungen
BaugroRe Abmessungen [mm] AuRen-@ BaugroRe Abmessungen [mm] AuBen-0
F, Hub Frnin Fs F, Hub Frnin Fs

150 39 100 76
200 42 150 30 78
250 44 250 76
300 30 46 350 50 84
350 49 450 88

MULI 0 s | 20 400 50 500 60 86

MULI 1 450 53 550 50 92
500 55 650 93
550 58 700 94
600 40 750 60 95
650 60 800 98
700 64 900 103
150 51 MULI 4 SF | 65 1100 107
250 30 56 1300 75 m
350 60 1500 115
400 40 63 1700 113
450 30 64 1800 100 119
500 65 1900 109
550 10 68 2100 113
650 65 2300 120 118
750 50 69 2500 128

MULI 2 SF | 40
850 7l 2800 134
900 60 70 3000 150 142
1100 78 3250 180 145
1300 75 84 3500 2000 148
1500 90 150 112
1600 81 250 116

100 50

1800 82 350 121
2000 86 450 125
2200 120 90 550 119
150 63 650 75 124
250 30 68 750 128
350 73 900 133
450 70 1100 126
550 %0 73 1300 100 132
600 60 72 MULI 5 SF |90 1500 144
650 50 73 1800 120 138
750 60 80 2000 148
900 81 2300 154
1100 90 2600 159
1200 & 94 2800 190 160

MULI 3 o | 50 1300 80 3000 166
1500 88 3250 166
1600 100 89 3500 200 170
1700 91 3700 173
1800 94 4000 182
1900 96 Innen-@ Zentrierbiichse = F3 + 4mm
2100 100
2300 120 105
2500 115
2800 118
3000 150 123
3250 180 128
3500 200 134
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Trapezgewinde-Bronzemutter TGM-EFM

Fiir Bewegungsantriebe im Dauerbetrieb mit besonders giinstigen VerschleiReigenschaften. Als Sicherheits-
mutter geeignet.

EFM konnen mit den Adaptern KON und KAR montiert werden (siehe Seite 47—-48).

Werkstoff: 2.1090 (G-CuSn 7Zn Pb (Rg7)).

o
gl o
_L2|
Abmessungen [mm]
Bl Produki/GroR et Fléchentraganteil N 0 0
augrolle rodukt/GréRe ent-Nr. D L L L.
9 (N/mm?] 1 4 5 3 1 2 3
MULIO | T6M-EFM Tri4xd | 0110230054 450 28 48 38 6 3% 12 8
MULI 1 TGM - EFM Tr18x4 0110064 770 28 48 38 6 44 12 8
MULI 2 TGM - EFM Tr20x4 0110067 870 32 55 45 7 44 12 8
MULI 3 TGM - EFM Tr30x6 0110073 1350 38 62 50 7 46 14 8
MULI 4 TGM - EFM Tr40x7 0110079 2930 63 95 78 9 73 16 10
MULI 5 TGM - EFM Tr55x9 0110085 5350 72 110 90 " 97 18 10
JUMBO 1| TGM - EFM Tr60x9 0110086 6040 8 125 105 11 99 2 10
JUMBO 2 | TGM - EFM Tr70x10 0110726 8250 95 180 140 17 100 30 16
JUMBO 3 | TGM - EFM TrB0x10 0110716 10890 105 190 150 17 110 30 16
JUMBO 4 | TGM - EFM Tr100x10 0110727 13530 130 240 185 25 130 35 16
JUMBO5 [TGM - EFM Tr120x14 0110728 19800 130 300 230 28 160 40 20
Werkstoff-Kennwerte
¢ 0,2 %-Dehngrenze Rp0,2: 120 N/mm? pv-Wert
* Zugfestigkeit Rm (3B): 240 N/mm? Werkstoff py-Wert [N/mm? - m/min]
e Bruchdehnung A5 min.: 15 % C-LR 7 207D 19 7 i
® Brinellharte HB 10/1000: 65 T
. p-
° - 3
DIChte' 8'8 kg/dm 3 Werkstoff Pp-Wert [N/mm2]
* E-Modul: 90000 N/mm G-CuSn 7 ZnPb (Rg7) 10-20

e pv-Wert: 300 N/mmZ - m/min
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/ubehor

Kugelgewindeflanschmutter KGF-N
Kugelgewindeflanschmutter mit Befestigungs- und Schmierbohrungen und mit profilierten Dichtringen (Reduk-
tion des Schmiermittelaustritts und Schmutzpartikelabweisung) fiir Kugelgewindespindel KGS.

Werkstoff: 1.7131 (ESP 65) oder 1.3505 (100Cr6).

Hinweis: Einbaurichtung der Mutter angeben

Form S © Bohrbild 3
Ol
e _ 2l
GxL10
- -
<
o O \
= J
L7
L 3
L1
L
Abmessungen
BaugréRe | Produkt/GroRe |dent-Nr. Form | Bohrbild Abmessungen [mm] Axialspiel | Anzahl Tragzahl [kN]
max. [mm] der
Umdreh-
ungen
Dy [Da|Ds|Dg| L | LfL|L|Log|B|] G Cam Coam
MULIO  [KGF-N-1205-RH-K-00 E 3 24 | 34 (45|40 | 6 [42| - ]10| 8 [ 6 |M6xl 0,08 3 38 6,3
MULI'T  [KGF-N-1605-RH-E-EE | 0215200047 | E 3 2838|5548 | 8 (44| - ]12] 8 [ 6 |M6x 0,08 3 93 13,1
KGF-N-2005-RH-E-EE [ 0215200049 | E 3 32|45( 7 |5 | 8 [44| - ]12] 8 [ 6 |Mbxl 0,08 3 105 | 166
MULI 2 |KGF-N-2020-RH-D-EE | 0215200181 [ S 3 35|50 7 (62| 4|38 [10]|] 8] 5 |M6xi 0,15 4 116 | 184
KGF-N-2050-RH-D-EE | 0215200211 | S 3 35|50 7 |62|10([5 (|9 10| 85 |Mb6x 0,15 ® 130 | 246
KGF-N-2505-RH-E-EE | 0215200050 | E 3 38507 |62 8 ([46|-]14]8][7 |Méx 0,08 3 123 | 225
MULI 3 KGF-N-3205-RH-E-EE | 0215200053 | E 3 45|58 7 |70 10|59 - ]16| 8 [ 8 |Méxi 0,08 5 215 | 493
KGF-N-3210-RH-E-EE | 0215200075 | E 3 53|68 | 7 [80]10|73| - [16] 8| 8 [M8xI 0,08 3 334 | 545
KGF-N-3240-RH-D-EE [0215200210 | S 3 53 (68| 7 |80 |14 |45]|75]16] 10| 8 [M6xl 0,15 4 149 | 324
MULI 4 KGF-N-4005-RH-E-EE | 0215200055 | E 3 53 168 | 7 [80 10|59 | - [16] 8 | 8 [MbxI 0,08 5 238 | 631
KGF-N-4010-RH-E-EE | 0215200353 | E 3 63|78 9 |9 |[10[73| - ]16]| 8 [ 8 | M8l 0,08 3 380 [ 69,1
MULI 5 KGF-N-5010-RH-E-EE | 0215200041 | E 3 7219 [ 11|10 10|97 - ]18] 8 [ 9 |M8x 0,08 5 68,7 | 1558
KGF-N-6310-RH-E-EE | 0215200058 | E 3 85 [ 105 11 |125[ 10 [ 99| — | 20| 8 [ 10 | M8x1 0,08 5 76,0 | 197,0
JUMBO 3 |KGF-N-8010-RH-E-EE [ 0215200028 | E 3 105 125] 14 |145] 10 [101] — | 22| 8 | 11 [M8x] 0,08 5 86,2 | 2624
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Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Kugelgewindeflanschmutter KGF-D

Form E Form S Bohrbild 1 gemaR DIN 69051
k= S
B, ° B 2
-‘7 ﬁ
o A
g8 HH--4 +
L7 L7
L 1 L3
L L1
L
Abmessungen
Bau- Produkt/GroRe Ident-Nr. Form | Bohrbild Abmessungen [mm] Axialspiel | Anzahl Tragzahl
groRe max. [mm] der [kN]
Umlen-
Dy | Dy |Ds|Ds| i LLglyfLlgflflBf G kungen Can | Coan
MULI 1 KGF-D-1605-RH-E-EE 0215200048 E 1 28138 (55(48|10|42| —|10|40| 10| 5 [M6xl 0,08 3 93 131
KGF-D-1610-RH-K-EE | 0215200168 E 1 28138 (55(48 10|55 | —|10|40(| 10| 5 [M6xl 0,08 6 154 | 26,5
MULI 2 |KGF-D-2005-RH-K-EE | 0215200185 E 1 36|47 (66(58 10|42 —|10|44[10(| 5 [M6xl 0,08 3 105 | 16,6
KGF-D-2505-RH-E-EE 0215200051 E 1 40 |1 5116662 |10 (|42 - [10]48]10| 5 | M6x1 0,08 3 123 | 225
KGF-D-2510-RH-K-EE | 0215200175 E 1 4015116662 |16 55| — [10]48]10| 5 | M6x1 0,08 3 132 | 253
KGF-D-2520-RH-D-EE | 0215200200 S 1 40| 5116662 | 4 [35([105[10]48] 8 | 5 | M6x1 0,15 4 13 233
MULI 3 KGF-D-2525-RH-D-EE") | 0215200201 S 1 40 |51 |66(62] 9 [35] 8 |10(-"] 8 | 5 | M6xl 0,08 5 16,7 | 32,3
KGF-D-2550-RH-D-EE | 0215200195 S 1 40 | 5116662 |10 (58 [10[10]48] 8 | 5 | M6x1 0,15 5 154 | 31,7
KGF-D-3205-RH-E-EE 0215200054 E 1 50| 65| 9 [80|10|55| —|12|62|10| 6 [M6x] 0,08 5 215 | 493
KGF-D-3210-RH-E-EE 0215200087 E 1 532)[ 65| 9 [80] 16|69 | — | 12|62|10| 6 |M8xI 0,08 3 334 | 545
KGF-D-3220-RH-K-EE | 0215200191 E 1 532 65| 9 [80[16)80 | - |12]|62|10] 6 [Méx1 0,08 4 29,7 | 59,8
KGF-D-4005-RH-E-EE 0215200056 E 2 6378| 9 (931057 | —|14]70[10( 7 [M6x] 0,08 5 238 | 631
MULI 4 KGF-D-4010-RH-E-EE 0215200356 E 2 631789 (93|16 |71 | = |14]|70[10| 7 [M8xl 0,08 3 38 69,1
KGF-D-4020-RH-K-EE | 0215200206 E 2 631789 (931680 | — | 14|70| 10| 7 [M8xl 0,08 4 333 | 761
KGF-D-4040-RH-D-EE") | 0215200199 S 2 63|78 9 |93|16|85|75|14[-N[10| 7 [M8xl 0,15 8 35 1019
MULI 5 KGF-D-5010-RH-E-EE 0215200074 E 2 75193 |11 (110 16| 95| — | 16| 85| 10| 8 [M8xl 0,08 5 68,7 | 1558
KGF-D-5020-RH-K-EE | 0215200212 E 2 852[1032f 11 (125] 221 95| — | 18| 95| 10 | 9 | M8x1 0,08 4 60 | 136.3

1) Flansch rund.
2)Nicht nach DIN 69051.
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/ubehor

Kardanadapter KAR

Kardanadapter zum kardanischen Aufhdngen fiir
Kugelgewindeflanschmutter KGF und Trapezgewin-
deflanschmutter EFM.

Bohrbild 1 gemaR DIN 69051  Bohrbild 2 gemaR DIN 69051

Werkstoff: 1.0065 (St37) oder 1.0507 (St52)

~
Bohrbild 3
GxT
: SIE
<
| [
Abmessungen
BaugréRe |dent-Nr. fir KGF fiir EFM | Bohrbild Abmessungen [mm]
A, B, B, By C D; D, GxT
KAR MULI 0 - Tr14x4 3 12 70 50 10 20 28 38 M5x10
KAR MULI 0 - KGF 1205 3 12 70 50 10 20 24 34 M4x8
KAR MULI 1 89022013 KGF-N 1605 Tr18x4 3 12 70 50 10 20 28 38 M5x10
KAR MULI 1 89022001 KGF-D 1610 1 12 70 50 10 20 28 38 M5x10
KAR MULI 2 89022014 KGF-N 2005 Tr20x4 3 16 85 58 13,5 25 32 45 M6x12
KAR MULI 2 89022015 KGF-N 2020 / 2050 3 18 95 65 15 25 35 50 M6x12
KAR MULI 3 89022016 KGF-N 2505 Tr30x6 3 18 95 65 15 25 38 50 M6x12
KAR MULI 3 89022003 KGF-D 2510 / 2520 / 2525 / 2550 1 18 95 65 15 25 40 51 M6x12
KAR MULI 3 89022017 KGF-N 3205 3 20 110 75 17,5 30 45 58 M6x12
KAR MULI 3 89022008 KGF-D 3220 1 25 125 85 20 30 53 65 M8x12
KAR MULI 3 89022018 KGF-N 3210 / 3240 3 25 125 85 20 30 53 68 M6x12
KAR MULI 4 89022018 KGF-N 4005 3 25 125 85 20 30 53 68 M6x12
KAR MULI 4 89022019 KGF-N 4010 Tra0x7 3 30 140 100 20 40 63 78 M8x14
KAR MULI 4 89022010 KGF-D 4020 / 4040 2 30 140 100 20 40 63 78 M8x14
KAR MULI 5 89022020 KGF-N 5010 Tr55x9 3 40 165 115 25 50 72 90 M10x16
KAR MULI 5 89022069 KGF-D 5020 2 40 180 130 25 50 85 103 M10x16
KAR JUMBO 1 89022021 KGF-N 6310 Tr60x9 3 40 180 130 25 50 85 105 M10x16
KAR JUMBO 2 Tr70x10 3 40 235 185 25 50 95 140 M16x20
KAR JUMBO 3 89022022 KGF-N 8010 3 50 200 150 25 60 105 125 M12x18
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Trvomzor
Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Adapterkonsole KON Bohrbild 1 gemaR DIN 69051 Bohrbild 2 gemaR DIN 69051
Adapterkonsole zur radialen Befes-
tigung flir Kugelgewindeflanschmut-
ter KGF und Trapezgewindemutter

EFM. ‘
! K
. <| o
Werkstoff: 1.0065 (St37) oder z < z <
1.0507 (St52)
B 1 Cq
Co2
—
| |
T T T
. R
gl ¢ b
~| E o
- < < !
< GxT | T —
Abmessungen
BaugréRe |dent-Nr. fiir KGF flir Bohrbild Abmessungen [mm]
EFM Al Agma! | Aomin | B [ B | G| G Cyl) D; | D4 GxT
KON MULI 0 - Tr14x4 3 60 35 25 50 | 34 ] 40 | 24 | M8x15 | 28 | 38 | Mbx10
KON MULI 0 - KGF 1205 3 60 35 25 50 | 34 ] 40 | 24 | M8Bx15 | 24 | 34 M4x8
KON MULI 1 89022032 | KGF-N 1605 Tr18x4 3 60 85 25 50 | 34 | 40 | 24 | M8x15 | 28 | 38 | M5x10
KON MULI'1 89022023 | KGF-D 1610 1 60 35 25 50 | 34 | 40 | 24 | M8x15 | 28 | 38 | M5x10
KON MULI 2 89022033 | KGF-N 2005 Tr20x4 3 68 375 29 58 | 39 | 40 | 24 | M8x15 | 32 | 45 | M6x12
KON MULI 2 89022035 | KGF-N 2020 / 2050 3 75 42,5 325 65 | 49 | 40 | 24 | M10x15 | 35 | 50 | M6x12
KON MULI 3 89022034 | KGF-N 2505 Tr30x6 3 75 42,5 325 [ 65 ] 49 | 40 | 24 [ M10x15 | 38 | 50 | M6x12
KON MULI' 3 89022025 | KGF-D 2510 / 2520 / 2525 / 2550 1 75 42,5 32,5 65 | 49 | 40 | 24 | M10x15 | 40 | 51 [ M6x12
KON MULI 3 89022036 | KGF-N 3205 3 82 45 37 75 | 54 | 50 [ 30 | M10x12 | 45 [ 58 [ M6x12
KON MULI' 3 89022028 | KGF-D 3220 1 92 50 40 85 | 60 | 50 [ 30 | M12x15 | 53 | 65 | M8x12
KON MULI'3 89022037 | KGF-N 3210/ 3240 3 92 50 42 85 | 60 | 50 | 30 | M10x15 | 53 | 68 | M6x12
KON MULI 4 89022037 | KGF-N 4005 3 92 50 42 85 [ 60 | 50 | 30 | M12x15 | 53 | 68 | M6x12
KON MULI 4 89022038 | KGF-N 4010 Tr40x7 3 120 70 50 100 | 76 | 65 [ 41 | M14x25 | 63 | 78 | M8x14
KON MULI 5 89022039 | KGF-N 5010 Tr55x9 3 135 715 575 | 115 91 | 88 | 64 | M16x25 | 72 | 90 | M10x16
KON MULI 5 89022072 | KGF-D 5020 2 152 87,5 65 130 | 101 | 88 | 64 | M16x30 | 85 | 103 | M10x16
KON JUMBO 1| 89022040 | KGF-N 6310 Tr60x9 3 152 87,5 65 130 | 101 ] 88 | 64 | M16x30 | 85 | 105 | M10x16
KON JUMBO 3 | 89022041 | KGF-N 8010 3 172 97,5 = 150 [ 121] 88 | 64 | M16x30 | 105 | 125 | M12x18

1) Standard = A, max (Auslieferungszustand)
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Befestigungsleisten L

Werden mit Befestigungsschrauben fiir das Getriebe lose geliefert. Briiniert. MULI 0 — 2 mit N/V-KGS nicht an

Seite F. Standardbauseite: E.

(siehe Seite 34-35)

<| <
@ —— ©-o] 1}

As A 7| A g
Ae

Abmessungen [mm]

BaugroRe A A, Ag Ay As Ag A, Ag

L MULI 0 53 38 6,5 15 75 90 75 10

L MULI1 72 52 8,5 20 100 120 10 10

L MULl 2 85 63 85 20 120 140 10 10

L MULI'3 105 81 M 24 150 170 10 12

L MULI 4 145 115 13 30 204 230 13 16

L MULI 5 17 131 22 40 236 270 17 25

L JUMBO 1 205 155 26 50 250 290 20 30

L JUMBO 2 230 170 32 65 290 340 25 40

L JUMBO 3 230 170 32 65 290 340 25 40

L JUMBO 4 270 190 39 80 350 410 30 50

L JUMBO 5 330 230 45 100 430 500 8h 60

www.thomsonlinear.com
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Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Kardanadapter K, KZP, KB, KBP
Wird mit Befestigungsschrauben fiir das Getriebe lose geliefert. Briiniert.

Standardanbauseite: E, Anbauseite F bitte angeben (siehe Seite 34-37).

Ausfiihrung K Ausfiihrung KzP
L D1 [
) | |
A B A A
/4 \Z 4 A
N <
[a) 5 + -1 T 3’ -
7\ 7\ 7\ 7\
N4 | | N4 N4 &/
Le L3 | ! I
L2 .
L1
o — EE

Ausfiihrung KB Ausfiihrung KBP

Abmessungen [mm]

BaugroRe L L Ls Ly Ls Lg L Dig DF8 D, D, B

K'MULI 0 60 38 8 50 10 2 10 10 8 37 13 15
KMULI1 80 43 9 72 15 2 13 15 15 44 18 20
KMULI 2 100 60 10 85 20 2 18 20 20 58 23 25
K'MULI 3 130 76 1 105 20 2 18 25 22 72 28 30
K'MULI 4 180 102 12 145 30 2 28 35 30 86 38 40
K'MULI'5 200 117 17 165 35 2 33 45 40 115 48 50
K JUMBO 1 210 120 15 195 40 2 = 50 = 130 56 60
K JUMBO 2 240 140 20 220 45 2 - 70 - 170 76 80
K'JUMBO 3 240 140 20 220 45 2 = 70 = 170 76 80
K JUMBO 4 290 165 20 250 60 2 - 80 - 160 88 90
K JUMBO 5 360 210 30 300 80 2 = 90 = 175 96 100
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Loslagereinheiten AFF fiir Spindelende
Bohrbild mit 4 Bohrungen

-0,005
0,015

d
W
X

B

— &) &)
@ TN

5 §§ = > g/f \\
s ]|\

APy <
NN — @ @’
Wi Ve
B ©
- - !
Fiir Ausfiihrung R e K
Bei hdngendem Einbau der Getriebe empfehlen wir ein modifi- ‘AL
ziertes Spindelende fiir einen Sicherungsring DIN 471.
Abmessungen
BaugroRe Produkt/GroRe Lagertyp Bemessung der Ident-Nr. Abmessungen [mm]
Radialast [kN] W X S K L E d1 d3 J Q P()
MULlQ  LAFF 8- Bohrbild 4 606 2,31 - 43 | 35 | 28 | 35 | 1 6 34 | 61 | 65 | 4 90
AFF 10 - Bohrbild 4 608 3,35 - 52 | 42 | 3 | 42 | 1 7 45 | 8 8 5 90
MULI 1 | AFF 12 - Bohrbild 4 6000 4,65 89032455 | 54 | 44 | 36 | 44 | 15 8 45 | 100 | 8 5 90
MULI2 | AFF15- Bohrbild4 | 6002 5,70 89032456 | 63 | 50 | 40 | 52 | 17 9 55 | 15 | 95 6 90
MULI3 | AFF20- Bohrbild4 | 6204 13,00 89032457 | 85 | 70 | 57 | 68 | 20 | 14 [ 66 | 20 | N 10 | 9%
MULI4 | AFF 25 - Bohrbild 6 | 6205 14,30 89032436 | 122 [ 100 | 80 | 92 | 30 [ 15 | n 25 [ 175 | n 45
MULI5 | AFF40 - Bohrbild6 | 6208 29,70 89032459 | 176 | 150 | 120 | 128 | 36 | 18 | 14 | 40 | 20 | 13 | 45

Hinweis: Loslagereinheiten in anderen GroRen und fiir andere Spindelhubgetriebe auf Anfrage.
1) Modifiziertes Spindelende mit D2 = @ 6 mm erforderlich
2) Modifiziertes Spindelende mit D2 = @ 10 mm erforderlich
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Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Loslagereinheiten BF fiir Spindelende

LB
T
e 5l
\\;\\ wv
AN 1
B
|
Fiir Ausfiihrung R
Bei hangendem Einbau der Getriebe empfehlen wir ein modifi-
ziertes Spindelende fiir einen Sicherungsring DIN 471
Abmessungen
BaugréRe | Produkt/ [Lagertyp |Bemessungder | Ident-Nr, Abmessungen [mm]
GroRe Radialast [kN] W H S R T X K d1 d3 J Q L E
VULl 0 BF 8 606 2,31 - 52 | 32 | 17 | 185| 26 | 38 | 25 | 66 | 60 | 11 | 65 | 20 | 10
BF 10 608 3,35 - 60 | 39 | 22 | 26 | 30 | 46 | 34 | 66 | 8 1 | 65 | 20 [ 10
MULI 120 | BF 12 6000 4,65 89032448 | 60 | 43 | 25 | 30 | 35 | 46 | 35 | 66 | 102 | 11 | 65 | 20 | 10
MULI2  [BF15 6002 5,70 89032438 | 70 | 48 | 28 | 33 | 43 | 54 | 40 | 66 | 15 | 11 | 65 | 20 | 10
MULI3  [BF 20 6004 9,55 89032441 | 88 | 60 | 34 | 42 | 44 | 0 | 52 9 20 | 14| 85| 26 | 13
MULI 4 |BF 25 6205 14,30 89032449 | 106 | 80 | 48 | 59 | 53 | 8 | 64 | 11 | 25 | 175 | 1 30 | 15
MULI5  |BF40 6208 29,70 89032450 | 160 | 110 | 60 | 90 | 80 | 130 | 100 | 18 | 40 | 26 | 175 | 37 | 37

Hinweis: Loslagereinheiten in anderen GréRen und fir andere Spindelhubgetriebe auf Anfrage.
1) Modifiziertes Spindelende mit D2 = @ 6 mm erforderlich
2 Modifiziertes Spindelende mit D2 = @ 10 mm erforderlich
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Handrader HR

2-Speichenhandrad aus Leichtmetall-Aluminium-Kokillenhartguss RN 9501 poliert mit drehbarem Konusgriff

aus Kunststoff, schwarz. Bohrung mit Passfedernut nach DIN 6885.

Hinweis: Handréder diirfen wahrend des Betriebes nicht montiert sein und miissen separat aufbewahrt

werden!

Manuelle Klemmplatte KP auf Anfrage lieferbar.

Li"

L1
L2

Abmessungen
BaugrdRe Produkt/Gr6Re Abmessungen [mm]
d D L L L,
HR 80 80 81,5 16 29
MULI 0 HR 100 9 100 85,5 17 33
HR 125 125 945 18 36
HR 80 80 81,5 16 29
MULI1 HR 100 10 100 85,5 17 33
HR 125 125 94,5 18 36
HR 80 80 81,5 16 29
HR 100 100 85,5 17 33
MULI 2 HR 125 14 125 94,5 18 36
HR 140 140 97,5 19 39
HR 160 160 107,5 20 40
HR 140 140 97,5 19 39
MULI 3 HR 160 16 160 1075 20 40
HR 200 200 1275 24 45
MULI 4 HR 200 a0 200 127,5 24 45
HR 250 250 154,5 28 50
MULI'5 / JUMBO 1 HR 250 25 250 154,5 28 50
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Linear Motion. Optimized.

/ubehor

Sicherheitsfangmutter SFM (VerschleiBiiberwachung)

Fiir Ausfiithrung R

Die Sicherheitsfangmutter lduft ohne axiale
Belastung und damit praktisch verschleilfrei
unter der Laufmutter leer mit. Die Funktion der
Sicherheitsfangmutter ist nur dann gewahrleistet,
wenn die Einbaulage und Krafteinwirkung mit
der Abbildung Gibereinstimmt. Mit zunehmender
Abnutzung der Laufmutter verringert sich der
Abstand ,X" (bei eingdngigem Gewinde Mal3 X =
1/4 der Gewindesteigung) zwischen den beiden
Muttern, was eine optische Verschleilkontrolle
ohne vorherige Demontage zuldsst.

Die Laufmutter muss ausgetauscht werden, wenn
der Abstand , X" auf 0 mm geschrumpft ist bzw. sich
die Laufmutter und Sicherheitsfangmutter beriihren,
da sonst die Sicherheit nicht mehr gewahrleistet

ist und somit Gegenstande und Personen gefahrdet
werden.

Das Mal} X muss regelmalig tiberpriift werden.

Sollten die Gewindegange der Laufmutter

infolge tibergroRer Abnutzung (Verschmutzung,
Schmierstoffmangel, Uberhitzung, etc.)
durchbrechen, ibernimmt die Sicherheitsfangmutter
die aufliegende Last. Die Sicherheitsfangmutter
kann nur in Verbindung mit der Laufmutter bestellt
werden.

54

Fiir Ausfithrung N und V
Die Konstruktion ist prinzipiell gleich wie bei der
Ausfiihrung R.

Mit zunehmender Abnutzung des Gewindes im
Schneckenrad verringert sich der Abstand , X"
(bei eingdngigem Gewinde Mald X = 1/4 der
Gewindesteigung) zwischen der Oberkante der
Sicherheitsfangmutter und des Lagerdeckels.

Das Schneckenrad muss zusammen mit der
Sicherheitsfangmutter ausgetauscht werden, wenn
der Abstand , X" biindig ist, da sonst die Sicherheit
nicht mehr gewahrleistet ist und somit Gegenstande
und Personen gefahrdet werden.

Eine optische Abnutzungskontrolle ist ebenfalls
mdglich.

Induktive Ausfihrungen auf Anfrage (konstruktive
Anderungen vorbehalten).

Bei der Bestellung Lastrichtung angeben.
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Fiir Ausfiihrung R Fiir Ausfiihrung N und V

Lastrichtung

=

Lagerdeckel
|A1|
T T o
Azos
!
1
|
Abmessungen
BaugréRe Ausfiihrung Abmessungen [mm]
A A B, B, B, X
R Standard 10 10 79
SFM MULI 1 ancer 28 44 1
R Flansch auf Flansch - - 90
R Standard 10 10 79
SFM MULI 2 32 44 1
R Flansch auf Flansch - - 90
SFM MULI 3 R Standard 12 %8 10 15 83,5 15
R Flansch auf Flansch - - 93,5 '
R Standard 16 15 132,75
SFM MULI 4 ancer 63 7 1,75
R Flansch auf Flansch - - 147,75
R Standard 20 16 180,25
SFM MULI 5 72 97 2,25
R Flansch auf Flansch - - 196,25
R Standard 20 16 184,25
SFM JUMBO 1 85 99 2,25
R Flansch auf Flansch - - 200,25
R St 2 2 182
SPMJUMB0 2  pootandard S % : 100 ol 25
R Flansch auf Flansch - - 202,5
SFMJUMB03  paandard & 105 2 10 2025 25
R Flansch auf Flansch - - 2225 '
R Standard 30 25 2375
SFM JUMBO 4 130 130 25
R Flansch auf Flansch - - 262,5
R Standard 40 25 2985
SFM JUMBO 5 ancer 160 160 35
R Flansch auf Flansch - - 3235
1) Fiir KGS auf Anfrage.

2) Abmessungen Laufmuttern siehe Seite 45.
3) Ausfiihrung N/V SFM im Lagerdeckel integriert (siehe Darstellungen). Mag X bleibt gleich.
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Linear Motion. Optimized.
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Endschalter mit RollenstoBel ES
Besonders geeignet fiir Endlagenabschaltung.

Standard-Anbauseite B (siehe Abb.).
Hinweis: Abweichende Anbauseite bitte angeben.

Endschaltereinbau (fix / fix) Endschaltereinbau (verstellbar / verstellbar)
_> <_
(Kardanadapter) (Kardanadapter)
. N |
< H

- N ‘ 1 ~
G l _9 o G
+ | +
o w- e}
S = | S
fﬁ C +10 f
| ‘ -

LL, -

1 l _9 o
Sy |
D n D n
Abmessungen
Baugrole Abmessungen [mm]

A, A, B C D E F G, 5, K
MULI 0 35 60 30 80 70 20 25 71 102 15
MULI 1 40 65 30 80 80 20 25 82 107 20
MULI 2 45 70 30 80 80 20 25 87 112 25
MULI 3 50 75 30 80 90 20 25 92 17 30
MULI 4 60 85 30 80 100 20 25 102 127 40
MULI 5 70 95 30 80 120 20 25 112 137 50
JUMBO 1 80 105 30 80 140 20 25 122 147 60
JUMBO 2 100 125 30 80 160 20 25 142 167 80
JUMBO 3 100 125 30 80 160 20 25 142 167 80
JUMBO 4 110 135 30 80 170 20 25 152 177 90
JUMBO 5 120 145 30 80 190 20 25 162 187 100
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Tragflachenverladung fiir die Endmoontage bei Arbus S.E.S. in Toulouse, Frankreich.
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Antriebstechnik

lhre Vorteile mit Spindelhubgetrieben und Motoren von Thomson
e Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis.

e Systemaufgabe, Hubgetriebe und Antrieb aufeinander abgestimmt — alles aus einer Hand.
e Keine versteckten Kosten.

e Ein Ansprechpartner fiir alle Fragen, von Anfang bis Ende.

v
. 7

/"‘\."

et il
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Antriebstechnik

Drehstrommotoren DRS / DRE
4-polige Drehstrommotoren (1500 1/min) in geschlossener Bauart mit Eigenliifter gemald VDE 0530, Teil 1.
Standard-Schutzart IP54, Warmeklasse B.

Hinweise: Wird das freie Wellenende des Motors als Achse fiir eine aufsteckbare Nothandkurbel verwendet,
so ist eine Vorrichtung erforderlich, die die Stromzufuhr unterbricht, bevor die Kurbel in Eingriff kommt.

Motoren mit anderen Drehzahlen, anderer Schutzart, etc. auf Anfrage.

mit Flanschform FF, FL - B5 FT - B14

mit Flanschform FF, FL - B5 FT - B14

L1
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Linear Motion. Optimized.

Antriebstechnik

Drehstrommotoren DRS / DRE

Daten
BaugroRe 2 Nenndrehmoment Nennleistung Nenndrehzahl Bremsmoment Nennstrom Gewicht 1) Bauform 2
Mg [Nm] Py [Nm] Ny [1/min] Mgg [Nm] Iy 400 V [A] [ka]
B3 (FI)
DRS71S4 2,55 0,37 1380 5 114 10,2 (7.8)
B14 (FT)
B3 (FI)
DRS71M4 3,80 0,55 1380 10 1,55 11,7(9,1)
B14 (FT)
DRE8OM4 5 0,75 1435 10 1,68 17,3 (14,3) B3 {Fl)
' ' ' ' B14 (FT)
B3 (FI)
DRE90M4 7,40 1,10 1420 14 1,45 23,0(18,4)
B14 (FT)
DRE90L4 10 1,50 1430 20 gB 26,0 (21,5) B3 (R
' ! ' ’ B14 (FT)
B3 (FI)
DRE100M4 14,7 2,20 1425 28 4.6 32,0(26,0)
B5 (FF)
B3 (Fl)
DRE100LC4 19,7 3,00 1455 40 6.2 37,0(31,0)
B5 (FF)
DRE13254 26 4,00 1460 55 8 55,0 (46,5) 83 F)
' ' ' B5 (FF)
1) StandardmaRig wird immer der Motor mit Bremse geliefert. Die Werte in den Klammern beziehen sich auf Motoren ohne Bremse.
2) \Weitere BaugroRen und Bauformen auf Anfrage.
Abmessungen
. Abmessungen [mm]
BaugroRRe
C H TK YA D1 L1 D2 L2 Ln LB LCN A B D
Al - - 264 (196) 90 112 75
DRS7154 14 30 1 25 296 (228) 321 (253)
120 100 80 266 (198) - - -
Al - 289 (221 100 125 90
DRS71M4 19 40 " 25 331 (263) (221) 356 (288)
120 100 80 291 (223) - -
80 - 351 (270) 100 125 90
DRE80M4 19 40 14 32 393 (312) 425 (344)
120 100 80 353 (272) - -
90 357( 264) 125 140 106
DRESOM4 24 50 14 32 409 (316) 441 (348)
160 130 110 359 (272) -
- 90 377 (284 125 140 106
DRE90L4 24 50 14 32 429 (336) (264 461 (368)
160 - 130 110 379 (336) -
- 100 407 (314) 140 160 123
DRE100M4 28 60 14 32 469 (376) 501 (408)
200 - 165 130 409 (316) - -
- 100 - 437 (344) 140 160 123
DRE100LC4 28 60 14 32 499 (406) 531 (438)
200 - 165 130 439 (346) - -
112 - 497 (385) 140 190 130
DRE132S4 28 60 19 435 559 (447) 602,5 (490,5)
250 215 180 499 (387) - -
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Antriebstechnik

Servomotor AKM

Biirstenloser AKM Servomotor mit einem IEC
Flansch, glatter Welle, abgewinkelten und drehbaren
Steckern, 24V Haltebremse, Resolver und Standard-
Schutzart IP65.

Daten
BaugréRe Nenndrehmoment Stillstandsmoment | Bremsmoment Stillstandsstrom Netzspannung Nenndrehzahl Anschlussspannung | Gewicht
Mg [Nm] Mg [Nm] Mgg [Nm] 10;s [A] Up [V AC] n, [1/min] Bremse Ugg [VDC] [kg]

0,78 230 3500

AKM22C 0,84 1,42 1,39 24 £10% 1,37
0,68 400 8000
1,32 230 2000

AKM24C 1,38 1,42 1,42 24 £10% 1,93
1,25 400 4500
1,95 230 1500

AKM32C 2,00 2,50 1,44 24 £10% 2,58
1,86 400 3000
3,12 230 1800

AKMA42E 3,42 6,00 2,74 24 £10% 4,02
2,81 400 3500
4,90 230 2000

AKM44G 5,88 6,00 5,00 24 £10% 333
3,76 400 4000
6,80 230 3000

AKM52K 8,60 14,50 9,30 24 £10% 6,90
3,90 400 5500
10,10 230 2000

AKM53K 11,60 14,50 9,40 24 £10% 10,20
7,65 400 4000
14,30 230 2000

AKME3M 17,00 25,00 13,80 24 £10% 26,00
11,30 400 4000
19,80 230 2000

AKMB5N 24,30 25,00 17,80 24 £10% 17,40
16,00 400 3500
23,80 230 1800

AKM72P 29,40 53,00 18,70 24 +10% 21,80
20,10 400 3000

AKM73M - 42,00 53,00 13,60 - - 24 +10% 28,80
33,80 400 1500

AKM74P - 52,50 53,00 15,50 - - 24 £10% 35,70
39.60 400 1800

1) StandardméRig wird immer der Motor mit Bremse geliefert.
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Antriebstechnik

Servomotor AKM

Zis

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
{1}

D ke,

| -4
Abmessungen
BaugréRe | Servoumrichter Motorleitung mit Resolverleitung Abmessungen [mm]

Servostar Steueradern geschirmt geschirmt VK C TK 7 D L F 7 X S P
AKM22C 341 4x1+2x075mm2 [ 4x2x0,25mm? 58 | 40 [ 63 [ 40 9 20 | 25 148,5 95,1 04,8 39
AKM24C 341 4x1+2x0,75mm2 | 4x2x0,25mm? 58 | 40 | 63 [ 40 9 20 | 25 186,5 1331 04,8 39
AKM32C 341 4x1+2x075mm2 [ 4x2x025mmZ [ 70 | 90 | 75 | 60 14 1 30 [ 25 171,3 118,9 75,8 39
AKMA42E 343 4x1+2x0,75mm2 | 4x2x0,25mm? 84 - | 100 | 80 19 | 40 3 181,3 125,5 07 39
AKM44G 346 4x1+2x075mm? [ 4x2x0,25 mm2 84 - | 100 | 80 19 | 40 3 2393 183,4 07 39
AKMS52K S712 4%x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 108 | — | 130 | 110 | 24 | 50 3 203,5 136,3 29 39
AKMS53K S712 4%x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 108 [ — | 130 | 110 | 24 | 50 3 2345 167,3 29 39
AKMB3M S724 4x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 138 | - | 135 | 130 | 32 | 58 | 35 2257 155,5 o1 39
AKMB5N S724 4%x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 138 [ — | 135 | 130 | 32 | 58 | 35 2157 2055 g1 39
AKM72P S724 4x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 188 | — | 215 | 180 | 38 | 80 4 2345 164,5 @135 39
AKM73M S724 4x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 188 [ — | 215 | 180 | 38 | 80 4 268,5 198,5 @135 39
AKM74P S724 4%x25+2x1mm? | 4x2x025mm2 | 188 | — | 215 | 180 | 38 | 80 4 3025 2325 @135 39
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Antriebstechnik

Drehstrommotor Motorglocken MG

Motorglocken dienen zum Befestigen von Motoren an
Spindelhubgetrieben und gleichzeitig als Gehduse fiir die
Kupplung zwischen Motor und Antriebswelle.

Bei Bestellung bitte Anbauseite der Motorglocke (A oder
B) angeben.

Spindelhubgetriebe

Abmessungen
BaugroRe Motor Ausfiihrung MG/ZF") Abmessungen [mm] Kpl.-gréRe Kpl.-werkstoff Shoreharte
(Naben-@ Muli) (Naben-@ Motor) 4
C TK Z L R K
71 RA14 AL-H 92 (1.0-9x11) / (1.0-814x11)
MULI 0 MG 120 100 80 66 70,7 10
80 RA14 AL-H 92 (1.0-9x11) / (1.0-819x11)
71 80 RA19 AL-D 92 (1.0-810x25) / (1.0-814x25)
MULI 1 MG 120 100 80 70,7 10
80 90 RA19 AL-D 92 (1.0-@10x25) / (1.0-819x25)
71 80 RA19 AL-D 92 (1.0-814x25) / (1.0-014x25)
120 100 80 70,7 10
MULI 2 80 MG 91 RA19 AL-D 92 (1.0-814x25) / (1.0-819x25)
90 160 130 110 108 92 15 RA24 AL-D 92 (1.0-814x30) / (1.0-824x30)
7 90 RA19 AL-D 92 (1.0-816x25) / (1.0-@14x25)
120 100 80 70,7 10
MULI 3 80 MG 101 RA19 AL-D 92 (1.0-816x25) / (1.0-819x25)
90 160 130 110 123 92 12 RA24 AL-D 92 (1.0-816x30) / (1.0-824x30)
100/ 112 MG + ZF 200 165 130 131 116,7 29 RA28 AL-D 92 (1.0-816x35) / (1.0-028x35)
80 MG 120 100 80 103 70,7 12 RA24 AL-D 92 (1.0-820x30) / (1.0-819x30)
MULI 4 90 160 130 110 116 92 15 RA24 AL-D 92 (1.0-820x30) / (1.0-824x30)
100/ 112 MG + ZF 200 165 130 131 116,7 29 RA28 AL-D 92 (1.0-@20x35) / (1.0-028x35)
MULI5 90 MG 160 130 110 136 92 15 RA28 AL-D 92 (1.0-@25x35) / (1.0-024x35)
100 /112 200 165 130 152 116,7 16 RA28 AL-D 92 (1.0-@25x35) / (1.0-028x35)

1) MG = Motorglocke / ZF = Zwischenflansch
2) Bei Bestellung ist der motorseitige Bohrungsdurchmesser der Kupplungshalfte explizit anzugeben

3) Tabelle entspricht Standardprogramm. Motorglocken nach Kundenwunsch auf Anfrage. Form und MaRe kénnen abweichen
4) Standard Kupplungsaufiihrung 1.0 mit Passfedernut und Feststellschraube, Zahnkranz aus Polyurethan in 92 (Gelb) Shore A (Hrte)
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Linear Motion. Optimized.

Antriebstechnik

Drehstrommotor Motorglocken MG

Motorglocken dienen zum Befestigen von Motoren an
Spindelhubgetrieben und gleichzeitig als Gehduse fiir die
Kupplung zwischen Motor und Antriebswelle.

Bei Bestellung bitte Anbauseite der Motorglocke (A oder
B) angeben.

]
o | I N
[m]
Fes
Abmessungen
BaugroRke Motor Ausfiihrung MG/ZF1) Abmessungen [mm] Kpl.-groRe Kpl.-werkstoff Shorehérte
(Naben-@ Muli) (Naben-@ Motor) 4
VK C TK z L R

MULI 0 AKM2 MG 58 70 63 40 60 44,5 AGS14 98 (2.1AL-09x11) / (6.0ST-#9x18.5)
MULI 1 AKM2 MG 58 80 63 40 57 445 AGS14 98 (2.1AL-010x11) / (6.0ST-@9x18.5)

AKM3 70 90 75 60 70 53 AGS19 98 (2.1AL-310x25) / (6.0ST-314x25)

AKM2 58 80 63 40 61 44,5 AGS14 98 (2.1AL-014x11) / (6.0ST-09x18.5)
MULI 2 AKM3 MG 70 90 75 60 85 53 AGS19 98 (2.1AL-@14x25) / (6.0ST-314x25)

AKM4 84 110 100 80 84 70,7 AGS19 98 (2.1AL-@14x25) / (6.0ST-#19x25)
MULI 3 AKM3 MG 70 90 75 60 91 53 AGS19 98 (2.1AL-016x25) / (6.0ST-@14x25)

AKM4 84 110 100 80 101 70,7 AGS19 98 (2.1AL-016x25) / (6.0ST-319x25)
MULI 4 AKM4 MG 84 110 100 80 104 70,7 AGS19 98 (2.1AL-020x25) / (6.0ST-319x25)

AKM5 112 150 130 110 116 91,9 AGS24 98 (2.6AL-@20x30) / (6.0ST-@24x30)

AKM5 112 150 130 110 136 91,9 AGS24 98 (2.6AL-025x30) / (6.0ST-324x30)
MULI 5 AKMB MG 138 180 165 130 145 116,7 AGS28 98 (2.6AL-@25x35) / (6.0ST-#32x35)

AKM7 188 230 215 180 168 152 AGS28 98 (2.6AL-@25x35) / (6.0ST-@38x35)

1IMG = Motorglocke / ZF = Zwischenflansch

2) Bei Bestellung ist der motorseitige Bohrungsdurchmesser der Kupplungshalfte explizit anzugeben

3) Tabelle entspricht Standardprogramm. Motorglocken nach Kundenwunsch auf Anfrage. Form und MaRe kénnen abweichen

4 Standard Kupplungsaufiihrung 2.1 einfach geschlitzt mit Passfedernut oder 2.6AL zweifach geschlitzt mit Passfedernut 6.0ST Spannringnabe, Zahnkranz aus Polyurethan in 98 (Rot) Shore A (Harte).
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Antriebstechnik

Kupplungen RA und RG in Ausfiihrung 1.0 und 1.0a

Elastische Kupplungen (bertragen das Drehmoment formschlissig und gleichen geringen Achsversatz sowie
Achsverschiebungen und Winkelverlagerungen aus.

Standard-Zahnkranz 92 Shore A (98 bei AGS).

Ausfihrung 1.0 Ausfihrung 1.0a
: A
- . Ha: g}
£ £ c ©
| € £ £
5: al © 1 © DI © ©
I @Nﬁ&
[
I E 12 | 11 | E I2 |
T T T 1
Technische Daten
ALD
BaugréRe Ausfiihrung?! Nenndrehmoment [Nm] Abmessungen [mm]
92 Sh A2 98 Sh A3 64 Sh A3 LI L I, 1, E Dy D,
RA 14 1.0a 75 12,5 - 6 16 35 11 13 30 30
1.0 6 19 32
RA 19 10 17 - 66 25 16 41
1.0a 19 24 41
1.0 9 24 40
RA 24 35 60 - 78 30 18 56
1.0a 22 28 56
1.0 10 28 48
RA 28 95 160 - 90 35 20 66
1.0a 28 38 66
GG-25
1.0 12 40 66
RG 38 190 325 405 114 45 24 80
1.0a 38 48 78
1.0 14 45 75
RG 42 265 450 560 126 50 26 95
1.0a 42 55 94
1.0 15 52 85
RG 48 310 525 655 140 56 28 105
1.0a 48 62 104
1.0 20 60 98
RG 55 410 685 825 160 65 30 120
1.0a 55 74 118
1.0 22 70 115
RG 65 625 940 1175 185 75 35 13—
1.0a 65 80 135
1.0 30 80 135
RG 75 1280 1920 2400 210 85 40 160
1.0a 75 95 160
1.0 40 97 160
RG 90 2400 3600 4500 245 100 45 200 ——
1.0a 90 110 200

1)1.0 mit Passfedernut und Feststellschraube 1.0a groe Nabe mit Passfedernut und Feststellschraube.
2) Standard Zahnkranz aus Polyurethan in 92 (Gelb) Shore A (Harte) 3).

3) Austauschbarer Zahnkranz aus Polyurethan in 98 (Rot) Shore A (Harte) & 64 (Griin) Shore A.

4) Weitere Ausfiihrungen und BaugroBen auf Anfrage.
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Antriebstechnik

Kupplungen ASG in Ausfiihrung 2.1AL/2.6AL - 6.0ST

Elastische Kupplungen Ubertragen das Drehmoment formschliissig und gleichen geringen Achsversatz sowie
Achsverschiebungen und Winkelverlagerungen aus.

Standard-Zahnkranz 92 Shore A (98 bei AGS).

Ausfiihrung 2.1/2.6 - 6.0

I
o

21/26

—
d max. \

DH
d min.

Technische Daten

BaugrdRe Nenndrehmoment [Nm] Abmessungen [mm]

98 Sh A diin. nax L . 1y E Dy
AGS19 17 6 24 66 25 16 40
AGS24 60 8 28 78 30 18 55
AGS28 160 10 38 90 35 20 65
AGS38 325 12 45 114 45 24 80
AGS38 450 14 55 126 50 26 95
AGS42 525 15 62 140 56 28 105
AGS48 685 20 74 160 65 30 120

1) Standard Zahnkranz aus Polyurethan in 98 (Rot) Shore A (Harte) 2)
2) Standardausfiihrung aus 2.1AL/2.6AL & 6.0ST 3)
3) Weitere Ausfiihrungen und BaugroBen auf Anfrage
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Kupplungen in Nabenausfiihrung

Spindelhubgetriebe

Fiir die unterschiedlichen Anwendungen stehen zusétzlich bei den AGS Kupplungen und VWK-Verbindungs-
wellen verschiedene Nabenausfiihrungen zu Verfigung. Die Ausfiihrungen unterscheiden sich hauptsichtlich

in form- bzw. reibschliissige (spielfreie) Verbindungen.

Fiir Kupplungen RA/RG

Ausfiihrung 1.0 & 1.0a

Nabe mit Passfedernut und Feststellschraube. Formschliissige Kraftiibertragung. Zul.
Drehmoment abhdngig von der zul. Fldchenpressung.

Als spielfreie Kraftiibertragung bei stark reversierendem Betrieb nicht geeignet.

Fiir Kupplungen AGS

Ausfiihrung 2.0

Klemmnabe einfach geschlitzt ohne Passfedernut. Reibschlissige, spielfreie Welle-
Nabe-Verbindung. Ubertragbare Drehmomente abhéngig vom Bohrungsdurchmesser.
Ausf. 2.0 bis GroRe 14 Standard.

Ausfiihrung 2.1

Klemmnabe einfach geschlitzt mit Passfedernut. Formschliissige Kraftiibertragung
mit zusatzlichem Reibschlu. Durch Reibschluf® wird Umkehrspiel verhindert bzw.
reduziert. Flachenpressung der Passfederverbindung wird verringert. Ausfiihrung 2.1
bis Grolke 14 Standard.

Ausfiihrung 2.5

Klemmnabe zweifach geschlitzt ohne Passfedernut. Reibschlissige, spielfreie Welle-
Nabe-Verbindung. Ubertragbare Drehmomente abhéngig vom Bohrungsdurchmesser.
Ausf. 2.5 ab GréRe 19 Standard

Ausfiihrung 2.6

Klemmnabe zweifach geschlitzt mit Passfedernut

Formschlissige Krafttibertragung mit zusatzlichem Reibschlul8. Durch Reibschluld wird
Umkehrspiel verhindert bzw. reduziert. Fldchenpressung der Passfederverbindung wird
verringert.

Ausf. 2.6 ab GréRe 19 Standard

Ausfiihrung 6.0

Spannringnabe

Integrierte reibschliissige Welle-Nabe-Verbindung zur Ubertragung héherer
Drehmomente. Elastomerseitige Verschraubung. Drehmomentangabe siehe Seite 66.
Geeignet fir hohe Drehzahlen.
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Antriebstechnik

Fiir Verbindungswellen VWK

Ausfiihrung 7.5

Halbschalenklemmnabe ohne Passfedernut.

Reibschlissige, spielfreie Welle-Nabe-Verbindung zur radialen Kupplungsmontage.
Ubertragbare Drehmomente abhéngig vom Bohrungsdurchmesser.

Ausfiihrung 7.6

Halbschalenklemmnabe ohne Passfedernut.

Formschliissige Welle-Nabe-Verbindung mit zusatzlichem Reibverschluss zur radialen
Kupplungsmontage. Durch Reibschluss wird Umkehrspiel verhindert bzw. reduziert.
Flachenpressung der Passfederverbindung wird verringert.
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Antriebstechnik

Verlagerungen Kupplungen
Bei den Standardnaben und grolRen Naben RA14 — 48 befindet sich die Gewindebohrung G fiir die Fest-

stellschrauben gegentiber der Nut. Feststellschrauben nach DIN 916 mit verzahnter Ringschneide.

Axialverlagerung Ka Radialverlagerung Kr Winkelverlagerung Kw

| .
i <
P 7,4), ,i ] = — ]
|
|
E | |- +| Ka E
T 1 T T
L
Lmax =L+ Ka I(w [mm] = I'ma)( + I'min
Technische Daten
BaugroRe 14 19 24 28 38 42 48 55 65 75 90
: 0,5 -0,5 0,5 0,7 -0,7 -1,0 -1,0 -1,0 -1,0 -15 -15
max. Axialverlagerung K [mm]
1,0 1,2 1,4 1,5 1.8 2,0 2.1 2.2 2,6 3,0 3.4
max. Radialverlagerung be n=1500 1/min Kr [mm] 0,17 0,20 0,22 0,25 0,28 0,32 0,36 0,38 0,42 0,48 0,50
max. Winkelverlagerung bei n=1500 1/min K, [°] 1.2 1.2 09 09 1 1 1.1 1.1 1.2 1.2 1.2
Ky [mm] 067 | 082 | 085 | 105 | 1,35 | 1,70 | 2,00 | 230 | 270 | 330 | 430
69
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Antriebstechnik

Verbindungswellen VWK

Einfache, radiale Kupplungsmontage durch geteilte Kupplungsnabe, Austausch der Zahnkranze ohne Ver-
schieben der An- und Abtriebswelle. Langen sind drehzahl- und gréRenabhangig, bis zu 4 m ohne Zwi-
schenlagerung moglich. Geringes Massentrdgheitsmoment durch Einsatz von Aluminium. Auch mit anderen
Nabenformen kombinierbar. Fertighohrung nach ISO-Passung H7, Passfedernute nach DIN 6885 BI. 1 — JS9.

LzrR

-

! 2)

m
‘R

¢ ‘G)

_G)_,

| 13 | Lr | I3 | d
T T T T
Technische Daten
BaugroRe Nenndrehmoment [Nm] Abmessungen [mm]
98 Sh A dmin dmax. LR min. LH max. I-ZR min. LZH max. DH dR IW |3 L E DK C
VWK-ZR3-AGS19 21 8 20 98 2965 133 3000 40 40 25 17.5 49 16 46 B
VWK-ZR3-AGS24 60 10 28 113 3456 157 3500 55 50 30 22 59 18 57,5 5
VWK-ZR3-AGS28 160 14 38 131 | 3950 [ 181 | 4000 65 60 35 25 67 20 73 5
VWK-ZR3-AGS38 325 18 45 163 3934 229 4000 80 70 45 33 83,5 24 83,5 5
VWK-ZR3-AGS42 450 22 50 180 3927 253 4000 95 80 50 36,5 93 26 93,5 5
VWK-ZR3-AGS48 525 22 55 202 3921 281 4000 105 100 56 39,5 103 28 105 5

1) Standardausfilhrung 7.6 geteilte Klemmnabe mit Passfedernut.
2) Weitere Nabenausfiihrung auf Anfrage

Beispiel Bestellcode
VWK-ZR3-AGS19-LR1000-7.6-314m.N./7.5-0200.N.

GroRe: AGS19

Lg = AbstandmaR zwischen den Antriebswellen — MontagemaR C
Halbschalenklemmnabe 7.6 mit Loch @14 mm mit Passfedernut
Halbschalenklemmnabe 7.5 mit Loch @20 mm ohne Passfedernut
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Antriebstechnik

Langenberechnung fiir Verbindungswellen VWK ohne Stehlager

Achsabstand = AA

L =AA-B;-C

Lg = Abstandsmal zwischen den Antriebswellen
AA = Achsabstand

B; =Breite Spindelhubgetriebe

C =Montagemal}
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Antriebstechnik

Langenberechnung fiir Verbindungswellen VWK mit Stehlager

Achsabstand = AA

Lg =AA2-By2-L,/2-C

Lg = Abstandsmaf zwischen den Antriebswellen
AA = Achsabstand

B; =Breite Spindelhubgetriebe

C =Montagemaly

Ly =Lédnge Wellenzapfen WZK
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Antriebstechnik

Kritische Drehzahlen fiir Verbindungswellen VWK

19
2
28
38
42
‘—48
3000 <
2800 NN
AN N AN
2500 AN ALY A
AN NN\ AN
2300 \\ \C \\ \\ AN
2100 \\ \\ \\ \\
1900 \\ \\ N AN
N
ANEEANE WAN
1700 N, NN N AN
E 1500 N N \\ A\ \\\
= 1400 N \‘ \ \\ \
E‘ 1300 N \\ \\ \\ \\
S \\ \\ N N N
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B 1000 \\ \\\\‘\ N
g 900 N\, \\ \ \\ \\
800 \\ \\\ \\ \\
N NN
700 N \\
600 \\\ \\\ \\\\\
NN
NN
Abstandsmal zwischen den Antrigbswellen Lg
Verlagerungen Verbindungswellen VWK
Axialverlagerung Ka
| Verlagerungen
I@ = ‘I@ i BaugroRe Axial K [mm] Radial Kr” [mm] Winkel K,y [°]
= 1 | [ = . 10
| | 14 10 15,16 0,9°
+ b :
| 19 12 14,67 0,9°
-1+ Ka -1,0 ! '
14 i
Radialverlagerung Kr 24 70 14,48 09
28 13 14,30 0,9°
Ie Pl < 14 i '
e a 1,8
< T B /A1 38 13,92 0,9°
E
+ J 2,0
42 - 13,73 0,9°
-2,0
K. [mm] = (L — 2x |, - E) x tan alpha 48 2210 13,51 0,9°
Winkelverlagerung Kw 55 22 1319 09°
N ‘;Z‘ﬁ 20 I ’
2,6
¥ 9 9 < 65 12,80 09°
= |l -2,0
I | - —1 1) Radialverlagerung bezogen auf eine Wellenlange Lzg = 1000mm
b <+
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Antriebstechnik

Stehlager UKP

Das Standardprogramm fiir Gehduselager mit Spannhiilse. Graugussgehduse mit lackierter Oberflache zum
Schutz vor Korrosion. Die Lagereinsétze aus Walzlagerstahl verfiigen Uber geschmiedete Ringe, was sich
gunstig auf die Lebensdauer der Lager auswirkt.

Technische Daten

BaugréRe Stehlager UKP Verbindungswelle VWK Wellenzapfen WZK Abmessungen [mm]
d L A H H, H, J N N,

Mo |
MULI 1 |
Mz |
E
Mz |
E
M4 |
MULI 5
Muia |
MuLs |
Jumeo1 |
JUMB0 2/3_|
JUMBO1 |
JUMB0 2/3_|
JUMBO4 |
JUMBO 5

MBO 4
JUMBOS | ZR3-AGS42
JumMBo5 | UKP211 WZK-50/150-0P 1)2)3) 50 | 219 | 60 | 635 | 22 | 126 [ 171 | 20 | 25

= /R3-AGS48

1) 0P = ohne Passfedernut (Standard), 1P = einseitige Passfedernut, 2P beidseitige Passfedernut.
2) Die oben genannten Werte LW sind StandardmaRe fiir Verbindungswellen Ausfiihrung VWK. Je nach Anwendung kann dieses Ma abweichen.
3) WZK-@d/Ly-*P

ZR3-AGS19

UKP205 WZK-20/92-0P 11213) 20 | 140 | 38 | 365 16 | 70 | 105 | 13 | 19

ZR3-AGS24

ZR3-AGS28

UKP207 WZK-30/124-0P 1 2)3) 30 [ 167 | 48 | 476 19 | 94 (127 17 | 2

ZR3-AGS38

Wellenzapfen WZK
Der Wellenzapfen wird als Standard ohne Passfeder in Verbindung mit einem Stehlager UKP und der Verbin-
dungswelle VWK geliefert. Wellenzapfen fiir andere Anwendungen Lw

mit einer oder zwei Passfedern auf Anfrage.

Material: 1.2210.

74 www.thomsonlinear.com



N i ubgetriebe

Antriebstechnik

Verbindungswellen VW
Die Verbindungswellen der Serie VW sind starre Wellen mit beidseitiger Passfedernut. Fiir gro3e
Achsabstande und Durchmesser werden diese Wellen teilweise als Hohlwellen geliefert.

- Ldangenberechnung Verbindungswelle VW
Technische Daten

BaugroRe Abmessungen [mm] Kombinierbar mit KupplungsbaugroRe- L =AA-B;—-2xE

Ausfiihrung Nenndrehmoment [Nm]
VW20 20 RA19-1.0a / 10 & RA24-1.0 / 35 L = Lé&nge der Verbindungswelle
VW25 25 RA24-1.0a / 35 & RA28-1.0 / 95 AA = Achsabstand
VW30 30 RA28-1.0a / 95 & RG38-1.0 / 190 By =Breite Spindelhubgetriebe
VW35 35 RG38-1.0/ 190 & RG42-1.0 / 265 B =Kupplungmag (siehe Seite 65)
VW40 40 RG42-1.0 / 265 & RG48-1.0 / 310 L.
VW45 45 RA4B-1.0/ 310 & RG55-1.0 / 410 Beispiel Bestellcode
VW50 50 RG55-1.0 / 410 & RGB5-1.0 / 625 VWZ0-RA12-L1000-1.0-810-1.0-814

GroRe: 20
Lange der Verbindungswelle: L
Kupplungshalfte 1.0 mit Passfedernut

Kritische Drehzahlen fiir Verbindungswellen VW

1/min
1500
1400

VW20 VW25 VW30 VW35 VW40 VW45 VW50

1300
1200
1100 .
1000 ™, - '

900 T T —r N B i Ry B
800 ; _ _ i
600 N S S A S b S b D N W
500 | | . . . . . o | -.I ™ - \.:‘
400 -
300
200 = =
100 —

Betriebsdrehzahl

0 mm
1000 1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000

Abstand zwischen den Antriebswellen L
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Gelenkwellen GX

Drehsteife Gelenkwellen dienen zur Verbindung von mehreren Spindelhubgetrieben. Sie dédmpfen Gerdusche,
Drehschwingungen und St6Re und gleichen axiale, radiale winklige Verlagerungen aus. AuRerdem zeichnen
sie sich durch hohe Torsionssteifigkeit, hohe Temperatur- und Olbestandigkeit aus und eignen sich besonders
fur lange Verbindungen und/oder hohe Drehzahlen. Elastische Gelenkwellen sind wartungsfrei, das Mittelteil
kann ohne axiale Verschiebung der angeschlossenen Aggregate radial (quer) ausgebaut werden. Die Lieferung
erfolgt in Rohrlange (Mald L nach Angabe des Kunden) mit beidseitig angebrachten Kupplungen. Auler bei
sehr langen Verbindungen sind im Allgemeinen keine Stehlager erforderlich. Fir die optimale Ausrichtung der
Hubgetriebespindeln zueinander empfehlen wir den Einsatz von Gelenkwellen mit Spannsatzen.

- . ~
7 N
/ | \
i +
d,
L2 A
T
L Optional mit Spannsatz erhétlich (siehe Seite 77)
Technische Daten
BaugrdRe MU[Nm] Abmessungen [mm] Gewicht
2 min_ | 9 max A B c R d L Ny my2 [kg] my3 [kg/m]
GX1 10 10 25 18 7 5 30 56 24 36 0,47 1,05
GX2 30 14 38 24 8 5 40 88 28 55 1,06 1,42
GX4 60 16 45 25 8 5 45 100 30 65 2,31 1,61
GX8 120 20 55 30 10 5 60 125 42 80 3,55 2,16
GX16 240 22 70 35 12 5 70 155 50 100 6,16 2,53
GX25 370 22 85 40 14 5 85 175 55 115 9,5 3,09
GX30 550 28 100 50 16 5 100 205 66 140 15,21 3,64
1 Ubertragbares Drehmoment 2 my = Gewicht ohne Mittelteil 3 m) = Gewicht des Mittelteils pro m.
Beispiel Bestellcode Langenberechnung Gelenkwellen GX
(GX8-1000-25H7-1-25H7-1
L =AA-B;-C
Groke: GX8
AbstandsmaR zwischen den Antriebswellen: L (1000mm) Lg = AbstandsmaR zwischen den Antriebswellen
1. Nabenbohrung mit Passfedernut @25-1 (ohne Passfedernut 25-0) AA = Achsabstand
2. Nabenbohrung mit Passfedernut #25-1 (ohne Passfedernut @25-0) B; = Breite Spindelhubgetriebe

C =Montagemal
Kritische Drehzahlen

1/min
1500
1400
1300
1200
1100
1000
900
800
700
600
500
400
300 —— g ——
200 - -
100
0 mm
1200 1400 1600 1800 2000 2500 3000 3500 4000
Abstand zwischen den Antriebswellen L

GX1 GX2  GX4 GX8 GX16 GX25 GX30

Betriebsdrehzahl
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Antriebstechnik

Spannsitze

Ideale Spannungsverteilung zwischen Welle und Nabe bei einfacher Montage / Demontage mit iiblichen
Werkzeugen. Ideal fir Spindelhubetriebe bei hohen Wechselbelastungen wie z. B. beim Beschleunigungen
und Abbremsen. Sehr gute Zentrierfahigkeit und Rundlauf zwischen Welle und Nabe. Ausreichend ist die
Toleranzen von Welle und Nabe mit h9 / H9.

el it S
{ ****** =]
— |
M |
"
" |
© ~H» -t - — = -+ [a]
" |
"
tL |
1
7772777 7o oo
B1
Technische Daten
Baugrole Abmessungen [mm] Spannschrauben Ubertragbares Drehmoment Flachenpressung
DIN EN ISO 4762 — 12.9 yges. = 0,14 oder Axialkraft zwischen Spannsatz
dxD B B, M z Anzahl TA [Nm] 1 T[Nm] Fox [kN] PW [N/mm3] PN [N/mm3]
MULI 0 9x20 15,5 13 | M25 4 12 16 3 121 54
MULI 1 10x20 15,5 13 | M25 4 1.2 17 3 109 54
MULI 2 14 x 26 20 17 M3 4 2,2 40 6 97 52
MULI 3 16 x 32 21 17 M4 4 49 80 10 149 74
MULI 4 20 x 38 26 21 M5 4 10 164 16 155 82
MULI 5 25 x 47 32 26 M6 4 17 289 23 140 75
JUMBO 1 25 x 47 32 26 M6 4 17 289 23 140 75
JUMBO 2 30 x 55 32 26 M6 6 17 520 35 175 96
JUMBO 3 30 x 55 32 26 M6 6 17 520 35 175 96
JUMBO 4 35 x 60 37 31 M6 8 17 810 46 173 101
JUMBO 5 48 x 80 44 36 M8 8 41 2052 85 198 119

") max. Anzugsmomente der Schrauben. Diese kénnen max. 40% der oben angegebene Werte reduziert werden. T, Tax, Py und Py sinken entsprechend proportional.
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Antriebstechnik

Kegelradgetriebe KRG

Die Spiralkegelradgetriebe bieten dem Konstrukteur viele Vorziige. Sie sind als Ergdnzung zum Angebot an
Thomson Spindelhubgetrieben und Zubehor ausgewahlt worden. Die Getriebe sind allseitig bearbeitet und mit
Befestigungsgewinden versehen. Dadurch kdnnen sie in sechs verschiedenen Positionen montiert werden.

Bauart L
Ba 30 Ba 40 Ba 50
D D D

2l
@
>
0”0
o]
@

7 £

ﬁ*‘_

C C
Bauart ML
Ba 30 Ba 40 Ba 50
D D D
* * < * < *
A L4 L B A L4 L B A L4 L B
C C C

Technische Daten

Mechanischer GetriebegrélRe
Wirkungsgrad n 50 100 — 230 250 — 400
Bei Nennmoment 085<11<09| 09<n<0.9 0.95 <1 <0.96
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Kegelradgetriebe KRG - Eigenschaften

Ausfiihrung
Wiirfelform

N i ubgetriebe

Wellendichtring
Mit bzw. ohne Staublippe nach DIN 3760.

e (role 50 — 200 ohne Armaturen
e ab GroRe 230 bitte Einbaulage angeben
e ab GroRe 250 bitte Einbaulage und Lage der Armaturen

angeben

Werkstoff

Lamellengraphitguss EN-GJL-250 (0.6025) bzw. Kugelgraphit-
guss EN-GJS-400-15 (0.7040) bzw. G-Al Si 10 Mg (0.1645)

Welle

Wellenzentrierung nach DIN 332 Blatt 2, Passfeder nach DIN
6885, Blatt 1. Toleranz: j6 bzw. k6. Werkstoff: C 45 (1.0503)

bzw. 42 Cr Mo 4 (1.7225)

Hohlwellen: Ausfiihrung: mit Passfedernut oder glatt mit
Schrumpfscheibe. Toleranz: Bohrung H7. Werkstoff: C 45

(1.0503)

Kegelrader

Klingelnberg Palloid bzw. Klingelnberg Zyklo-Palloid Spiral-
verzahnung, optimierte Zahnflanken und Profilgeometrie,
Zahnflanken gefrast, einsatzgehartet und geldppt. Werkstoff:
Einsatzstahl 16 Mn Cr 5 (1.7131) bzw. 17 Cr Ni Mo 6 (1.6587)

Welle-Nabe-Verbindung

Werkstoff: NBR, FPM/FKM

Lagerung
Kegelrollenlager bzw. Nadellager je nach Ausfiihrung

Schmierstoffe

Ausfiihrung: nach DIN 51502 mineralisches Fett bzw. Ol drehzah-
labh&ngig.

Einbaulage: bitte bei Bestellung angeben

Fiillmenge
entsprechend der Einbaulage, siehe Betriebsanleitung

Oberflachenbehandlung

Nitro-Zellulose-Grundierung. Farbton: RAL 7035 lichtgrau

Gerausche

Ca. 75 dB(A) bei Tm Abstand

Lagerlebensdauer
Ca. 20 000 Betriebsstunden

Max. zul. Getriebetemperatur

Kraftschliissig bzw. formschlissig, Teile werden warm aufge- 80 °C
zogen
Technische Daten
Ubersetzung 2 | Antriebsdrehzahl n, | Abtriebsdrehzahl n, GroBe 50 GroRe 100 GroRe 200 GroBe 230 Grole 250 Grole 300
[1/min] [1/min] E E E E E E
P (kW] g P (kW] g P kW] % P kW] g P (kW] g P (kW] g
£ £ £ £ £ £
2 2 2 £ 2 2
500 500 0,89 17 2.4 46 5,76 110 89 170 | 1414 | 270 | 26,18 | 500
1000 1000 1,68 16 4.4 42 9,42 90 15,71 | 150 | 23,04 | 220 | 4293 | 410
1515 1500 1500 2,2 14 581 37 1288 | 82 | 2042 | 130 | 2827 | 180 | 54,97 | 350
3000 3000 3,14 10 8.8 28 1885 [ 60 | 2827 | 90 10,84 | 130 | 69,11 | 220
500 250 0,47 18 1,26 48 3,14 120 | 47 180 | 7,85 | 300 | 1518 | 580
iZ20 1000 500 0,89 17 2,36 45 5,76 110 8,9 170 | 1414 | 270 | 26,18 | 500
1500 750 1,26 16 3,38 43 7,85 100 | 1257 | 160 | 1963 | 250 | 3534 | 450
3000 1500 22 14 5,81 37 1288 | 82 2042 | 130 | 2827 | 180 | 5497 | 350
500 166,67 0,26 15 0,66 38 1,47 84 2,79 160 | 419 | 240 | 7,33 | 420
1000 333,33 049 14 1,29 37 2,62 75 524 150 | 6,98 | 200 | 12,57 | 360
1=l 1500 500 0,68 13 1,83 35 3,51 67 6,81 130 | 942 180 | 16,23 | 310
3000 1000 1,15 1 2,93 28 5,45 52 10,47 [ 100 | 15,71 [ 150 | 2513 | 240
1) Die Nenndrehmomente kéinnen kurzzeitig mit dem Faktor 1,8 tiberlastet werden.
2) Weitere BaugrdBen, Bauarten und Ubersetzungen auf Anfrage.
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Kegelradgetriebe KRG - Abmessungen Ausfiihrung L

GroRe 50

Ab GroRe 100

L
A L20 L 3o B OL7
. LLz i. L 22 L3 .ili.s . OL 71
o dL24 341 o D7
Qi i
e a9 s
T—/ 0 [a]ia]
JS8 T REEE
3 =hd - !
i il i
2 < '
I I @D 1217 I
A
- C C c
) @D 13
D1jo ! ! @D13
OD11g
Abmessungen
BaugrdRe Ubersetzung Abmessungen [mm]
D Dy D, Dg Dy Dy, Di3 D131 Dgz30 Dy3/33
1-2
50 12 12 M6 - 44 64,5 54 44 64,5 54
3+4
1-2 18
100 1.4 5 18 M8 9 60 89 75 60 - -
1-2 25
200 122 20 25 M10 " 80 119 100 80 - -
1-2 32
230 342 2 32 M10 " 95 135 115 100 - -
1-2 35
250 312 28 35 M12 13,5 110 156 135 110 - -
1-2 42
42 M12 1 12 1 17 12 - -
300 " 5 35 0 98 5 0
Abmessungen [mm]
BaugrdRe Abmessungen [mm]
L L L3 L, Lig L, Lig | Logso | Loyso | boaza | Loy Passfeder D, Passfeder D,+Ds
100
50 144 26 26 65 15 42 2 72 42 2 45 4x4x20 4x4x20
35 122 6x6x25
100 190 0 35 90 127 55 2 95 55 2 70 EXEX20 Bx6x25
45 162 8x7x36
200 244 m 45 120 157 75 2 122 72 3 100 6x6x30 8x7x36
60 180 10x8x45
2 274 141 2 137 2 " 1 4
30 55 50 0 19 83 3 8 3 0 BxTvd0 0x8x45
60 212 10x8x45
250 320 = 60 160 277 95 2 160 95 3 120 BxTxd5 10x8x45
80 273 3 12x8x60
300 406 o 80 200 %61 120 2 203 | 117 3 160 10x8:25 12x8x60

1) Weitere BaugdBen, Bauarten und Ubersetzungen auf Anfrage.
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Kegelradgetriebe KRG - Abmessungen Ausfiihrung ML

Spindelhubgetriebe

I 1 -
Afle | e | B s,
| —] \
|-e | / t\ \
0 o
s \ %
P
=i :%
) Oat
VT
Abmessungen
BaugréRe Ubersetzung Abmessungen [mm]
d by e 3 a ) I i ¢ Lis
9 70 85 75 100 20
4xa7
50 1-4 1 80 100 90 120 23 45 16 90
14 95 115 115 140 4x@9 30
9 70 85 95 105 4x07 20
" 80 100 120 23 45 16
100 1-6 125
14 95 115 115 140 30
4x09
19 110 130 130 160 40 5 25
1" 80 100 Ax@7 23
125 140
14 95 115 4x09 30
200 1-6 19 40 5 25 145
24 130 165 140 190 4x@11 50
28 60
19 95 115 - 145 40
4x@9 12
24 110 130 145 160 50
230 1-6 28 130 165 145 190 4x011 60 5 15 215
32 180 215 200 250 60
4xM12 18
38 230 265 242 300 80
19 130 165 145 190 40
4x011 15
24 130 165 - 200 50 230
250 1-6 28 180 215 200 250 60 5
32 180 215 250 4xM12 60 18
38 230 265 242 300 80 250
28 180 215 200 250 60
32 180 215 250 4xM12 60 5 18 280
300 1-6 38 230 265 242 300 80
42 250 300 260 350 110
4xM16 6 24 310
48 250 300 350 110
1) Weitere BaugoBen, Bauarten und Ubersetzungen auf Anfrage.
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Montage und Wartung

Drehrichtung

Vor Beginn der Montagearbeiten ist die Drehrichtung aller
Spindelhubgetriebe, Kegelradgetriebe und des Antriebsmotors
im Hinblick auf die Vorschubrichtung jedes einzelnen
Spindelhubgetriebes zu iberpriifen.

Fluchtungsfehler

Beim Einbau sind samtliche Elemente sorgfaltig

auszurichten; Fluchtungsfehler und Spannungen erhéhen

den Leistungsbedarf und fiihren zu Uberhitzung und
vorzeitigem Verschleil3. Vor Anbau eines Antriebs sollte jedes
Spindelhubgetriebe einmal von Hand und ohne Last {iber

die ganze Hublange durchgedreht werden. Ungleichmé&Riger
Kraftbedarf und/oder axiale Laufspuren auf dem
SpindelaulRendurchmesser lassen hierbei auf Fluchtungsfehler
zwischen dem Spindelhubgetriebe und seinen zusatzlichen
Fiihrungen schlieBen. In diesem Fall sind zunéchst die
betreffenden Befestigungsschrauben zu lockern und die
Spindelhubgetriebe nochmals von Hand durchzudrehen. Bei
nunmehr gleichmaRigem Kraftbedarf sind die entsprechenden
Elemente auszurichten, andernfalls ist der Fluchtungsfehler
durch Lockern weiterer Befestigungsschrauben zu ermitteln.

Probelauf

Vor Anbau des Antriebsmotors ist nochmals die Drehrichtung
der gesamten Anlage sowie das einwandfreie Arbeiten der
Endschalter zu tiberpriifen. Bei der Ausfthrung N (aus- und
einfahrende Hubspindel) ist darauf zu achten, dass die Spindel
mit Fett vom Getriebeinnenraum benetzt wird, gegebenenfalls
nachschmieren. Bei der Ausfiihrung R (rotierende Hubspindel)
ist die Hubspindel mit entsprechendem Fett zu bestreichen,
damit eine Schmierung fiir den Hubbetrieb gewéhrleistet

ist. AnschlieBend kénnen die ersten Probeldufe ohne Last
durchgefiihrt werden. Bei Probeldufen unter Last darf bei
Hubgetrieben mit Trapezspindel eine max. Einschaltdauer von
30 % nicht dberschritten werden.

Betrieb

Die fiir die Spindelhubgetriebe und Ubertragungselemente
angegebenen Belastungen, Drehzahlen und
Betriebshedingungen diirfen nicht, auch nicht kurzfristig,
iberschritten werden.

82

Sicherheit

Nach kurzer Betriebszeit sind alle Befestigungsschrauben
nachzuziehen. Bei erschwerten Betriebsbedingungen

in kiirzeren Intervallen muss je nach Einschaltdauer der
Verschleil der Spindelmutter (Schneckenrad) anhand des
Gewindespiels tberpriift werden. Betragt das Axialspiel bei
eingangigem Gewinde mehr als 1/4 der Gewindesteigung, so
ist die Spindelmutter (Schneckenrad) auszutauschen.

Schmierung

Die Spindelhubgetriebe sind werkseitig mit Schmierfett
versehen und werden betriebsbereit geliefert. Je nach
Fettaustrag sowie bei hoher Einschaltdauer sollten die
Spindelhubgetriebe Ausfiihrung N/V im Abstand von 30 bis 50
Betriebsstunden an den Schmiernippeln mit einem der unten
angegebenen Fette nachgeschmiert werden. Gleichzeitig

ist die Spindel zu reinigen und zu befetten. Nach etwa 700
Betriebsstunden oder nach 18 Monaten empfehlen wir, das
Getriebe von altem Fett zu reinigen und mit neuem Fett zu
fiillen. Die Spindelhubgetriebe lassen sich relativ einfach
demontieren:

e Die zwei Gewindestifte zur Sicherung des Lagerdeckels
|6sen.

e Spindel herausdrehen und eventuellen Spindelschutz
entfernen.

e |agerdeckel mittels eines Stirnlochschliissels
herausschrauben.

Bei Wiedermontage des Lagerdeckels ist folgendes zu
beachten:

Lagerdeckel mit Hilfe des Stirnlochschliissels anlegen und die
Funktionsfahigkeit des Schneckeradsatzes priifen.

Ist die Kraft beim anlegen des Lagerdeckel zu grof3, kann

bei kleineren Getrieben die Leichtgangigkeit beeintréchtigt
werden.

Gegebenenfalls muss der Lagerdeckel neu stirnverbohrt
werden.

Standardfett

Lithogrease G 421
Zeller + Gmelin, Aalen
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