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Gewusst wie — Kugelgewindetriebe richtig auslegen

Kugelgewindetriebe gewéahrleisten eine wiederholbare, prazise
und extrem schnelle Umsetzung von Dreh- in
Langsbewegungen. Dies macht sie zur idealen und haufig
eingesetzten Losung fur die vielfaltigsten Anwendungsbereiche.

Die Herausforderung fur Maschinenbauer besteht allerdings
darin, Kugelgewindetriebe optimal zu spezifizieren. Denn eine
Unterbestimmung beeintrachtigt die Maschinenleistung und eine
Uberbestimmung treibt unnétig Kosten in die Hohe.

Die Auswahl der richtigen Kugelgewindetriebe flr eine optimierte
Maschinenleistung ist einfacher als man denkt — es handelt sich
um eine schrittweise Annaherung zur Bestimmung der
platzsparendsten und kosteneffektivsten Losung.

Um mehr zu diesem Thema zu erfahren, méchten wir Ihnen
gerne den englischen Artikel Selecting and Sizing Ball Screw
Drives (Auswahl und Auslegung von Kugelgewindetrieben)aus
der Zeitschrift Power Transmission Engineering empfehlen.
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FRAGE: Wie kann man Spiel in einem
Kugelgewindetrieb minimieren oder
beseitigen?

ANTWORT:

Wenn die Wiederholbarkeit des Systems wichtig ist, muss das Spiel der
Kugelgewindemutter beseitigt werden. Es gibt verschiedene Losungen zur Beseitigung des
Spiels in einer Kugelgewindemutter. Die gangigsten sind:

1) Steigungsversatz,
2) Doppelmutter und
3) 4-Punkt-Anlage.

Jede LOsung hat ihre Vor- und Nachteile.

zu 1) Ein Steigungsversatz ist typisch fur geschliffene Gewindetriebe. Er fuhrt zu einer
steifen Mutter mit einer hoheren Vorspannung (ca. 10 %). Es handelt sich um eine
Einzelmutter-L6sung, welche jedoch die dynamische Tragzahl des Systems reduziert, da
nur die Halfte der Kugeln gleichzeitig in Lastrichtung wirken.

zu 2) Eine Vorspannung uber Doppelmutter kann auf unterschiedliche Weise erreicht
werden. Es werden zwei Gewindemuttern so kombiniert und eingestellt, dass das
Axialspiel beseitigt wird. Durch diese Anordnung behalt man die vollstdndige Tragzahl
unter Verwendung von Vorspannscheiben und —ringen. Nachteile hierbei sind héhere
Kosten und der gréf3ere Platzbedarf.

zu 3) Bei einer Mutter mit 4-Punkt-Anlage fuhren ausgesuchte Kugeln zur Eliminierung des
freien Axialspiels. Hier behalt man die volle Tragzahl bei geringstem Platzbedarf. Es wird
zudem eine genauere Spindel bendtigt und ist normalerweise bis zu einer Vorspannung
von 5 % gut geeignet.

Wenn keine dieser Optionen madglich ist, bietet Thomson selektierte Spindeln mit hdherer
Steigungsgenauigkeit und ausgewahlte Kugeln an, um das Spiel fur Standard-
Industrieprodukte zu minimieren. Die Anwendungsanforderungen, die Spindellange und
das Umlenksystem der Mutter sind ebenfalls wichtige Faktoren, die bei der Minimierung
des Spiels beriicksichtigt werden muissen.

Sie brauchen technische Beratung?

Kontaktieren Sie uns online oder rufen Sie uns an - wir beraten Sie gerne.
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KOSTENLOSE WEBINARE RUND UM DIE LINEARE
ANTRIEBSTECHNIK

Sie haben unser letztes Webinar zum Thema
Kugelgewindetriebe auf Deutsch verpasst?

Moéchten Sie gerne aktuell informiert werden, sobald der nachste
Webinar-Termin rund um das Thema lineare Antriebstechnik
feststeht?

Die aktuellen Termine und Themen erfahren Sie zuklnftig auch auf
unseren Sozialen Netzwerk-Seiten bei:

XING
LinkedIn
Facebook
Twitter

Setzen Sie sich mit uns in Verbindung, wir freuen uns auf einen regen
Austausch mit lhnen.

Und falls Sie sich das letzte Webinar Kugelgewindetriebe 101:
Basiswissen kompakt auf Deutsch nachtraglich ansehen mochten,
dann klicken Sie bitte hier:

+ ZUR WEBINARAUFZEICHNUNG
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