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Elektromechanisches oder hydraulisches Antriebssystem?
Welche lineare Antriebsoption eignet sich am Besten fur
lhre Industrieanlage?

Linearantriebe spielen bei einer Vielzahl von Produkten und
Prozessen in der Fabrikautomation, Verpackungstechnik, bei
medizinischen Geraten und in vielen anderen Bereichen eine
entscheidende Rolle.

Sie werden allgemein in zwei Haupttypen unterteilt:
Hydraulikantriebe, die mit unterschiedlichem Differenzdruck
betrieben und elektromechanische Antriebe, die durch einen
Elektromotor angetrieben werden. Welchen Antriebstyp Sie
einsetzen ist im Hinblick auf die Maschinenleistung, den
Anschaffungspreis und die Betriebskosten von erheblicher
Bedeutung.

Dieser Artikel erhebt einen sachlichen Blick auf die Vor- und
Nachteile der beiden Hauptantriebsarten sowie allgemeine
Hinweise fiir die Auswahl und Anwendung.

+ ZUM ARTIKEL
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FRAGE: Was kann zu einem friihzeitigen Ausfall von Kugelgewindetrieben fiihren?

ANTWORT: Ein friihzeitiger Ausfall ist meist auf eine der folgenden Ursachen
zuriickzufihren:

® Fluchtungsfehler — Die fehlerhafte Ausrichtung von Kugelmutter und Spindel fiihrt zu
seitlichen oder exzentrischen Lasten. Die Lagerkugeln kdnnen sich spalten oder
abflachen, und das Lager bricht u.U. sogar aus dem Rohr heraus.

e Fremdkorper — Metallsplitter oder Schmutzpartikel in der Kugelmutter
beeintrachtigen den freien Umlauf, und die Lagerkugeln kénnen infolge von
Durchrutschen oder Abblattern abflachen.

e Unzureichende Schmierung — Eine adaquate Schmierung tréagt zur Warmeableitung
bei und verringert den Verschlei? metallischer Kontaktflachen.

e Uberhohte Geschwindigkeit — Eine Uberschreitung der kritischen Kugelmutter-
Geschwindigkeit kann dazu fiihren, dass Aufnahmezapfen abbrechen und die
Kugeln aus der Mutter herausfallen. Eine Uberschreitung der kritischen
Spindelgeschwindigkeit hat Schlage oder Vibrationen und letztlich Fluchtungsfehler
zur Folge. Wellendrehzahlen, die in Geschwindigkeiten von tber 8.000 Zoll/Minute
(IPM) der Spindeloberflache fuhren, verkirzen die Nennlebensdauer.

+ WEITERE LOSUNGEN

UNSER NACHSTES WEBINAR FUR SIE:

NEUE PRODUKTVORSTELLUNG!

Thomson Max Jac® - Der leistungsfahige
IP69K Linearaktuator fur harteste
Einsatzbedingungen




Prasentiert auf Englisch.
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Der neue Max Jac® von Thomson ist einer der robustesten
elektrischen Linearaktuatoren, die es zur Zeit auf dem Markt gibt.
Seine Entwicklung basiert auf dem riesigem Know-how und
Erfolg von Thomson, dessen lineare Aktuatoren fiir Nutz- und
Gelandefahrzeuge zuverlassig und unter hartesten Bedingungen
funktionieren. Max Jac ist hervorragend geeignet, um
beispielsweise in Schlamm, Sand, Matsch, Salzwasser, Schnee,
bei Hitze, unter Hochdruck-Wasserstrahlen, bei der Dingemittel-
Verarbeitung, oder bei starken Vibrationen eingesetzt zu werden.

Erfahren Sie als Erster von den hervorragenden technischen
Eigenschaften des Max Jac Aktuators und was er in hochst
anspruchsvollen Anwendungen leistet.

+ HIER ANMELDEN

Neue Broschire Linearfihrungen mit Profilschiene der
Serie 400 auf Deutsch online!

Linearfihrungen mit Profilschiene der Serie 400 von Thomson
sind fur einen exakten, zuverlassigen und konformen
Linearantrieb in Automatisierungsanwendungen entwickelt und
stellen eine kostenglinstige Lésung dar.

Die Schienen der 400er Serie:

® sind in Langen von 4 Metern und GréRen von 15 bis 55
mm (aufBer 40 und 50 mm) in 5 mm-Schritten erhaltlich
und ermdglichen einen langeren durchgéngigen
Schienentransfer, sogar bei kleinen Anwendungen.

® besitzen eine Lageranordnung mit doppelseitigen
Kugellaufbahnen, die durch Konformitét den Einbau
erleichtern und eine gleichmaRige Belastbarkeit in alle

Richtungen zulassen.
e sind mit Standard- oder mit Kugelkéfig-Schlitten
erhaltlich, die dasselbe Schienendesign verwenden.

Alle derzeit verfigbaren Schienengrof3en der 400er Serie sind

nun in dieser handlichen 8-seitigen Online-Broschiire
aufgefuhrt.

+ BROSCHURE ANSEHEN
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