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Conventions

» Drawings are made to European stundard.

*« Comma (,) instead of a point (.) is used as separator between
integers und decimals (e.g. 40,5).

« All Mal3e are metric unless otherwise stated. For conversion
to imperial measures, please use the chart below.

To obtain Multiply By

inches mm 0,0393701
feet mm 0,00328084
inches m 39,3701
feet m 3,28084

Ib. -force N 0,224809
Ib ft Nm 0,737562

Ib kg 2,20462
feet/sec m/s 3,28084

Der Inhalt dieses Kataloges ist geistiger Eigentum der Firma Tollo
Linear AB. Jegliche Vervielfaltigung ist ohne schriftliche Erlaubnis der
Firma Tollo Linear AB verboten. Fur Druckfehler wird keine Haftung
ibernommen. Technische Anderungen vorbehalten.

Tollo Linear AB © 2003
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Einleitung

Vielzahl von Modelllvarianten
Die Produktreihe der Lineareinheiten von Thomson Tollo sind

so konstruiert, das sie schnelle und dennoch prazise Bewe-
gungen auf einer oder mehreren Achsen ausfilhren konnen.
Alle Einheiten bestehen aus Aluminiumprofil mit einem oder
mehreren integrierten Schlitten, angetrieben durch Kugel-
gewindetrieb oder Zahnriemen.

Die Vielzahl an Produkten macht es mdoglich die fur den An-
wendungsfall richtige Lineareinheit auszuwahlen. Wahlen Sie
zwischen Prismenfuhrung fur leisen, wartungsarmen Bewe-
gungen und Kugelfiihrung fur geringe Reibung, hohe Genauig-
keit oder zwischen Kugelgewindetrieb fur hohe Kréfte und
Zahnriemen getriebene Einheiten fir hohe Geschwindigkeit.

Alle unsere Lineareinheiten sind mit einer Vielzahl von
Zubehor wie Montagematerial, Getriebe und Anbauflansche
verfugbar.

Modulares Design
Wegen des modularen Design kbénnen aus wenigen
Stundard Komponenten viele kundenspezifische Systeme
hergestellt werden.

Die Entwicklung unserer Produkte beruht auf den Anwend-
ungen in der Industrie. Fir besonders schwierige Anwendun-
gen gibt es nicht rostende und chemisch resistente Einheiten.

Auswahl der Genauigkeit

Die Lineareinheiten sind in zwei Gruppen von Genauig-keit
geteilt. Zum einen die Movopart und MovoZ Produkt-familie.
Diese werden in Systeme eingesetzt wo eine Genauigkeit von
bis zu einigen zehntel Millimeter und eine Wiederholgenauigkeit
von 0,05 mm bengtigt wird. Diese Einheiten werden ebenfalls
in rauher Umgebung eingesetzt.

Zum underen die Microstage, Accuslide und Superslide
Familie welche eine Genauigkeit von wenigen hundertstel Mil-
limeter und eine Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm aufweist.
Diese Einheiten sind perfekt fiir Bearbeitungs — und Messan-
wendungen.

Typische Anwendungen

Bereiche in denen sich Lineareinheiten als nitzlich erweisen:

e Laden und Entladen von Teile auf und von Maschinen,
Forderbander, Arbeits- und Prifstationen, etc.

e X-Y Tische, Druck-, Schneid-, Scanning-, und Beschrift
ungsanwendungen

Rundtisch Produktionsanlagen

Pick und Place Anwendungen, Palettier — und Verpack
ungsanwendungen

Eingebaut in Maschinen fiir den internen Teiletransport
* Positionier -, und Messanwendungen

Unterstiitzung von Equipment in Risikobereichen.



Anhaltspunkte zur Auswahl

Movopart Movopart Movopart Movopart | Movopart
M55 M75 M100 CB M50
Antriebstyp Spindel Riemen Spindel Riemen Spindel Riemen Riemen Riemen
Fuhrungstyp Prismen| Kugel |Prismen| Kugel |Prismen| Kugel |Prismen| Kugel |Prismen| Kugel |Prismen| Kugel Rollen Gleit
Max. Hub [m] 3 3 7 7 4 4 12 12 6 6 12 12 12 5
Max. Last Fx [N] | 2000 2000 400 400 2500 2500 900 900 5000 5000 1250 1250 1100 400
Max. Last Fy [N] 600 1350 600 1100 2200 3000 2200 2600 4500 7500 4500 6000 4200 350
Max. Last Fz [N] 600 1350 600 1100 2200 3000 2200 2600 4500 7500 4500 6000 2400 350
Max. Geschw. [m/s]| 1,6 1,6 5 5 1 1 5 5 1,25 1,25 5 5 5 5
Microstage Microstage Accuslide Accuslide Superslide Superslide
MS25 MS33 E10 E20 E12 E16
Antriebstyp Spindel Spindel Spindel Riemen Spindel Riemen Spindel Riemen Spindel Riemen
Fuhrungstyp Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel Kugel
Max. Hub [m] 0,283 0,3 0,85 0,85 2,8 2,8 19 2,8 2,8 2,8
Max. Last Fx [N] 20 45 2000 485 4500 1488 2000 485 3000 1488
Max. Last Fy [N] 100 150 4000 4000 15 000 15 000 800 800 2100 2100
Max. Last Fz [N] 100 150 8000 8000 30 000 30 000 1600 1600 4300 4300
Max. Geschw. [m/s] 0,15 01 0,5 3 1,25 3 0,5 3 1 3
MovoZ MovozZ MovoZ
z2 Z3 ZB
Antriebstyp Spindel Spindel Riemen
Fuhrungstyp Gleit Gleit Kugel
Max. Hub [m] 15 1,5 2,5
Max. Last Fz [N] 7500 7500 500
Max. Geschw. [m/s] 1 1 3
T90 T130
Antriebstyp Spindel Spindel
Max. Hub [m] 15 2
Max. Last Fx [N] 10 000 40 000
Max. Geschw. [m/s] 1,25 2




Produktgruppen

Industrieelle Lineareinheit - Movopart

* Robust und betriebssicher

» Geschlossenes Design

» Kugelgewindetrieb oder Zahnriemenantrieb
* Kugel -, Rollen-, oder Prismenfiihrung

« Verfahrweg bis zu 12 m

» Geschwindigkeit bis zu 5 m/s

* Belastung bis zu 5000 N S E I T E 7

» Wiederholgenauigkeit bis zu £ 0,05 mm

Prazise Lineareinheiten — Microstage, Accuslide, Superslide

SEITE 25

» Kompaktes Design

» Kugelgewindetrieb oder Zahnriemenantrieb
* Rundschienen- oder Profilschienenkugelfiihrung
« Verfahrweg bis zu 2,8 m B
» Geschwindigkeit bis zu 3 m/s

* Belastung bis zu 30 000 N

» Wiederholgenauigkeit bis zu + 0,01 mm

Industrieelle Hebeeinheiten - MovoZ ey

* Teleskop Ausfuhrung verfiigbar | |
» Kugelgewindetrieb oder Riemenantrieb
* Gleitfihrung

« Verfahrweg bis zu 2,5 m

» Geschwindigkeit bis zu 3 m/s |
* Belastung bis zu 7500 N

» Wiederholgenauigkeit bis zu £ 0,1 mm

SEITE 41

.

SEITE 49

Prazisionszylinder - T-Serie
* Ideal zum ersetzen von Hydraulik

» Kugelgewindetrieb
* Gleitfihrung

« Verfahrweg bis zu 2,0 m

» Geschwindigkeit bis zu 2 m/s

* Belastung bis zu 40 000 N

» Wiederholgenauigkeit bis zu £ 0,1 mm

Multi Achsen Systemteile

* Teile zu Bau von 2 und 3 Achsen Portalsystemen
* Schnell montiert

» Geringe Anzahl von Teilen
* Platzsparend

SEITE 57



Technische Ubersicht

Antriebsarten

Spindelantrieb
» Hohe Last bei geringer
Geschwindigkeit

\¢

» Hohe Positionsgenauigkeit
 Hohe Wiederholgenauigkeit O

* Sicherheitsmutter méglich

* Spindelabstitzung maoglich
» Geringes Antriebsmoment
* Hohe vertikale Last

FUhrungsarten

Kugel- und Rollenflihrung
* Hohe Geschwindigkeit

* Spielfreie Ausfihrungen

* Geringes Reibung

» Geringes Antriebsmoment
* Kein Stick - Slip

Spindelabstiutzung (Movopart)

Nur fir M55, M75 und M100 Einheiten mit Spindelantrieb
» Hohe Verfahrgeschwindigkeit und lange Verfahrwege
(Reduziert Spindelvibrationen)

« Einzel- oder Doppelspindelabstiitzung moglich

* Keine extra Wartung

Abdeckband (Movopart)

Stundard bei allen M55, M75 und M100 Einheiten

» Abdeckung mit magnethaftenden Stahlband

* Die Abdeckband reduziert nicht die Hub.

* Edelstahlabdeckung

 Schitzt innere Bauteile gegen Verschutzung

* Flexible Halterung des Abdeckbandes verlangert Lebensdauer

Riemenantrieb

* Hohe Geschwindigkeit

» Hohe Wiederholgenauigkeit
» Lange Verfahrwege
 Geringes Gerauschniveau

» Geringes Wartungsniveau

« Spielfreie Bewegungen

Prismen und Gleitfiihrung
* Hohe Geschwindigkeit

* Leise
 Verschmutzungsresistent
* Einstellbar

* Hohe Lebensdauer

« Resistent gegen Stol3- und Vibrationsbelastung

* Lebensdauer geschmiert

Ny




Industrieelle Lineareinheiten - Produktinformation

Movopart M55, M75, M100

[ 1o)
@

U { — %)
Spindelantrieb, Spindelantrieb, Riemenantrieb, Riemenantrieb,
Prismenfiihrung Kugelfiihrung Prismenfiihrung Kugelfiihrung
» Hohe Wiederholgenauig- ¢ Hohe Prazision » Hohe Geschwindigkeit » Hohe Geschwindigkeit

keit * Spielfreie Fuhrung * Resistent gegen StolRe * Spielfreie Fuhrung
* Einstellbares Spiel der * Niedrige Reibung und Vibrationen * Niedrige Reibung
Fuhrungen * Niedriges Antriebsdreh- * Langlebig * Niedriges Antriebsdreh-
* Resistent gegen Stol3e moment  Ruhig moment

und Vibrationen * Kein Stick - Slip * Korrosionsfrei * Kein Stick - Slip
* Fihrungen lebenslang * Lebenslang geschmiert

geschmiert * Einstellbares Spiel der

Flhrungen
Movopart CB Movopart M50

Riemenantrieb, Rollenflihrung Riemenantrieb, Gleitfuhrung

* Hohe Geschwindigkeit * Sehr geringer Platzbedarf ¢ Ruhig

* Hohes Moment mdéglich » Hohe Geschwindigkeit « Korrosionsgeschiitzt
« Kein Stick - Slip * Resistent gegen Stol3e e T-Nuten fir magneti-
« Niedrige Reibung und Vibrationen sche Sensoren

* Niedriges Wartungsniveau » Lange Lebensdauer

eLebenslang geschmiert



Movopart M55, M75, M100 — Spindelantrieb, Prismenfiihrung

Technische Daten

M55 M75 M100

Bezeichnung MGO6K(C) | MGO7K(C) | MG10K(C)
Max. Hub [m] 3 4 6
Max. Geschwindigkeit [m/s] 1,6 1,0 1,25
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 3000 3000 3000
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 -20 - +70 -20 - +70
Gewicht [kg]

mit A-Schlitten (Linm) | 2,2+Lx4,4]142+Lx8,2|85+L x14,2

mit C-Schlitten (Linm)| 3,4+Lx4,4159+Lx8,2|12+L x 14,2
Schlittengewicht [kg] 1,2 17 3,5
Spindelunterstitzung [kg] 0,6 0,8 1,0
Max. Last Fx [N]

mit Kugelmutter 1000 2500 5000

mit Verbundmutter 500 1250 2000
Max. Last Fy [N]

mit A-Schlitten 400 1450 3000

mit C-Schlitten 600 2200 4500
Max. Last Fz [N]

mit A-Schlitten 400 1450 3000

mit C-Schlitten 600 2200 4500
Max. Lastmoment Mx [Nm] 9 45 120
Max. Lastmoment My [Nm]

mit A-Schlitten (Lc in m) 23 80 275

mit C-Schlitten (Lcinm)| Lc x 300 Lc x 1100 Lc x 2250
Max. Lastmoment Mz [Nm]

mit A-Schlitten 23 80 275

mit C-Schlitten Lc x 300 Lc x 1100 Lc x 2250
Max. Moment Mta [Nm] 12 30 45
Max. Kraft Frd [N] 200 600 1000
Spindeldurchmesser [mm] 16 20 25
Spindelsteigung [mm/rev.]| 5/5,08/10 5/12,7/20 5/10/25

20/32

Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 0,05 0,05
Auflésung [mm] 0,1 0,1 0,1

Krafte
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Movopart M55, M75, M100 — Spindelantrieb, Prismenfiihrung

Malie

Antriebsseite Flansch und Welle

~—B3 E1
E3 E4

Rickseite
At B2

D2 D2

D1 D3 Eg— E9
| T 7] |
o : - o
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L tot
L
A min S max B min
P I R = P [T
Ii[]:
C-Schlitten
L tot
L
A min S max B min
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=] [ | 77 [ o N P =
i{
@ Angetriebener Schlitten Lo Le
O Nicht angetrieben
M55 M75 M100 M55 M75 M100
MGO6K(C) MGO7K(C) MG10K(C) MGO06K(C) MGO7K(C) MG10K(C)
Al 58 86 108 D3 M5 (6x%) M8 (6x) M10 (6x)
A2 HC@43 HC@63 HC@63 El 20 25 25
A3 M5 (3x) M6 (3x) M8 (3x) E2 4 5 5
Bl 38 43 47 E3 211k6 216k6 216k6
B2 184 218 306 E4 12,5 18 18
B3 31,5 35 41 ES5 M5 (4x%) M6 (4x) M6 (4x)
B4 62,5 85 109,5 E6 932H8 250H8 250H8
B5 55 75 100 E7 32 47 64
Ccil 69 92,5 118,5 E8 25 32 32
C2 56 84 103 E9 5 5 5
D1 41 60 60 E10 HCg43 HCg@63 HC@63
D2 38 53 71
Bestelllange in Millimeter
i inzel- o Minimal
Modell Bezeichnung . Keine . . Einzel . X Doppel . . |n|r_na ¢ Gesamtléange Bestelllange
Spindelunterstltzung | Spindelunterstiitzung | Spindelunterstitzung Schlittendistanz Lc*
Amin B min Amin B min Amin B min Lc min L tot L
M55 MGO6K(C)+++A(C) 98 98 124 124 175 175 200 Ltot=L+68 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin
M75 | MGO7K(C)+*sA(C) 114 114 169 169 235 235 250 Ltot=L+78 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin
M100 | MGI10K(C)e=*A(C) 154 154 184 184 239 239 350 Ltot=L +88 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin

* Lc = 0 mm fir A-Schlitten



Movopart M55, M75, M100 — Spindelantrieb, Prismenfiihrung

Technische Daten

M55 M75 M100

Bezeichnung MFO06K(C) MFO7K(C) MF10K(C)
Max. Hub [m] 3 4 6
Max. Geschwindigkeit [m/s] 1,6 1,0 1,25
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 3000 3000 3000
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 -20 - +70 -20 - +70
Gewicht [kg]

mit A-Schlitten (Linm)| 2,2+ L x41|45+Lx10,5| 9+L x17,2

mit C-Schlitten (Linm)| 6,6 + L x 4,1 |9,5+ L x 10,5 17 + L x 17,2
Schlittengewicht [kg] 1,2 2,5 4
Spindelunterstitzung [kg] 0,6 0,8 1,0
Max. Last Fx [N]

mit Kugelmutter 1000 2500 5000

mit Verbundmutter 500 1250 2000
Max. Last Fy [N]

mit A-Schlitten 900 2000 5000

mit C-Schlitten 1350 3000 7500
Max. Last Fz [N]

mit A-Schlitten 900 2000 5000

mit C-Schlitten 1350 3000 7500
Max. Lastmoment Mx [Nm] 6,4 18 60
Max. Lastmoment My [Nm]

mit A-Schlitten (Lc in m) 48 130 400

mit C-Schlitten (Lcinm)| Lc x 675 Lc x 1500 Lc x 3750
Max. Lastmoment Mz [Nm]

mit A-Schlitten 48 130 400

mit C-Schlitten Lc x 675 Lc x 1500 Lc x 3750
Max. Moment Mta [Nm] 12 30 45
Max. Kraft Frd [N] 200 600 1000
Spindeldurchmesser [mm] 16 20 25
Spindelsteigung [mm/rev.]| 5/5,08/10 5/12,7/20 5/10/25

20/32

Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 0,05 0,05
Auflésung [mm] 0,1 0,1 0,1

Krafte
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Movopart M55, M75, M100 — Spindelantrieb, Prismenfiihrung

Mal3e
Rickseite Antriebsseite Flansch und Welle
At B2
B1 I — ~—B3 E1
E3 E4
all EE
01 D2 D2 03 _— 9
f JE
g : = g
A-Schlitten
L tot
L
A min S max B min
P I R = P [T
Ii[]:
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A min S max B min
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@ Angetriebener Schlitten

O Nicht angetrieben te te
M55 M75 M100 M55 M75 M100
MFO6K(C) MFO7K(C) MF10K(C) MFO6K(C) MFO7K(C) MF10K(C)

Al 58 86 108 D3 M5 (6x%) M8 (6x) M10 (6x)
A2 HCg43 HCg63 HCg63 El 20 25 25
A3 M5 (3x) M6 (3x%) M8 (3x%) E2 4 ) S|
B1 38 43 a7 E3 211k6 216k6 216k6
B2 184 218 306 E4 12,5 18 18
B3 31,5 35 41 ES M5 (4x) M6 (4x) M6 (4x)
B4 62,5 85 109,5 E6 #32H8 250H8 250H8
B5 55 75 100 E7 32 a7 64
C1 69 92,5 118,5 E8 25 82 32
C2 56 84 103 E9 5 5 5
D1 41 60 60 E10 HC@43 HC@63 HC@63
D2 38 53 71

Bestelllange in Millimeter

Keine Einzel- Doppel- Minimale

Modell Bezeichnung Spindelunterstitzung | Spindelunterstiitzung | Spindelunterstitzung Schlittendistanz Lc* Gesamtlange Bestelllange
Amin B min Amin B min Amin B min Lc min L tot L
M55 MFO6K(C)=**A(C) 98 98 132 132 184 184 200 Ltot=L+68 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin
M75 | MFO7K(C)es*A(C) 114 114 169 169 235 235 250 Ltot=L+78 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin
M100 | MF10K(C)+*=A(C) 154 154 184 184 239 239 350 Ltot=L+88 | L=Smax+Lc+Amin+Bmin

* Lc = 0 mm fir A-Schlitten
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Movopart M55, M75, M100 — Riemenantrieb, Prismenfiihrung

Technische Daten

M55 M75 M100

Bezeichnung MGO06B MGO07B MG10B
Max. Hub [m] 7 12 12
Max. Geschwindigkeit [m/s] 5 5 5
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 2850 2300 1700
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 -20 - +70 -20 - +70
Gewicht [kg]

mit A-Schlitten (Linm)| 3+Lx41 |42+L%x6,7|59+Lx11

mit C-Schlitten (Linm)| 41+Lx41|57+Lx6,7| 83+Lx11
Schlittengewicht [kg] 11 15 24
Max. Last Fx [N]

<2,5m/s 400 900 1250

>2,5m/s 200 450 625
Max. Last Fy [N]

mit A-Schlitten 400 1450 3000

mit C-Schlitten 600 2200 4500
Max. Last Fz [N]

mit A-Schlitten 400 1450 3000

mit C-Schlitten 600 2200 4500
Max. Lastmoment Mx [Nm] 9 45 100
Max. Lastmoment My [Nm]

mit A-Schlitten (Lc in m) 21 80 240

mit C-Schlitten (Lcinm)| Lc x 300 Lc x 1100 Lc x 2250
Max. Lastmoment Mz [Nm]

mit A-Schlitten 21 80 240

mit C-Schlitten Lc x 300 Lc x 1100 Lc x 2250
Max. Moment Mta [Nm] 7 30 45
Max. Kraft Frd [N] 200 600 1000
Bewegung [mm/rev.] 105 130 176
Riemengewicht [kg/m riem] 0,09 0,16 0,31
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,2 0,2 0,2
Aufldsung [mm] 15 15 15

Krafte
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Movopart M55, M75, M100 — Riemenantrieb, Prismenfihrung

Mal3e
Umlenkseite Antriebsseite Flansch und Welle
Al B6 B2 B7
B1 F—»
— = =N
@ __©
“g (
®© © N
D2 D2
@ D1— D3
\ = B \ o E2
1] | P
‘ —1‘ ’— ‘ 5] - a,
T ¢ X/
. E7 Ew—/‘
A-Schlitten
L tot
L
A min. S max B min
[ P R I P
C-Schlitten Lot
L
A min S max B min
° ‘ 0
{ =1 [ | =TT] > . e
[ ] Ahgetriebenfer Schlitten Lo L
O Nicht angetrieben
M55 M75 M100 M55 M75 M100
MGO06B MGO07B MG10B MGO06B MGO07B MG10B
Al 58 86 108 D3 M5 (6x%) M8 (6x) M10 (6x)
Bl 26 26 29 E1l 20 25 25
B2 184 218 306 E2 4 5 5
B3 26 26 29 E3 211k6 216k6 216k6
B4 62,5 85 109,5 E4 12,5 18 18
B5 55 75 100 E5 M5 (4x%) M6 (4%) M6 (4x)
B6 50 62 70 E6 932H8 250H8 250H8
B7 70 86 86 E7 25 29 40
C1l 69 92,5 118,5 E8 28 32 32
C2 86 116 120 E9 2 5 5
D1 41 60 60 E10 HC@43 HC@63 HC@63
D2 38 53 71
Bestelllange in Millimeter
Modell| Bezeichnung Min. Schlittendistanz Lc* Gesamtlange Bestelllange
A min B min Lc min L tot L
M55 | MGO6Be+A(C) 120 140 200 Ltot=L + 53 L =S max + Lc + Amin + B min
M75 MGQ7Be++A(C) 145 170 250 Ltot=L + 54 L =S max + Lc+ Amin + B min
M100 | MG10Be++A(C) 180 195 350 Ltot=L +58 L =S max+Lc+ A min+ B min

* Lc =0 mm fur A-Schlitten
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Movopart M55, M75, M100 — Riemenantrieb, Kugelfihrung

Technische Daten

M55 M75 M100

Bezeichnung MF06B MFO7B MF10B
Max. Hub [m] 7 12 12
Max. Geschwindigkeit [m/s] 5 5 5
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 2850 2300 1700
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 -20 - +70 -20 - +70
Gewicht [kg]

mit A-Schlitten (Linm) | 31+Lx53|4,7+Lx88|57+L x14,6

mit C-Schlitten (Linm)[4,3+Lx53|6,7+Lx88|79+Lx14,6
Schlittengewicht [kg] 1,2 2,0 2,2
Max. Last Fx [N]

<2,5m/s 400 900 1250

>2,5m/s 200 450 625
Max. Last Fy [N]

mit A-Schlitten 750 1700 4000

mit C-Schlitten 1100 2600 6000
Max. Last Fz [N]

mit A-Schlitten 750 1700 4000

mit C-Schlitten 1100 2600 6000
Max. Lastmoment Mx [Nm] 5 18 50
Max. Lastmoment My [Nm]

mit A-Schlitten (Lc in m) 29 80 280

mit C-Schlitten (Lcinm)| Lc x 560 Lc x 1310 Lc x 3000
Max. Lastmoment Mz [Nm]

mit A-Schlitten 29 80 280

mit C-Schlitten Lc x 560 Lc x 1310 Lc x 3000
Max. Moment Mta [Nm] 7 30 45
Max. Kraft Frd [N] 200 600 1000
Bewegung [mm/rev.] 105 130 176
Riemengewicht [kg/m riem] 0,09 0,16 0,31
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,1 0,1 0,1
Auflésung [mm] 0,2 0,2 0,2

Krafte
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Durchbiegung

Fz
r !
Lf
Fy [N] Fy [N]
3 a
2000 2000
M55 M75
1000 1000
0 0 >
0 1000 2000 3000 0 1000 2000 3000
Lf [mm] Lf [mm]
Fy [N]
8000 T
M100
6000
4000
2000
0 >
0 1000 2000 3000 4000
Lf [mm]



Movopart M55, M75, M100 — Riemenantrieb, Kugelfiihrung

Male
Umlenkseite Antriebsseite Flansch und Welle
Al B6 B2 B7
B1 -— E1
T—1 E3 E4
Ogl2
e _© >4t
o1 D2 D2 03 Es Eo
E
| = R |
1] il e
E6
‘ - F" ‘ QIK <) - 0,
| /|l
l:L “‘e\ ,o"
E7 E10—/‘
A-Schlitten Lot
L
A min. S max B min
{ T P A
C-Schlitten Lot
L
A min S max B min
[ ’< [
[ =1 [ | =T] o~ . L e
@ Angetriebener Schlitten Lo Lo
M55 M75 M100 M55 M75 M100
MF06B MFO7B MF10B MF06B MFO7B MF10B
Al 58 86 108 D3 M5 (6x%) M8 (6x) M10 (6x)
B1 26 26 29 E1l 20 25 25
B2 234 218 306 EZ 4 5 5)
B3 26 26 29 E3 211k6 216k6 216k6
B4 62,5 85 109,5 E4 12,5 18 18
B5 55 75 100 E5 M5 (4x) M6 (4x) M6 (4x)
B6 50 62 70 E6 @32H8 250H8 250H8
B7 70 86 86 E7 25 29 40
C1 69 92,5 118,5 E8 28 32 32
Cc2 86 116 120 E9 2 5 5
D1 41 60 60 E10 HCg43 HCg63 HC@63
D2 38 53 71
Bestelllange in Millimeter
Modell| Bezeichnung Min. Schlittendistanz Lc* Gesamtlange Bestelllange
A min B min Lc min L tot L
M55 | MFO6BeeA(C) 155 165 200 Ltot=L + 53 L =S max + Lc + Amin + B min
M75 MFQ7Be++A(C) 145 170 250 Ltot=L+54 L =S max +Lc+ A min+ B min
M100 | MF10Bee=A(C) 195 210 350 Ltot=L +58 L =S max+Lc+Amin+ B min

* Lc =0 mm fur A-Schlitten
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Movopart CB

Technische Daten

CB

Bezeichnung MR-CB
Max. Hub [m] 12
Max. Geschwindigkeit [m/s] 5
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 1500
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70
Gewicht [kg]

mit A-Schlitten (L in m) 78+Lx%x8,2

mit C-Schlitten (L in m) 13,3 +L x 8,2
Schlittengewicht [kg] 55
Max. Last Fx [N] 1000
Max. Last Fy [N]

mit A-Schlitten 1000

mit C-Schlitten 2000
Max. Last Fz [N]

mit A-Schlitten 1000

mit C-Schlitten 2000
Max. Lastmoment Mx [Nm] 110
Max. Lastmoment My [Nm]

mit A-Schlitten (Lc in m) 230

mit C-Schlitten (Lc in m) Lc x 1200
Max. Lastmoment Mz [Nm]

mit A-Schlitten 253

mit C-Schlitten Lc x 2100
Max. Moment Mta [Nm] 34
Max. Kraft Frd [N] 600
Bewegung [mm/rev.] 200
Riemengewicht [kg/m riem] 0,56
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,1
Auflésung [mm] 0,2

Krafte
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Durchbiegung

| s
| = | «=¢
T s
= ‘
L Lf o
Fz[N)]
A
1000
500
0 >
2000 3000 4000 5000 Lf[mm]
Verdrehung
Parameter Beschreibung
Mx [Nm] Drehmoment parallel zur Achse
a[°] Torsion entlang der Achse
Lf [m] Distanz zwischen Auflage
(04
a = Mx x (0,00042 x Lf + 0,001)
al]
A
0,25
0,20
0.15 Mx =100 Nm
0,10
Mx = 60 Nm
0,05
Mx = 30 Nm
0 >
0,5 1,0 1,5 2.0 2,5 3,0
Lf [m]




Movopart CB

Mal3e
B3 B4 ) )
‘ ‘ E9 Antriebsseite
E2_ .. | E6
©
re T N
= 7ﬂ< Y 5 e T
: 2lE©) :
/ i o &
Y o o
ES E10 Links Welle C2 | E8] Rechts Welle
Umlenkseite
Al
5| [ ‘
©
[ © | C)
Q0
m»f« ﬂ» l-—
A-Schlitten 5 max
3
H J o o
OO
{0
| L |
L tot
C-Schlitten
» Amin - S max Bmin
gr— ;
® Angetriebener Schiitten @ ¢
; Lc :
L
L tot
Al 220 Cc2 88 E3 220j6 E8 40
B1 88 D1 44 E4 22,5 E9 54
B3 306 D2 3 E5) M8 (4x) E10 52
B4 93 El 25 E6 @45H8 E11 36
C1 111 E2 6 E7 49,5
Bestelllange in Millimeter
Modell Bezeichnung Min. Schlittendistanz Lc* Bestelllange Gesamtlange
A min B min Lc min L L tot
CB MR-CBe+A(C) 258 241 356 L =S max + Lc + 499 Ltot=L+ 30

* Lc =0 mm fur A-Schlitten
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Movopart M50

Technische Daten Durchbiegung
M50 Ff
Bezeichnung MGO05B [
i o—
Max. Hub [m] 5 [3C v m—fé
: Lf E
Max. Geschwindigkeit [m/s] 5 <
. Fz [N]
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 2300 A
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 350
Durchbiegung zu groB3
Gewicht (L in m) [kg] 0,71 +Lx25 300
Schlittengewicht [kg] 0,33 250
Max. Last Fx [N] 400
200
Max. Last Fy [N] 350
Max. Last Fz [N] 350 150
Max. Lastmoment Mx [Nm] 5 100 D>
600 800 1000 1200 1400 1600 1800
Max. Lastmoment My [Nm] 19 Lf [mm]
Max. Lastmoment Mz [Nm] 19
Max. Moment Mta [Nm] 10
9 25
Max. Kraft Frd [N] 350 Y =
Eé a8 =0 |E=
Bewegung [mm/rev.] 130 4 e " @
62
Riemengewicht [kg/m riem] 0,086 D
M6 (3x)
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,2
Auflésung [mm] 15
Krafte £ MX’D/ Ey —
M5 (4x) *

Bestelllange in Millimeter

. L tot -
L
67,5 , Smax 825
—

| @o o€
p=
| ®° °@

Modell | Bezeichnung Gesamtlange Bestelllange
L tot L
M50 MGO05B Ltot=L +22 L =S max + 270
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Bestellschllssel

Movopart M100, M75, M55 - Spindelgetriebene Einheiten

Bezeichnungsbeispiel M G 06 K 057 © 40 S 200
A A

Einheitstyp
Lineare Einheit M

Fihrung
Prismenfiihrung G
Kugelfuihrung F

GroRe
M55 06
M75 07
M100 10

Antriebsmechanismus
Spindel und Verbandmutter (nicht fir alle Steigungen) €
Spindel und Kugelmutter K
Nicht angetrieben N

Spindelsteigung / Spindeltoleranzklasse

5mm/T7 (M55, M75, M100) 057
5,08 mm/ T7 (M55) us7
10 mm / T7 (M55, M100) 107
10 mm / T9 (M100) 109
12,7 mm/ T9 (M75) 129
20 mm/ T7 (M55, M75) 207
25 mm/T7 (M100) 257
32 mm/ T7 (M55), nur fur Verbundmutter 327
Nicht angetriebene Einheiten 000
Schlitten
Einzelschlitten (A-Schlitten) A
Doppelschlitten (C-Schlitten) ©

Distanz in cm zwischen Schlitten (Lc)
Einzelschlitten (A-Schlitten) 00
Doppelschlitten (C-Schlitten) oo

Spindelunterstiitzung

Keine Spindelunterstiitzung X

Einzelspindelunterstitzung S

Doppelspindelunterstitzung D
Bestelllange in cm (L) (XX
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Bestellschliissel

Movopart M100, M75, M55, CB, M50 - Riemengetriebene Einheiten

Bezeichnungsbeispiel M E 10 K 176 A 00 X 450

Einheitstyp
Lineare Einheit M

Fuhrung
Prismenfuhrung (nicht mdglich fir CB und ZB) G
Kugelfihrung (nicht méglich fur CB und M50) F
Rollenfuhrung (nur moglich fur CB) R

Grole
M50 05
M55 06
M75 07
M100 10
CB -C

Antriebsmechanismus
Riemen B

Schlittenbewegung / Welleumdrehung

M50 = 130 mm 130
M55 = 105 mm 105
M75 = 130 mm 130
M100 = 176 mm 176
CB =200 mm 200
Schlitten
Einzelschlitten (A-Schlitten) A
Doppelschlitten (C-Schlitten), nicht moglich fir M50 (@

Distanz in cm zwischen Schlitten (Lc)
Einzelschlitten (A-Schlitten) 00
Doppelschlitten (C-Schlitten), nicht mdglich fur M50 oo

Wellentyp
Welle auf beiden Seite X
Welle auf der linken Seite
Welle auf der rechten Seite

o O

Bestelllange in cm (L) cee
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Flanche und Getriebe

Verbindungsgehause

Verbindungsgehause werden benétigt wenn der Antrieb
direkt ohne Getriebe efolgt. Das Verbindungsgehause
beinhaltet auch die erforderlichen Verbindungskupplun-
gen zur Verbindung Motor/Lineareinheit.

Motor
. L [mm]
Teilenummerntabelle
MotorgroRRe
IEC63B14| L |IEC71B14| L |IEC80B14| L |[IEC90B14| L | Servo80 | L | Servo90 | L
M50, M55 D390820 [ 64 | D390821 | 71 D390822 | 71
M75, M100, LA90 \ D390823 | 83 | D390824 | 93 | D390825 | 103 | D390832 | 83 | D390826 | 93
CB D390827 | 86 | D390828 | 96 | D390829 | 106 | D390830 | 86 | D390831 | 96
Riemengetriebe Typ BGM
Das Riemengetriebe wird zwischen Motor und Linearein-  BGMO08 e " BGM40
148 61
heiten eingesetzt. Es werden keine Kupplungen bendtigt.
Das Riemengetriebe ist wartungsfrei. o ©
- -8 | || @
Motor g g @ M @
)— =p RS -
g 8
i -
Bestellschussel
Beispiel: BGMO8- 2 -KK 063 P 07 Beispiel: BGM40- 2 -KK 080 P -C
T A A T A A
Untersetzung Untersetzung
1,04 1 1,00 1
1,85 2 2,14 2
2,73 3 3,00 3
MotorgroRRe MotorgroRRe
IEC 63 B14 063 IEC 71 B14 071
IEC 71 B14 071 IEC 80 B14 080
Servo 80 S80 Servo 80 S80
Servo 95 S95
Lineareinheit
M50 05 Lineareinheit
M55 06 M75 07
M75 o7 M100 10
CB -C
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Flanche und Getriebe

Schneckengetriebe Typ TBS40

Das Schneckengetriebe wird direkt an die Lineareinheit
montiert. Zur Motormontage wird ein Verbindungsge-
hause incl. Kupplung bendtigt. Getriebe und Verbindungs-
gehause mussen separat bestellt werden.

D701 020

=] =>

T

M75, M100 ﬁ

IEC 71 B14 TR A
IEC 80 B14 — |
Servo 95 o
A

Teilenummerntabelle fur
Verbindungsgehause

Verbindungsgehause

IEC 71 B14 IEC 80 B14 Servo 95
L =58 L =68 L=78
D701 011 D701 015 D389 825
Motorgréf3entabelle

TBS40

|

HC@65

v

]
0

A

—

;@;
Sor2
| a5

-

M8 (4x)

10

A

Bestellschlussel fur Schneckengetriebe TBS40

Example:

TBS40—-

Untersetzung

3
5.5
7.5
10
15
20
24
30
40
48
60

i i Schwere Motoren bengtigen eine zuséatzliche Halterung.

Motorgrofle A D L HC d

IEC 63 B14 60 11 23 75 M5
IEC 71 B14 70 14 30 85 M6
IEC 80 B14 80 19 40 100 M6
IEC 90 B14 95 24 50 115 M8
IEC 100/112 B14 110 28 60 130 M8
Servo 80* 80 14 30 100 a7
Servo 95* 95 19 40 115 29
Servo A200 130 24 50 165 211

* Messungen entsprechend DIN 42950.
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Zubehor

T-Nuten Schrauben M50 T-Nuten Muttern cB
M5, h = 14 M6
D312 221 D900 151
< N>
———— M8
-- D900 150
Endschalterhalterung* Sensorhalterung
M50 M55 M75 M100 M55 M75 M100
D393 035 D313 427 D312 860 D312 330 o 12 018 918
D313 429 D312 862 D312 332
M55 M75 M100 M55 M75 M100
212 2 18 o 18
D313 428 D312 861 D312 331
D313 430 D312 863 D312 333

* Passende Endschalter: Telemecanique XCK-M115 (XCM-A115 far M50).

Adapterplatten

40 60
<> «—>
© ] =
ool o
L]

M55 M75 M100
L=40 L=40 L =40
D313 422 D312 746 D312 338
L =60 L =60 L =60
D313 423 D312 745 D312 337

Magnetischer
Sensoren

M50

Max. Leistung: 10 W Max. Spannung: 100 Vdc
Max. Strom: 0,5 A Kabeldaten: 2x 0,12 mm?

Normalerweise | Normalerweise

offen geschlossen
D535 070 D535 071
Wellenabdeckungen
M50 M55 M75 M100
D312 201 D312 201 D700 178 D700 178
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Montagesatze

Klammern

24

M50 M55 M75 M100
Y,
Y/ il W=7 D312 104 D313 447 D312 756 D313 296
)17 /
K
02/ e
=) =
/ I /, = - D313 448 D312 757 D313 297
A= = dE/'
Dol A A
al/a2 98/70 96/76 128,6/106,5 182/142
b 20 11 15 22
cl/c2 12,5/— 12,5/41 15/60 22,5/60
d1/d2 25/— 25/56 30/75 45/92
e 25,5 25,5 28,5 210,5
Klammern mit CB Montage- 172
FuRplatte halterung —nu
ol Y g
| [T}
a am v
@ A
v Lyl .23
M50 M55 M75 M100 CB
«82y 5 4
D312117 | D313474 | D312718 | D312 317 ‘ ‘ 06,5
¥ D320 003
19 /BT,
z 2 [z &
105/20 100/15 134/15 190/20
b 35 44 x 44 44 x 44 44 x 44
c 30 70 80 100
d 26,5 28,5 28,5 28,5



Prazisionslineareinheiten - Produktinformation

Microstage

Accuslide

Superslide

i

;

Spindelantrieb, Rundschienenkugelfiihrung

» Sehr hohe Prazision

* Spielfreie Fihrung

* Geringe Reibung
 Geringes Antriebsmoment

Spindelantrieb, quadra-
tische Kugelfiihrung

» Sehr hohe Prazision

* Spielfreie Fihrung

 Geringe Reibung

» Geringes Antriebsmoment

* Kein Stick - Slip

* Spielfreier Kugelge-
windetrieb

lattsf

Spindelantrieb, Rund-
schienenkugelfuhrung

* Spielfreie Fuhrung

» Geringe Reibung

» Geringes Antriebsmoment

« Kein Stick - Slip

* Spielfreier Kugelge-
windetrieb

* Spielfreies Trapezgewinde
« Ideal fiir sehr geringen

Raum
-
S

Riemengetrieben, quad-
ratische Kugelfuhrung

* Sehr hohe Prazision

« Spielfreie Fihrung

» Geringe Reibung

e Geringes Antriebs-
moment

« Kein Stick - Slip

* Hohe Geschwindigkeit

==L

Riemenantrieb, Rund-
schienenkugelfuihrung

* Spielfreie Fuhrung

« Geringe Reibung

e Geringes Antriebs-
moment

« Kein Stick - Slip

* Hohe Geschwindigkeit
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Microstage MS25

Technische Daten Bestellange

. Hub Ges. Lénge Bestellange
Microstage
. S L tot L
Bezeichnung MS25
Max. Hub [m] 0,283 S=L-885 |Ltot=L+L5 120, 204,
288,372 mm
Max. Geschwindigkeit [m/s] 0,15
Max. Drehzahl [rpm] 3000
Temperaturbereich [°C] -20-+70 MalRe
Gewicht [kg]
MS25 — L e+ — 1120 0,45
MS25 —L e+ - 1204 0,60 MS25— L« A
MS25 — L e+ — 1288 0,75 b B1—
MS25 — L « e — L372 0.89 —Be L o
B5—  |— 1 FB3
— B4
Max. Last Fx [N] 20 | ; ‘ f
St H5
Max. Last Fy [N] 100 SNFS A H1
D6 — i
Max. Last Fz [N] 100 D8 o7 o
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,01 MS25-L+B
L—B6 B1
B5S—~ |— — B2 s2
o] o HI {|t>_J | I
5
S1— T Hé
W - L—t 4_4L H7 i
] oD6—"| l
i o
oD8 B3
b B4—
MS25-Le<A/B .
End View of
L7+ L6 L
Cross Section _-I-_ _.I 4 Adaptor Block

End View A-A

5] e -

‘ D5

= e

ian

A/B A/B A/B A/B A/B A/B A/B

B 50 B6 22,75 G M3 H5 11/19,5 L4 12 M1 4 X 42
Bl 32/39,9 | @D5 3/6,35 H 25 H6 —/15,5 L5 |27,75/43,25 N 42 Y 39
B2 16/19,95 | @¥D6 |6,02/22,03] H1 22/39,9 H7 —-/31 L6 |[18,75/19,25] N1 4
B3 5/ 55 aD7 4/8,5 H2 |3,25/5,7*| H8 18,75/29 L7 3/18 S1 4.6
B4 10/31 @D8 |14,5/16,4 H3 0,45/9,4 K 42 L8 1,7/2,75 S2 2,41 M4
B5 11,38 F M3 x 0,5 H4 18,6 L3 12 M 42 T1 52,5

* Adapter Stiick tberstehend zur Montageflache der Profile der Einheit.
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Microstage MS33

Technische Daten

Bestellange

. Hub Ges. Lange Bestellange
Microstage
. S L tot L
Bezeichnung MS33
Max. Hub [m] 03 $=L-100 | Ltot=L+L5 |200,300,400 mm
Max. Geschwindigkeit [m/s] 0,1
Max. Drehzahl [rpm] 3000
Temperaturbereich [°C] -20-+70
Mal3e
Gewicht [kg]
MS33—L «+—1200 1,07 MS33-L-A/B
MS33 —L ¢+ — L300 1,37
MS33 —L e+ —L400 1,68
Max. Last Fx [N] 45
Max. Last Fy [N 150 —86 L5 B
y [N] o 7 o
18— | L6—] B2
Max. Last Fz [N 150
[N] o o = T {|t>—1 | [
1 H5
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,01 st — He H1
: ------ —+ — H7
o i oo’ 1 4 |
oDs 207~ B3]
e B4—
L5 - -
'-7‘|*'-5‘| b L Endseite des Adapterstick
Endseite Querschnitt A - A ]
| R ——
90 = —
SOROACS )
0O Li‘. I H4
SN ) ] 4
H2 L A
F
T—-Nuten
Lsﬁ r T F G
] s L
D5 [ r
B1 Tj:: ﬂ _nl; K B
g N ! Py |
1 L|® Wi ©
b
AlB AlB A/B A/B A/B A/B A/B
B 60 B6 22,3 @D6 |22,03/3818| H1 |[39,9/5766| H7 31/4714 L7 18/14 S1 M4
Bl |39,9/57,66| @D1 8 aD7 8,5 H2 |1,05/7,83%*| H8 29/38 L8 27514 S2 M4
B2 |19,95/28,83| @D2 4,2 D8 16,4 H3 |8,45/17,33 K 30 M 30 T1 65
B3 |15,5/23,57| 9&D3 2,75 F M5 x 0,8 H4 25,5 L3 13 M1 15 X 100
B4 31/4714 | @D4 2 G M5 H5 ]19,95/28,83| L5 |43,25/39,75| N 30 Y 50
B5 11,15 D5 6,35 358 H6 |[15,5/23,57| L6 |19,25/17,75| N1 15

* Adapter Stlick uberstehend zur Montageflache der Profile der Einheit.
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Accuslide - Spindelantrieb

Technische Daten Krafte
Accuslide
2HBE10 2HBE20
0,85 2,8
0,5 1,25
3000 3000
-20 —+70 -20—-+70
0,4 2,7
2000 4500
4000 15 000
8000 30 000
200 1900
290 2450
100 950
5/10 5/10/25
0,005 0,005
0,025 0,025

Bestellange in Millimeter

Modelll Bezeichnung Gesamtlange Bestellange
L tot L

Accuslide 2HBE10 Ltot=L + 96,5 L = Hub + 125

Accuslide 2HBE20 Ltot=L + 145 L =Hub + 240

Standard Bestellange

Modelll Bezeichnung Standardlangen*
Accuslide 2HBE10 150 - 975 in 75 mm Schritten
Accuslide 2HBE20 325-2695 mmin 120 mm Schritten

* Kundenspezifische Léangen sind bei langerer Lieferzeit verfugbar.
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Accuslide - Spindelantrieb

Mal3e
L
f A min : B min
| —T— -5
) ¢ ‘
11 T e T f
H2 H4 : H4 C3
P4 aooH L i
kL3 L3+ |o- B
L4 - L5 [, B9 -
M1 G
o © © o o+ 3 © © o
T ©
AE ]
B3 M K o|B1 B2
e 4 4
© [ @ © — © © ©
‘ Y L X
N1« N
T
Zeichnung dargestellt mit optionaler Abdeckung. D8 |E)_7,|
‘f T-Nuten —_ I Hgl‘
i
D6 D5 /@f H
oz
j_ H1
' J | | H6
B7 I B6 |
Modell Bezeichnung A min. B min.
Accuslide 2HBE10 60 50
Accuslide 2HBE20 110 100
2HBE10 | 2HBE20 2HBE10 | 2HBE20 2HBE10 | 2HBE20 2HBE10 | 2HBE20 2HBE10 | 2HBE20
B 100 200 D2 38,2 50,8 G M5 M8 L3 12,5 19 T 100 200
B1 60 88 D3 8 14 60 90 L4 70 105 T1 100 200
B2 70 145 D5 10,5 16,5 H1 31 45 L5 26,6 43 X 75 120
B3 60 88 D6 6 8,1 H2 61 89 M 70 145 Y 37,5 42,5
B9 105 205 D7 3 6 H4 60 88 M1 15 27,5
C3 4715 69,6 D8 2,5 4 H6 il5 22,5 N 70 145
DO - 5 E 42 66 H9 13 19 N1 15 27,5
D1 38,2 731 F M5 M10 K 35 35 P 34 52
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Accuslide - Riemenantrieb

Technische Daten

Accuslide
Bezeichnung 2HEE10 2HEE20
Max. Hub [m] 0,85 2,8
Max. Geschwindigkeit [m/s] 3 3
Temperaturbereich [°C] -20-+70 -20-+70
Schlittengewicht [kg] 0,4 2,7
Max. Last Fx [N] 485 1488
Max. Last Fy [N] 4000 15 000
Max. Last Fz [N] 8000 30000
Max. Lastmoment Mx [Nm] 200 1900
Max. Lastmoment My [Nm] 290 2450
Max. Lastmoment Mz [Nm] 100 950
Bewegung [mm/rev.] 84 150
Riemengewicht [kg/m riem] 0,04 0,18
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 0,05
Positioniergenauigkeit
iber 300 mm Weg [mm] 0.2 0.2

Krafte

Bestellange in Millimeter

Modelll Bezeichnung Gesamtlange Bestellange
L tot L

Accuslide 2HEE10 Ltot=L + 123 L = Hub + 125

Accuslide 2HEE20 Ltot=L + 203 L =Hub + 240

Standard Bestellange

Modell Bezeichnung Standardlangen*
Accuslide 2HEE10 150 - 975 mm in 75 mm Schritten
Accuslide 2HEE20 325-2695 mmin 120 mm Schritten

* Kundenspezifische Léangen sind bei langerer Lieferzeit verfugbar.
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Accuslide - Riemenantrieb

Mal3e
L
A min i Bmin ——— =
C3 T I
f 1 Hi ) ¥ ) T
H2 H4 C O { : — H7 O |H4
| - 4 - F+Le
L3 L3
|——L4:I - l:Ls——I B9
M1 G
B8
‘ o o ) ] o o 1© S o ] o ) ] [
©
T T Tl
B3 M _T_ B3B2B
‘}‘ I I o o o o o X o o o o o © j
L7 T
Lk ] Y X —of
N1+ N
X . . T
Zeichnung dargestellt mit optionaler Abdeckung. D7
D8-» |l
_f T-Nuten H9
i i i D6 D5 H
Modell Bezeichnung A min. B min. i
s H1 _— l
Accuslide 2HEE10 50 50 ' | /A ; | } 1He
) B7 »I f B6 >l
Accuslide 2HEE20 100 100
2HEE10 | 2HEE20 2HEE10 | 2HEE20 2HEE10 | 2HEE20 2HEE10 | 2HEE20 2HEE10 | 2HEE20
B 100 200 C3 47,15 69,5 H 60 90 L3 12,5 19 N1 15 27,5
B2 70 145 D5 10,5 16,5 H1 31 45 L4 61,5 101,5 T 100 200
B3 65 95 D6 6 8,1 H2 61 89 L5 61,5 101,5 T1 100 200
B6 70 155 D7 3 6 H4 60 88 L7 71,6 95 X 75 120
B7 15 22,5 D8 2,5 4 H6 15 22,5 M 70 145 Y 37,5 42,5
B8 6,6 10 M5 M10 H9 13 19 M1 15 27,5
B9 105 205 G M5 M8 K 35 85 N 70 145
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Superslide - Spindelantrieb

Technische Daten

Superslide
Bezeichnung 2RBE12 2RBE16
Max. Hub [m] 1,9 2,8
Max. Geschwindigkeit [m/s] 0,5 1
Max. Drehzahl [rpm] 3000 3000
Temperaturbereich [°C] -20 - +70 -20 - +70
Schlittengewicht [kg] 0,9 17
Max. Last Fx [N] 2000 3000
Max. Last Fy [N] 800 2100
Max. Last Fz [N] 1600 4300
Max. Lastmoment Mx [Nm] 70 250
Max. Lastmoment My [Nm] 60 200
Max. Lastmoment Mz [Nm] 35) 125
Spindelsteigung [mm/rev.] 5/10 5/10/20
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,005 0,005
Positioniergenauigkeit
iber 300 mm Weg [mm] 0,025 0,025

Bestellange in Millimeter

Krafte

Modell Bezeichnung Gesamtlange Bestellange
L tot L

Superslide 2RBE12 Ltot=L + 96,5 L = Hub + 149

Superslide 2RBE16 Ltot=L +106,5 L =Hub + 185

Standard Bestellange

Modell Bezeichnung Standardlangen*
Superslide 2RBE12 225 —-2100 mm in 75 mm Schritten
Superslide 2RBE16 300 — 3000 mm in 100 mm Schritten

* Kundenspezifische Langen sind bei langerer Lieferzeit verfugbar.
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Superslide - Spindelantrieb

Malle
L
A min —: B min
I — -C3.+
T —— _r |b 3

I
N
i
[
©
©
©
©
AT |
©
[T
I
>
le—— T —
N
4—5——
o
®
®
@
©
— ) —
[}

©
©
g™

E
= L3 L3 J e B2 —
[—Ls - h.s B
G
I Y X
) o I

8
0
©

ol

3
A

T4

Modell Bezeichnung A min. B min.

Superslide 2RBE12 75 75

H4
Superslide 2RBE16 90 90
2RBE12 | 2RBE16 2RBE12 | 2RBE16 2RBE12 | 2RBE16 2RBE12 | 2RBE16 2RBE12 | 2RBE16

B 130 160 D1 8 10,5 E 42 42,5 H2 75 79 L5 26,5 31,5
B2 75 95 D2 4,2 6 E1l 75 8,1 H4 60 60 P 34 32,5
B3 60 60 D3 2,75 3,5 E2 13 16,5 H6 35 41,5 T 130 160
B4 75 100 D4 2 2,5 E3 4 6,8 H7 7 10 T1 130 160
B5 27,5 30 D5 8 10,5 E4 3 3 H9 14 20 X 75 100
B6 65 80 D6 4,2 6 G M4 M5 K 110 135 Y 75 100
B7 32,5 40 D7 2,75 3,5 H 65 80 L3 9,5 12,5 Z1 38,2 38,2
3 4715 4715 D8 2 2,5 H1 40 48 L4 70 75 Z2 8 10
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Superslide - Riemenantrieb

Technische Daten Krafte
Superslide

Bezeichnung 2REE12 2REE16
Max. Hub [m] 2,8 2,8
Max. Geschwindigkeit [m/s] 3 3
Temperaturbereich [°C] -20 — +70 -20 - +70
Schlittengewicht [kg] 0,9 1,7
Max. Last Fx [N] 485 1488
Max. Last Fy [N] 800 2100
Max. Last Fz [N] 1600 4300
Max. Lastmoment Mx [Nm] 70 250
Max. Lastmoment My [Nm] 60 200
Max. Lastmoment Mz [Nm] 35 125
Bewegung [mm/rev.] 84 110
Riemengewicht [kg/m riem] 0,04 0,11
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 0,05
Positioniergenauigkeit
tiber 300 mm Weg [mm] 0.2 0.2

Bestellange in Millimeter

Modell Bezeichnung Gesamtlange Bestellange
L tot L

Superslide 2REE12 Ltot=L + 123 L = Hub + 149

Superslide 2REE16 Ltot=L+123 L = Hub + 185

Standard Bestellange

Modell Bezeichnung Standardlangen*
Superslide 2REE12 300 — 3000 mm in 75 mm Schritten
Superslide 2REE16 300 — 3000 mm in 100 mm Schritten

* Kundenspezifische Langen sind bei langerer Lieferzeit verfugbar.
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Superslide - Riemenantrieb

Malle
L
A min 7 B min
|-_ -| T1
C3 i
e —~° 1 t °
H2 H4 C3 Q o ® 5 o o © [ |eed N
] 1 e o E _l_ 3 (]
F_E_ © ©
s "L3 L3+ I:'—Ls—- ._22_. ~ L8
| G
| Y X
B8 (©) (¢ o |
| = =
[ | o
T e T
B3 B3 K
i A4
I —
h h
T4 T8 T8 T T8
T7 B5,/ pa4 . /
D8 125 Ho | o3
%, V) |H6
%/ H
«—D5— H1 )
T8 +B6 T8
T7 T7
Modell Bezeichnung A min. B min.
Superslide 2REE12 65 65
Superslide 2REE16 80 80
2REE12 | 2REE16 2REE12 | 2REE16 2REE12 | 2REE16 2REE12 | 2REE16 2REE12 | 2REE16
B 130 160 D1 8 10,5 El 75 81 H4 60 60 L7 71,6 71,6
B2 75 95 D2 4,2 6 E2 13 16,5 H6 85 41,5 T 130 160
B3 65 65 D3 2,75 35 E3 4 6,8 H7 7 10 Tl 130 160
B4 75 100 D4 2 2,5 E4 3 3 H9 14 20 X 75 100
B5 27,5 30 D5 8 10,5 G M4 M5 K 110 135 Y 75 100
B6 65 80 D6 4,2 6 65 80 L3 9,5 12,5
B7 32,5 40 D7 2,75 3,5 H1 40 48 L4 61,5 61,5
€3 47,15 4715 D8 2 2,5 H2 75 79 L5 61,5 61,5
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Bestellschliissel

Microstage MS25

Bezeichnungsbeispiel

Einheitstyp
Microstage

Grole
25

Spindelsteigung / Spindeldurchmesser

0,025"/0,250"
0,050"/0,250"
0,062"/0,250"
0,200"/0,250"
0,250"/0,250"
0,500"/0,250"
1,000"/0,250"
1,5mm/0,250"
2,0 mm/0,250"
3,0 mm/0,250"

Motoradapter und Kupplung
Typ A
Typ B

Bestellange (L)
120 mm
204 mm
288 mm
372 mm
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Bestellschliissel

Microstage MS33

Bezeichnungsbeispiel MS 38) —LH B —L200

Einheitstyp
Microstage

Grole
33

Spindelsteigung / Spindeldurchmesser
0,0625"/0,375"
0,100"/0,375"
0,125"/0,375"
0,200"/0,375"
0,250"/0,375"
0,375"/0,375"
0,500"/0,375"
1,000"/0,375"
1,200"/0,375"
2,0 mm/0,375"

Motoradapter und Kupplung
Typ A
Typ B

Bestellange (L)
200 mm
300 mm
400 mm
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Bestellschlissel

Accuslide, Superslide - Spindelgetriebene Einheiten

Bezeichnungbeispiel 2H B E 20 -YP K - N B L0525
A A A A A A A A A
Einheitstyp
Accuslide 2H
Superslide 2R

Antriebsmechanismus
Kugelgewinde B
Nicht angetrieben A

Engineering unit und origin

Metrische Version produziert in der EU =

GroRe
Accuslide Profil 100 mm breit, Kugelfihrung Gro3e 10 10
Accuslide Profil 200 mm breit, Kugelfuhrung GréRe 20 20
Superslide Profil 130 mm breit, Kugelbuchse Durchmesser 12 12
Superslide Profil 160 mm breit, Kugelbuchse Durchmesser 16 16

Lagerblock, Typ der Abstitzung und Wagentyp
Alle 2HB und 2HA Modelle -YP
Alle 2RB und 2RA Modelle -DM

Spindeldurchmesser / Spindelsteigung
16 mm /5 mm (Nur méglich fir 2HBE10 und 2RBE12)
16 mm / 10 mm (Nur méglich fir 2HBE10 und 2RBE12)
20 mm /5 mm (Nur moglich fur 2RBE16)
20 mm / 10 mm (Nur méglich fir 2RBE16)
20 mm /20 mm (Nur méglich fir 2RBE16)
25 mm /5 mm (Nur méglich fur 2HBE20)
25 mm / 10 mm (Nur méglich fir 2HBE20)
25 mm /25 mm (Nur méglich fir 2HBE20)
Fur nicht angetriebene Einheiten

SzZZIrxXoa-—-—IO

Bindestrich —

Antriebswellenkonfiguration
NEMA Konfiguration
Fur nicht angetriebene Einheiten W

=z

Optionen
Keine _
Faltenbalg (reduzieren den Hub um ca. 28 % ) B
Abdeckung (nur fur 2HB und 2HA) S

Bestellange in mm (L) (fiir verfigbare Standardlangen, siehe Standardbestellange auf der Produktseite) Loeecsoo
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Bestellschlissel

Accuslide, Superslide - Riemengetriebene Einheiten

Bezeichnungbeispiel 2H E E 20 -ZP X
A A A A A
Einheitstyp
Accuslide 2H
Superslide 2R

Antriebsmechanismus
Riemen E

Engineering unit und origin

Metrische Version produziert in der EU E

GroRe

Accuslide Profil 100 mm breit, Kugelfihrung Gréf3e 10 10
Accuslide Profil 200 mm breit, Kugelfuhrung GréRRe 20 20
Superslide Profil 130 mm breit, Kugelbuchse Durchmesser 12 12
Superslide Profil 160 mm breit, Kugelbuchse Durchmesser 16 16

Lagerblock, Typ der Abstlitzung und Wagentyp
Alle 2HE Modelle )
Alle 2RE Modelle _EM

Planetengetriebe Typ / Ubersetzung

Ohne Planetengetriebe / Ubersetzung 1:1 (Standard fiir EU Produktion)

Micron Planetengetriebe NEMA 23/ 3:1 (Nur moglich fir 2HEE10 und 2REE12)
Micron Planetengetriebe NEMA 23/ 5:1 (Nur moglich fur 2HEE10 und 2REE12)
Micron Planetengetriebe NEMA 23/ 10:1 (Nur moglich fir 2HEE10 und 2REE12)
Micron Planetengetriebe NEMA 34 / 3:1 (Nur moglich fir 2HEE20 und 2REE16)
Micron Planetengetriebe NEMA 34 / 5:1 (Nur moglich fir 2HEE20 und 2REE16)
Micron Planetengetriebe NEMA 34 / 10:1 (Nur méglich fur 2HEE20 und 2REE16)

IO TMOO WX

Bindestrich

Antriebswellenkonfiguration
Welle auf der linken Seite
Welle auf der rechten Seite

Optionen
Keine
Faltenbalg (reduzieren den Hub um ca. 28 %)
Abdeckung (nur fur 2HE)

Bestellange in mm (L) (fur verfigbare Standardlangen, siehe Standardbestellange auf der Produktseite)

Leceo
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Zubehor

Faltenbalg fir Accuslide Einheiten* Faltenbalg fur Superslide Einheiten*
B H4 — H&S - H¢4 I
T [H2 H1 H2 Sy t
_L_ . N 1H2 [t 4 b *‘% @ §<\* H
LgT 0y —
i / 77
B2 B2
2H-E10 2H-E20 2R*E12 2R*E16
BEL-2H-10 BEL-2H-20 BEL-2R-12 BEL-2R-16
B 103 199 B 128 158
B2 81 167 B2 75 95
H 26 48 H 48 52
H1 11 30 H1 37 42,6
H2 10 15 H2 29 30
H4 0 5 H3 15 15
* Faltenbalg wird von dem Hersteller montiert geméaR Bestellbezeich- H4 12 10
nung der Einheit. Bei separater Bestellung bitte oben genannte Ar-
tikelnummer und Lénge (L) der Einheit angeben. Beachten Sie das der
Faltenbalg den verfligharen Hub um ca. 28 % reduziert.. T-Nuten Muttern s ‘
m m T
| noo D
E i i —
Aluminium Kupplung mit Klammernbe- l ::r :: ¢
festigung und Acetalscheiben (Oldham Typ) \215" N
L9 | A
disc |
D8
______ 4 Fur 2ReE12 | 2R+E16 2ReE12 | 2R+E12 | 2R+E16
Da |- -| .-.| D5 Ein-| 2HeE10 | 2H<E10 2R*E16 | 2ReE16 | 2H-E20
oNE [ T heit | 2H+E20
m |b16965-a-01 D16965-A- | D16965-A- | D16965-A- | D18063-A-
b L1b124] P 02-M4 03M4 | 03-Ms5 04-M6
Kupplungen werden ben6tigt um NEMA Motorabmessungen mit A 7 9.5 12 12 165
metrischen Accuslide und Superslide Einheiten zu verbinden.
B 4 5,5 7 7 79
. MCM-OLD- | MCM-OLD- [ MCM-OLD-
P 08-23 10-23 14-34 © 1,75 2,25 2,5 2,5 4,8
D5 254 25.4 413 D 1,25 1,75 2,5 2,5 1,2
D4 6,35 6,35 9,53 B J 4 & 2 g
D8 8 10 14 F M3 M4 M4 M5 M6
L1 11,6 11,6 15,0
L2 9,2 9,2 18,0
L9 32,4 32,4 48,0
Max. Drehmoment [Nm] 3,4 3,4 9,0
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Industrieelle Hebeeinheiten - Produktinformation

MovoZ Z2

MovoZ Z3

Spindelantrieb, Gleit-
fuhrung

* Teleskopische Bewegung
(zwei fach Profil)

« Einbaulage beliebig
« Eingebaute Endlagen-

schalter

 Kurze Einbaulange

* Hohe Lastkapazitat
 Grol3e Seitenlastkapazitat
* Platzsparend

» Hohe Torsionssteifigkeit

MovoZ ZB
: © © © ©
i
© © © ©
© © © ©
ey

Riemenantrieb, Kugelfihrung

* Bewegung entlang der Z-Achse
» Grol3e Seitenlastkapazitat

* Hohe Geschwindigkeit

* Niedrige Reibung

 Ruhig

* Kein Stick - Slip

* Platzsparend

Spindelantrieb, Gleitfihrung

» Teleskopische Bewegung
(drei fach Profil)

* Nur fir Vertikalanwendungen

* Sehr kurze Einbaulénge

» Hohe Lastkapazitat

* Grol3e Seitenlastkapazitat

e Platzsparend

* Hohe Torsionssteifigkeit
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MovoZ Z2

Technische Daten Mal3e
o 1
2 =T
h 126 150
Bezeichnung MGZ2K2510 | MGZ2K2525 | MGZ2K3220 ® ® ¢J i
Max. Hub Smax [m] 15 15 15 e 216 o1 (4%)
«———240
Max. Lange Lmax [m] 4000 4000 4000
Max. Geschwindigkeit [m/s] 0,5 1 1 [
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 3000 2400 3000
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70 -20 - +70 -20—+70 E £
g B
Gewicht [kg] 9,5+ 9,5+ 13 + £ R -
(Lminin cm) 0,25 x Lmin | 0,25 x Lmin | 0,28 x Lmin 2 § O
w w
Max. Last Fz [N] 5000 5000 7500
3 3
Max. Lastmoment Mx [Nm] 700 700 700 Z ;
o 3V
Max. Lastmoment My [Nm] 700 700 700 ‘
1
Max. Lastmoment Mz [Nm] 330 330 330 ‘ - 272 =‘
Max. Moment Mta [Nm] 45 45 93 ‘ ‘
Max. Kraft Frd [N] 1000 1000 1200 MGZ2K2510(25) MGZ2K3220
45 45
Spindeldurchmesser [mm] 25 25 32 - M6 (4 ‘
06 LIoL T /60 @9 0© u@L‘J © 0 10
Spindelsteigung [mm/rev.] 10 25 20 © =y I\ & ©; (% 1°
@y 6] HCo63 e o
i o QA Y L \eo M8 (4x)
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,1 0,1 0,1 © © ©d ' _-©
C® [ 10k 1 ©9 [eXc) ®Q
Auflésung [mm] 01 01 01 011 @x) A 211 (4)
> 250 mi *4()#
Krafte Kritische Drehzahl M sy 5ol
- Fa0y
& S Mta e o T T
: y 220k6
<«— Frd 3000 016k6 § s
Ll i
A &
oK ~
2000 & | P
<- Vlz——’> 1000
= === MGZ-K32
—_— MGZ-K25
0 >
900 1100 1300 1500 Standardversion Verlangerte Version

Hub [mm]

M x
WA s

.. - T 4 e —fee-
Bestellange in Millimeter
c 3 c 3
o .. ) £ g € g
Min. eingefahrene Lange |Max. ausgefahrene Lange - - -
Z2 | MGZ2K | Lmin =Smax + 380 + Lx* | Lmax =L min. + Smax i v
* *
* Lx = optionale Sonderlénge, die die Einheit verlangert, aber ohne den Hub zu vergréRern. % %5,
*Smax = Maximaler Verfahrweg zwischen den mechanischen Enden der Einheit. Das c/E) (%
bedeutet das der praktische Verfahrweg ca. 100 mm kiirzer sein sollte. ¥ \ ) ¥ ¥ . Y
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MovoZ Z3

Technische Daten

MalRe

73 O O
© o |1
©%0
Bezeichnung MGZ3K2510 | MGZ3K2525 | MGZ3K3220 © _ 0O 126 150
© ©~© | i
Max. Hub Smax [m] 15 15 1,5
le—— 216 ——» 211 (4x)
Max. Lange Lmax [m] 4000 4000 4000 -~ 240 ——
Max. Geschwindigkeit [m/s] 0,5 1 1
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 3000 2400 3000 0
Arbeitstemperatur [°C] -20—+70 -20 - +70 20-+70 | gl
Gewicht [kg] 14 + 14 + 15+
(Lmin in cm) 0,42 x Lmin | 0,42 x Lmin | 0,45 x Lmin
<«— 188 —»> <— 150 —»
Max. Last Fz [N] 5000 5000 7500
Max. Lastmoment Mx [Nm] 2000 2000 2000
Max. Lastmoment My [Nm] 2000 2000 2000
Max. Lastmoment Mz [Nm] 330 330 330
Max. Moment Mta [Nm] 45 45 93
Max. Kraft Frd [N] 1000 1000 1200 J ‘ ‘ ‘ ‘
Spindeldurchmesser [mm] 25 25 32 I;I ‘ ‘ LI ‘ ‘ ‘ ‘
L 1]
Spindelsteigung [mm/rev.] 10 25 20 MGZ3K2510(25) MGZ3K3220
45 45
Wiederholgenauigkeit [+ mm)] 0,1 0,1 0.1 “— M6 (4x) * ‘ >
0 © I“_TEU © 0 0© U@L‘J © 0
Auflésung [mm] 01 01 01 O ® =8 1 O S & fol  Lol10
>/ HCo63 o @ 9
O N Y O ‘o dle M8 (4X)
. ay- © © O8O
Krafte Kritische Drehzahl e 7Tl e9 ce rieFiL ©g
w30
- 211 (4%) I 211 (4x)
&S Mmta Geschw. [rpm] - 050 T m #
©<«— Frd 1 151 . 151 v 40
3000 l m —#5 32 l . i
L fm 5
2000
o16K6 220k6
< ) 1000 T Y
A B I T O 4 | GL
—_— MGZ-K25 f
0 >
900 1100 1300 1500 Standardversion Verlangerte Version
Mx Hub [mm]
oY L L
My i i
b b
i aEl
Bestellange in Millimeter
ARE IE
Min. eingefahrene Lange | Max. ausgefahrene Lange = = - =
Z3 | MGZ3K | Lmin=Smax+Lx*+170 | Lmax =2 x Smax + Lx*+ 170 } ‘{
‘ *
* Lx = optionale Sonderléange, die die Einheit verlangert, aber ohne den Hub zu vergréBern. % %
**Smax = Maximaler Verfahrweg zwischen den mechanischen Enden der Einheit. Das € (/EJ
bedeutet das der praktische Verfahrweg ca. 100 mm kiirzer sein sollte. tIJ" | ) v
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MovoZ ZB

Technische Daten

ZB
Bezeichnung MF-ZB
Max. Hub [m] 2,5
Max. Geschwindigkeit [m/s] 3
Max. Eingangsdrehzahl [rpm] 900
Arbeitstemperatur [°C] -20 - +70
Gewicht (L in m) [kg] 11,3+8,6 x L
Gewicht Hebetragern [kg] 8,6 xL
Max. Last Fz [N] 500
Max. Lastmoment Mx [Nm] 700
Max. Lastmoment My [Nm] 700
Max. Lastmoment Mz [Nm] 80
Max. Moment Mta [Nm] 34
Max. Kraft Frd [N] 600
Bewegung [mm/rev.] 200
Riemengewicht [kg/m riem] 0,56
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,1
Auflésung [mm] 0,2

Krafte -
q_ ?Mz
] Frd
o l Mta

44

130
085 22 44,
b 28,5
4 LS S 39
3 - sl £
A © { 25 | ©
< o
o © v — S 5
o| o A v
N 3TN =
o STy V6 |
e © 1 4 2
® o h 4 M6
3 20
3 —
b
¢ 15y | e pllet
22 || 66 66“ 88 |
< > e »
L 13 mi
= = Ta = =
A T
s 7y
~ o
2 8
% é Rechts Welle | 6o Links Welle
gl = < > o
o| 8 39 39 8
1 + S g
- -
0 P =y IR == [
=
-
w
~
el
] v
n
@
L £
v =
| 4 — ]
of
x
©
€
»
I v

Bestellange in Millimeter

Model | Bezeichnung Gesamtlange Bestelllange
L tot L
ZB MF-ZB Ltot=L+ 30 L = S max + 487




Bestellschllssel

MovoZ Z2, Z3

Bezeichnungsbeispiel M G Z3 K 25109 250 450

Einheitstyp
Lineare Einheit M

Fihrung
Gleitfiihrung G

GroRRe
Z2 Z2
Z3 Z3

Antriebsmechanismus
Spindel und Kugelmutter K

Spindeldurchmesser / Spindelsteigung / Spindeltoleranzklasse
25 mm/10 mm/T9 25109
25mm/25 mm/T9 25259
32mm/20mm/T7 32207

Minimum eingefahrene Lange in cm (L min.) cee

Maximum ausgefahrene Lange in cm (L max.) cee

MovoZ ZB

Bezeichnungsbeispiel M F -Z B 200 A00 X 150

Einheitstyp
Lineare Einheit M

Fuhrung
Kugelfiihrung =

Grole
ZB -Z

Drive type
Riemen B

Schlittenbewegung / Welleumdrehung
ZB =200 mm 200

Schlittentyp
Standard Schlitten A00

Wellentyp
Welle auf beiden Seite X
Welle auf der linken Seite
Welle auf der rechten Seite

o O

Bestelllange in cm (L) coe
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Flanche und Getriebe

Verbindungsgehause

Verbindungsgehause werden benétigt wenn der Antrieb

direkt ohne Getriebe efolgt. Das Verbindungsgehéuse

beinhaltet auch die erforderlichen Verbindungskupplun-

gen zur Verbindung Motor/Lineareinheit.

Motor
Teilenummerntabelle
MotorgroRRe
IEC63B14| L |[IEC71B14| L |IEC80B14| L |[IEC90B14| L | Servo80 | L | Servo90 [ L
ZB D390827 | 86 | D390828 [ 96 | D390829 | 106 | D390830 | 86 | D390831 | 96
Riemengetriebe Typ BGM
Das Riemengetriebe wird zwischen Motor und Linearein-
. . . s BGM40
heiten eingesetzt. Es werden keine Kupplungen bendtigt. 148 61
Das Riemengetriebe ist wartungsfrei. .
Motor 7] O//_\\O
Y/

‘-\ pu=p

Bestellschissel

Beispiel: BGM40- 2 —-KK 080 B
T A
Untersetzung
1,00 1
2,14 2
3,00 3
Motorgrofie
IEC 71 B14 071
IEC 80 B14 080
Servo 80 S80
Servo 95 S95

Linear drive unit
Z2 (nur fur Modellen mit 25 mm Spindeldurchmesser)
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Flanche und Getriebe

Schneckengetriebe Typ TBS40

Das Schneckengetriebe wird direkt an die Lineareinheit
montiert. Zur Motormontage wird ein Verbindungsge-
hause incl. Kupplung benétigt. Getriebe und Verbind-
ungsgehause mussen separat bestellt werden. NB! Das
Getriebe funktioniert nur zu- 701 020
sammen mit Einheiten mit

25 mm Spindeldurchmesser.

=] =»
72,73
NB! Nur Mod-
ellen mit 25
mm Spindel-  IEC 71 B14 == Eli
durchmesser i
fungiert mit IEC 80 B14 P E
das Getriebe.  Servo 95 B 'y

A

Teilenummerntabelle fur
Verbindungsgehause

Verbindungsgehause

IEC 71 B14 IEC 80 B14 Servo 95
L =58 L =68 L=78
D701 011 D701 015 D389 825

MotorgrofR3entabelle

TBS40

/
<
To]
Y
el gt < 1
g } Y
'\‘ @ ," A \
o8 v J
m o

]

HCg65
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Bestellschlissel fur Schneckengetriebe TBS40

Beispiel: TBS40— 55 -216

Untersetzung
3 3
5,5 5.5
75 7,5
10 10
15 15
20 20
24 24
30 30
40 40
48 48
60 60

i E Schwere Motoren bendgtigen eine zusatzliche Halterung.

Motor Grofe A D L HC d

IEC 63 B14 60 11 23 75 M5
IEC 71 B14 70 14 30 85 M6
IEC 80 B14 80 19 40 100 M6
IEC 90 B14 95 24 50 115 M8
IEC 100/112 B14 110 28 60 130 M8
Servo 80* 80 14 30 100 a7
Servo 95* 95 19 40 115 29
Servo A200 130 24 50 165 211

* Messungen entsprechend DIN 42950.

HC
A
H
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ZubehOr und Montagesatze

T-Nuten 22123 T-Nuten ZB Endschalterhalterung* Z3
hr

Schraube Mut N ﬁT—T

" D900 151
CI M10, h = 28 \/ ﬁ ﬁ ﬂﬂ g D800 042
D800 089 0

1 M8

U — D900 150

* Passende Endschalter: Telemecanique XCK-M115

Z2 und Z3 Montagerahmen o, «— 8% « 26,
vi ‘ a6
- ‘ L ¢ <4 »
o
o ST
3
(o]
213
¥ $ e
< 680 . —
72123
u u D800 250
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Prazisionszylinder - Produktinformation

Prazisionszylinder T90 und T130

Spindelantrieb, Gleitfihrung

» Hartverchromtes Schubrohr
¢ Hohe Lastkapazitat

« Hohe Geschwindigkeit

* 100% Einschaltdauer

e Zug- oder Schubbetrieb

e Schubrohr mit Verdrehsicherung

* Resistent gegen St6RRe und Vibrationen
* Ruhig

* Lebenslang geschmiert

e T-Nuten fir magnetischen Sensoren

A ——
©) ©)
O O
L =" G
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T90

Technische Daten

T90

Bezeichnung

Max. Hub [m]

Gewicht (L in m) [kg]
Gewicht Schubrohr [
Max. Last Fx [N]

Max. Last Fr [N]

Max. Kraft Frd [N]

Wiederholgenauigkei

Auflésung [mm]

Max. Geschwindigkeit [m/s]
Max. Eingangsdrehzahl [rpm]

Arbeitstemperatur [°C]

Max. Moment Mta [Nm]

Spindeldurchmesser [mm]

Spindelsteigung [mm/rev.]

kg]

t [+ mm]

T09-B2510
15
0,5
3000
-20 - +70
4+16,2x%xL
55xL
10000
60
35
800
25
10
0,05

0,1

T09-B2525
15
1,25
3000
-20 - +70
4+16,2x%xL
55xL
10000
60
35
800
25
25
0,05

0,1

Male

Schubrohrseite

50

Krafte

Mta

1 :H
e L RIS
P L tot. P S max. -
Modell | Bezeichnung Gesamtlange Bestelllange
L tot L
T90 T09-B Ltot=L +52 L =S max + 195
Antriebsseite

54 Schmierungéffnung 150 . 30
4
= 1
A
o
wn
Q
250H8 M6(4x)
216k6 \ « —
ooA ~ — L
v —
ERDS —




T130

Technische Daten

Krafte

T130

T130

T130

Bezeichnung
Max. Hub [m]
Max. Geschwindigkeit [m/s]
Max. Eingangsdrehzahl [rpm]

Arbeitstemperatur [°C]

Gewicht (L in m) [kg]

T13-B4010Meeee
2
0,4
2500
-20 - +70

11E 5 4+

T13-B4020Mseees
2
1
3000
20 — +70

18,5 +

T13-B4040Meeee
2
2
3000
20— +70

& 4+

Mta

Bestellange in Millimeter

(30 x (L -0,293)) | (30 x (L -0,293)) | (30 x (L - 0,293)) < L tot > S max.
;‘E « L NPLIN
Max. dynamische Last Fx [N] 40000 35000 15000 T13-BesesMS(U)eee
Max. statische Last Fx [N] 45000 45000 45000 - IF) ﬂ[]j
Max. Last Fr [N] 800 800 800
« L tot. e S max.
Max. Moment Ma [Nm] 300 300 300 2. L .z
T13-BeeesMT(V)ese
Max. Moment Mta [Nm] 140 140 140
= Iy
Max. Kraft Frd [N] 2000 2000 2000
Spindeldurchmesser [mm] 40 40 40
Spindelsteigung [mm/rev.] 10 20 40 Bezeichnung Gesamtlange | Bestelllange
Wiederholgenauigkeit [+ mm] 0,05 0,05 0,05 T13-BeessMS(U)eee Ltot. =L +123 L =S max. +293
Auflésung [mm] 01 01 01 T13-BeeesMT(V)eee Ltot. =L +89 L= S max. +293
Mal3e
Schmierungéffnung
82 200 43
«—> «—
I \ 1
Lo E— J
——— ;,_ _____________________________________ o
0 :
Schubrohrseite 54 : \ M16 x 28 (x4) 23 L|% Antriebsseite
81
T13-Beeec|\|Seee 54 g
i « S
,,,,,,,,,,,,, _— v
8] I
__________________________________________________ Ar
i T
47

ELS ,

1, ;

225k6, o A i ;
= B
—

OFN= ’ -
A ]
Rl B

2| 5 5

A
v
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Bestellschlissel

T90

Bezeichnungsbeispiel T 09

Einheitstyp
Lineare Stellantrieb T

Grole
90 09

Bindestrich

Antriebsmechanismus
Spindel und Kugelmutter

Spindeldurchmesser / Spindelsteigung
25 mm /10 mm
25 mm /25 mm

Technische Einheit
Metrisch

Bestelllange in cm (L)

T130

Bezeichnungsbeispiel T 13

Einheitstyp
Lineare Stellantrieb T

Grole
130 13

Bindestrich

Antriebsmechanismus
Spindel und Kugelmutter

Spindeldurchmesser / Spindelsteigung
40 mm /10 mm
40 mm /20 mm
40 mm /40 mm

Technische Einheit
Metrisch

Adaptertyp
M27x2 Aussengewinde
M27x2 Innengewinde
M33x2 Aussengewinde
M33x2 Innengewinde

Bestelllange in cm (L)

52
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Flanche und Getriebe

Riemengetriebe Typ BGM Wotor

Das Riemengetriebe wird zwischen Motor und Linearein-
heiten eingesetzt. Es werden keine Kupplungen bengtigt.

Das Riemengetriebe ist wartungsfrei.

Beispiel: BGM40- —KK 080 P -09 148 61

[

Untersetzung %\
1,00 N/

2,14
3,00 3

N

298
150,1

MotorgréRRe
IEC 71 B14 071
IEC 80 B14 080
Servo 80 S80
Servo 95 S95

Zylinder
T90 09

BGM80

Beispiel: BGM80- 2 —-CC 090 P 13 X
e
T A A A (9] @ ];Ei
Untersetzung 2
1,00 1
2,25 2 > 6 0 .
[ —1 1
3,13 8 'j
MotorgroRe h
IEC 90 B14 090 —_—
- -
IEC 100/112 B14 100 a S97 U=
Servo A200 A20 220 n
175
Zylinder
T130 13 EE BGM80 -1-7-0cc «++P13R
I ‘ﬁ
Montageoption 2 T
Keine Option X ? 1
Doppelhalter R ,ﬂ — 19
Einzelhalter S | |
L= k=
- BGM80 -+ -CC + ++ P13S
HEE 90
134
| |
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Flanche und Getriebe

Verbindungsgehause

Verbindungsgehause werden benétigt wenn der Antrieb
direkt ohne Getriebe efolgt. Das Verbindungsgehause
beinhaltet auch die erforderlichen Verbindungskupplun-

gen zur Verbindung Motor/Lineareinheit.
Motor

Teilenummerntabelle

Motorgrofiie

IEC71B14| L |IEC80B14| L |IEC90B14 | L |IEC100/112B14 | L | Servo80 | L | Servo90 | L |Servo A200| L

T90 D390823 | 83 | D390824 | 93 | D390 825 |103 D390 832 | 83 | D390 826 | 93

T130 D390 829 | 115 D606 181 125 D606 182 |[115

Schneckengetriebe Typ BS50

. . . BS50
Das Schneckengetriebe wird mittels Adapterflansch und
/
der Motor mittels Verbindungsflansch incl. Kupplung 5
montiert. Das komplette Schneckengetriebe beinhaltet !
o
das Getriebe plus Verbindungsflansch und Kupplung, der “’X
Adapterflansch muR3 separat bestellt werden. 3‘
Adapterflansch ~ Getriebe BS50 « 9B
D606 187 \ ’/ 10= - 124 > 410
—
Verbindungsflansch —
17 Bestellschlissel fur
- Schneckengetriebe BS50
. T g
— Beispiel: BS50- = 10,5 -71
— ) = | | => T A
| I—
—
i Ubersetzung
T T 8 8
10,5 10,5
T30 D606 187
14 14
21 21
IEC 71 B14 24 24
IEC 80 B14 &2 o
IEC 90 B14 ¥ o
42 42
o4 54
64 64
. N .. 81 81
Verbindungsgehausegrofie
Verbindungsgehause Verbindungsgehausegrofle
IEC 71 B14 71
IEC 71 B14 IEC 80 B14 IEC 90 B14 B o
L=78 L =88 L =98 IEC 90 B14 -90
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Flanche und Getriebe

MotorgroRentabelle

i E Schwere Motoren benétigen eine zusétzliche Halterung.

MotorgréRe A D L HC d UV

IEC 63 B14 60 11 23 75 M5 i

IEC 71 B14 70 14 30 85 M6 4

IEC 80 B14 80 19 40 100 M6 o DL _

IEC 90 B14 95 24 50 115 M8 | < F

IEC 100/112 B14 110 28 60 130 M8

Servo 80* 80 14 30 100 a7 ! B J—

Servo 95* 95 19 40 115 29 L |-
-

Servo A200 130 24 50 165 g1l

* Messungen entsprechend DIN 42950.
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ZubehOr und Montagesatze

T-Nuten Schrauben

=

=

T90/T130

M6, h =18
D310 314

M6, h =26
D310 311

Sensoren

Magnetischer

T90/T130

Max. Leistung: 10 W Max. Spannung: 100 Vdc

Max. Strom: 0,5 A

Kabeldaten: 2x 0,12 mm?

Normalerweise
offen
D535 070

Normalerweise

geschlossen
D535 071

T90 Drehzapfen, paar

T130 Drehzapfen, paar

‘ L

= | EE= |
I | I |
u , U
T90 T130
< 130 > ) <ﬂ720 < 180 > > 235 f8
©©@©© ® ia Iﬂ D606 030 ©©@©© - ig I«, D606 155
0000 , | | 00~00| |0 ]
& & S8 A'o = o T“’
T130 FuBplatten, paar BS 50 Schneckengetriebe Adapterplatte
q (siehe auch Seite 54)
& 4
gl e © ©
T (@) (@)
N
L = Stroke + 216
T130 J T130
2 7 . "— ; '
= / D606 157 \_ il D606 187
Gear BS50
60
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Mehrachsensysteme

Mehrachsenmontagesatz

* Zusammenbau zu zwei oder drei
Achsen Portal

* Leicht und schnell zu montieren

» Raumsparend

» Wenig Teile notwendig

» Entwickelt um die Vorteile der
Linearachsen zu nutzen.

Zwischenwelle

 Leicht zu montieren
* Entwickelt um die Vorteile der

Linearachsen zu nutzen.
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Mehrachsensystembeispiele

Der Aufbau eines Mehrachsen-System ist dank der um-
fangreichen Zubehorpalette eine einfache Angelegenheit.
Einige der moglichen Konfigurationen sollen hier gezeigt
werden, um einen Eindruck Giber zahlreiche Mdglichkeiten

zu vermitteln.

Weitere information erhalten Sie jederzeit bei unserem

nachsten Verkaufsburo.

—

7
o X z
1 CB M55
= 5
T ®
X z
1 M100 z2
2 M100 748
3 M100 ZB
4 M75 ZB
C
C .
B © [ o)
X Y
1 CB M55
2 CB M75
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S
B
X Y X Y

1 M100 M100 5 M75 M75
2 M100 M75 6 M75 M55
3 M100 CB 7 M75 CB
4 M75 M100 8 M55 M55

X Y
1 M100 CB
2 M75 CB

X Y Z
1 M100 CB M55
2 M75 CB M55
— s —
/ /

X Y Z
1 M100 M100 Z2
2 M100 M100 Z3
3 M100 M100 ZB
4 M100 M75 ZB
5 M75 M100 ZB




Mehrachsenmontagesatz

X/lY Klammernséatze

NI
[aV) <
<
(X h 4 = X | ] =
(3]
<
X M55 M55 M75 M75 M75 M100 M100
Y M55 M75 M55 M75 M100 M75 M100
)
83 =,
A’/’ ? D313 424 = - D312 719 - = D312 304
0V a YV |
- D313 470 D313 060 - D313 062 D313 292 -
a 926 - — 129 — — 182
b 56 - - 75 - - 92
c - 134 80 — 190 190 -
d - 80 134 - 100 100 -
hi 138 176,5 176,5 185 231 231 237
h2 69 92,5 69 92,5 118,5 92,5 118,5
h3 = 15 15 = 20 20 =
X/Y Halterungssatze .« 190, « 190 >
@ T _ 1 — Y ]
o 9 X o HJ @ﬂ o N
? o
X | . < = " / o ]\ v =
O 41‘ [ [ ‘\A A
[\ ™
:
(@) (0]
X cB M75 M100
Y cB CB CB
82
[ —] o
‘W ‘W D320 004 - =
Lo &) Lo 5,
- D313 064 D313 294
a — 100 120
h1 222 218 249
h2 m 110,5 110,5
h3 - 15 20
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Mehrachsenmontagesatz

X1Y Klammernséatze

o]
<
m v E
] il
[
©
(@) O
il
X cB CB CcB
Y M55 M75 M100
/9 —E/ D313 490 D312 759 D313 290
| 7/ =
44 Yih o — 8
%4 . D313 491 D312 762 D313 299
ol =7
a 96 129 182
b 25 30 40
c 60 75 75
h1 180 204 230
h2 69 92,5 118,5
X/Y Halterungssatzed7, ¢ 224 39, 224
9 A A 0 A
> g b3
— ~ © —
;] v S ‘ v ™
L] — 1 X I ‘
o H OT
[sp) [sp)
A
<> M100 - CB &
e «= P>
X M75 M100
Y CB CB
D313 066 D313 066
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Mehrachsenmontagesatz

XY Halterungssatze X/Z Schlittenplatte F4
0 Y r"J—lﬁ
) <
5 ©
] .
ol v 8
o]
X] O n 4
;85 Oo
O (o]
« 148
X CB
Y cB
L_J
]
D320 001 Y cB
(=)
< z M55
0
0
5 o0
© 0
0 D313 472
0,
'\120 0 w©
X/Z Schlittenplatte
540 N < 450 >
- |
o o o
I ‘ 3
. L [0 e L
B[] ] ST 292 :
. Lc=350, (350
X 2 x M75 2 x M100
z ZB ZB
e N E
g ———— I D320 201 D320 202
x 2
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Mehrachsenmontagesatz

X/Z Montagerahmen

—

600 >
| B—L

308

17

[0 ) T
IE _
|| 0]
= v N 2
400
<+—>
« 514 =
Lc =350
X 2 x M100
z 72173
L
L1 [
- e == & D800 251
L N
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Zwischenswelle

Zwischenwelle
Die Zwischenwelle bietet einen synchronen Antrieb mehrerer Ein-
heiten mit einem einzelnen Motor.

Zwischenwellen incl. Kupplungen sind fir die Antriebswellen der
Lineareinheit (A) oder der Schneckengetriebe (B) lieferbar. Die
Wellenlange wird vom Kunden festgelegt.

Fur Zwischenwelle gibt es eine kritische Drehzahl welche nicht
Uberschritten werden darf. Diese hangt von der Wellelange und der
Drehzahl ab (siehe unteres Diagramm). Hohere Drehzahlen oder
langere Zwischenwellen erfodern zusétzliche Stiitzlager, die Sie bei

lhrem ortlichen Zulieferer bestellen kdnnen.

Kritische Geshwindigkeit

' Lm

Drehzahl [rpm]

15004
S Stiitzlager immer erforderlich
1000 1
DSP-05B
und
erforderlich
500 :
Kein
Stiitzlager
erforderlich
0 »
60 100 140 180 220 260 300
Lm [cm]
Technische Daten
DSP
Model DSP-05B DSP-07B
DSP-06B DSP-10B
DSP--CB
DSP--ZB
DSP-TBS
Gewicht [kg] 0,3+1,3xLm 0,6 +2,6 xLm
Max. Drehzahl[rpm] 1500 1500
Durchmesser [mm] 20 30

i Lm

Bestellschlissel

Beispiel: DSP-

Fur Lineareinheit
M50
M55
M75
M100
CB
ZB
Fur Schneckengetriebe
TBS40

Lm (C/C Entfernung zwischen Einheiten in cm)

305
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