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Gewindetriebe







Mit ihrer leichtgéngigen, prazisen und kostengiinstigen Positionierfunktion
bieten Gewindetriebe die optimale Losung fiir Ihre Anwendung.

Die Thomson-Neff-Prazisions-Gewindetriebe stellen eine hervorragende und wirtschaftliche Lésung

fiir Ihre linearen Antriebsanforderungen dar. Thomson entwickelt und produziert seit iber 25 Jahren die qualitativ
hochwertigsten Gewindetriebe in diesem Industriezweig. Durch unser Prazisions-Rollverfahren wird eine genaue Posi-
tionierung bis 0,075 mm / 300 mm gewdhrleistet, und unser Beschichtungsverfahren mit PTFE erzeugt Systeme mit einem
geringeren Leerlaufdrehmoment und einer hoheren Lebensdauer.

Thomson verfiigt iiber ein groRes Angebot an Standard-Kunststoffmuttersystemen, die spielfrei oder als Standard-
Supernut® ausgefiihrt sind. In allen diesen Standard-Kunststoffmuttersystemen wird ein Verbundstoff aus Acetal mit PTFE
verwendet, welcher eine hervorragende Schmierfahigkeit mit oder ohne zusétzliche Schmierung bietet und gleichzeitig
verschleiBarm ist. Durch die Einfiihrung unserer neuen, einzigartigen und patentierten Bauweise ohne Spiel, bietet
Thomson Systeme mit hoher axialer Steifigkeit, Spielfreiheit und einem absolut geringen Leerlaufdrehmoment,

um die Anforderungen an den Motor zu verringern. Dadurch entstehen kostenglinstigere Produkte mit einer héheren
Leistungsfahigkeit und Lebensdauer. Beide Ausfiihrungen passen sich automatisch den VerschleiBbedingungen an, so
dass eine Spielfreiheit fiir die Lebensdauer der Mutter gewéhrleistet ist.

Zusitzlich bietet Thomson einen Konstruktionsservice fiir Ihre Anwendungsanforderungen. Damit lassen sich
Gewindetriebe nach lhren Angaben herstellen. Nehmen Sie heute noch Kontakt zu Thomson auf und besprechen
Sie lhren Anwendungsfall mit einem unserer erfahrenen Produktspezialisten.

Liefermoglichkeiten

Um eine genaue Positionierung zu gewahrleisten, ist die < B > A B
Spielreduzierung von entscheidender Bedeutung. Auf
dem Markt sind mehrere Arten von Vorspannvarianten,
die alle eine nachgebende Vorspannung einsetzen.
Da diese Mechanismen nur eine geringe Steifigkeit
aufweisen, ist zum Beibehalten der Position eine hohe
Vorspannung notwendig.

Dies fiihrt zu einem hohen Leerlaufdrehmoment, kiirzerer
Lebensdauer und verminderter Leistung. Die Kosten fiir
das System steigen und ein groBerer Motor wird benétigt.

Die Losung - THOMSON NEFF

Mit der Einflihrung der patentierten Mutter der Baureihe
XC mit ActiveCAM wird eine optimale axiale Steifigkeit
bei gleichzeitig minimalem Leerlaufdrehmoment erreicht.
Die Verwendung einer extrem steifen Edelstahlhiilse
fiir die Vorspannung fiihrt zu einer uniibertroffenen
axialen Steifigkeit. Das axiale Spiel wird ohne hohe
Vorspannung beseitigt und damit ein mdglichst geringes
Leerlaufdrehmoment erreicht.

Nachjustierung der Vorspannung
bei VerschleiB

Der im Lauf der Zeit auftretende Verschlei wird durch
den einzigartigen ActiveCAM-Mechanismus automatisch
ausgeglichen, ohne dabei Steifigkeit und Positions-
genauigkeit einzubiiBen bzw. das Leerlaufdrehmoment
zu beeinflussen.

US-Patent #5839321 und ein oder mehrere ausléndische

Entsprechungen.

www.thomsonlinear.com
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Einsatzbereiche fiir Gewindetriebe

Graviermaschinen

Medizintechnische Geréte

Halbleiter Produktion

Laborausriistung

04 www.thomsonlinear.com



Prazisions-Gewindetriebe und Supernuts®

Eigenschaften / Vorteile

Geringe Kosten
Erhebliche Einsparung im Vergleich zu Kugelgewindetrieben.

Vielfalt
Grol3e Auswahl an Steigungen und Durchmessern.

Schmierung

Intern geschmierte Kunststoffmuttern arbeiten ohne zusatzliche
Schmierung. Wir empfehlen trotzdem die Verwendung von TriGEL-
Fett oder einem Trockenschmier-mittel zur Verlangerung der
Lebensdauer. Siehe Seite 13/14.

Vibration und Gerauschentwicklung

Keine Vibration durch Kugelumlenkungen und héufig
geringere horbare Gerduschentwicklung verglichen mit
Kugelgewindetrieben.

Aspekte zur Ausfiihrung

Belastung

Supernuts stellen eine kostengiinstige Losung fiir mittlere bis
leichte Belastung dar. In vertikalen Anwendungen sollten die
Anti-Backlash-Supernuts mit dem Gewinde/Flansch auf der
Unterseite montiert werden.

Einseitige Belastung
Einseitige Belastungen, die auf die Mutter ggf. ein Moment
ausiiben, fithren zu einem friihzeitigen Ausfall.

Kritische Drehzahl
Siehe Diagramm zu kritischer Drehzahl auf Seite 6.

Knicklast
Siehe Diagramm zu Knicklast auf Seite 7.

Selbsthemmung
Bei geringen Steigungen kdnnen Gewindetriebe selbsthemmend
sein. Fiir optimale Einsatzbedingungen sollte die Steigung der

Kundenspezifische Losung
Maglichkeit, die Komponenten an Ihre Anwendung anzupassen.

Korrosionsbhestiandig*
Spindeln aus Edelstahl, Muttern aus Acetal.

Umgebung
Weniger anfillig fiir Verschmutzung durch Partikel als
Kugelgewindetriebe.

Geringes Gewicht
Weniger Masse muss bewegt werden.

Temperatur

Die durch die Umgebung und Reibung erzeugte Wéarme ist die
Hauptursache fiir einen friihzeitigen Ausfall der Kunststoff-
mutter. Beachten Sie die unten aufgefiihrten Grenzwerte der
Temperatur und besprechen Sie lhren Anwendungsfall in Bezug
auf Dauerbetrieb, hohe Belastung und Anwendungen mit hohen
Drehzahlen mit unseren Produktspezialisten. Thomson
empfiehlt fiir Umgebungen mit sehr hohen Temperaturen
Bronzemuttern. Wir beraten Sie auch gerne bei der Auswahl
eines Hochtemperaturkunststoffs fiir eine kundenspezifische
Anwendung.

Wirkungsgrad

Mit der Ausnahme von sehr hohen Steigungen gilt: je hdher
die Steigung, desto besser der Wirkungsgrad. Auch wenn
das Acetal in Verbindung mit PTFE eine ausgezeichnete
Schmierfahigkeit aufweist, haben Kugelgewindetriebe einen
deutlich hoheren Wirkungsgrad als Gewindetriebe.
Tatsdchliche Wirkungsgrade siehe Seite 12.

Grenzwerte fiir die Lange

Spindeldurchmesser max. Lange
10 mm 1200 mm
12-16 mm 1800 mm
>16 mm 3600 mm

Steigungsgenauigkeit

Standardqualitat (SRA) 250 ym/300 mm

Spindel grundsétzlich gréRer als 1/3 des Nenndurchmessers sein.  Prézisionsqualitét (SPR) 75 pm/300 mm
Montage Spindeln Muttern**
Wasser- Warme-
Maximal- Reibungs- Zug- aufnahme ausdehnungs-
temperatur koeffizient Material Material festigkeit (24 STD. %) koeffizient
82°C 0,08 -0,14 Edelstahl* Acetal mit PTFE 55 N/mm? 0,15 9,7x1051/°C

*1,4301 (AIS1 304) und 1,4305 (AISI1 303) ** Andere Materialien auf kundenspezifischer Basis erhaltlich.

Niitzliche Formeln fiir Gewindetriebe

DREHMOMENT, ROTATORISCH-LINEAR

Antrieb der Spindel, um die Bewegung der Mutter
umzusetzen oder Antrieb der Mutter, um die Bewegung
der Spindel umzusetzen.

Drehmoment = Belastung (N) x Steigung (mm)

(Nmm) 21t x Wirkungsgrad
WIRKUNGSGRAD
% Wirkungsgrad = tan (Steigungswinkel)

tan (Steigungswinkel + Arcustangens f)
f = Reibungskoeffizient

www.thomsonlinear.com

DREHMOMENT, LINEAR-ROTATORISCH
Belastung der Mutter, um die Spindel zu drehen.

Drehmoment = Belastung x Steigung x Wirkungsgrad
2n

Als Regel gilt: Systeme mit einem Wirkungsgrad von 50 %
undhohersindnichtselbsthemmend.Wirkungsgradesiehe
Seite 12. Die im Katalog aufgelisteten Wirkungsgrade sind
bei einem Reibungs-koeffizienten von 0,1 berechnet.
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Diagramm fiir kritische Drehzahlgrenzwerte

Jede Gewindespindel hat einen Grenzwert in Bezug auf die Drehzahl. An diesem Punkt wird durch die Drehzahl eine starke
Vibration hervorgerufen. Dieser kritische Punkt verdndert sich je nach der der verwendeten Endlagereinrichtung des
verwendeten Lagerfalls.

Um mit diesem Diagramm zu arbeiten, miissen Sie die bendétigten Drehzahlen und die maximale Lange zwischen den
Lagern bestimmen. Wahlen Sie danach einen der vier unten aufgefiihrten Lagerfélle. Die kritische Drehzahl befindet sich
an dem Punkt, an dem die Drehzahl (waagerechte Linien) die Spindelldnge zwischen den Lagern (senkrechte Linien)
schneidet, die sich durch die unten aufgefiihrten Lagerfalle dandert. Es wird empfohlen, die Spindeln mit hdchstens 80 %
des kritischen Drehzahlgrenzwertes zu betreiben.

Warnung: Die Kurven fiir die dargestellten Spindeldurchmesser basieren auf dem kleinsten Kerndurchmesser einer Standardspindel innerhalb des
NenngroBenbereichs und sind bei der maximalen Drehzahl der Mutter abgeschnitten. Dieser Wert fiir 1/min DARF NICHT UBERSCHRITTEN werden,
unabhéngig von der Spindellénge.
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100 MAXIMALE LANGE (mm) ZWISCHEN DEN LAGERN

Lagerfall1 150 300 460 610 760 910 1070 1220 1370 1520 1680 1830 1980 2130 2290 2440 2590 2740 3050 3200
Lagerfall2 250 510 760 1020 1270 1520 1780 2030 2290 2540 2790 3050 3300 3560 3810 4060 4320 4570 4830 5080
Lagerfall3 300 610 910 1220 1550 1850 2160 2460 2770 3070 3380 3910 4010 4320 4620 4930 5230 5540 5840 6150

Lagerfall4 380 760 1140 1520 1910 2290 2670 3020 3400 3780 4170 4550 4930 5310 5690 6070 6450 6830 7210 7570

G| e S T

Lagerfall 1 Lagerfall 2 Lagerfall 3 Lagerfall 4
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Diagramm fiir die kritische Knickkraft

Dieses Diagramm dient zur Bestimmung der maximalen Druckbeanspruchung der Spindel. Normalerweise kdnnen unter Zugspan-
nung betriebene Spindeln eine Belastung bis zur bemessenen Tragfahigkeit der Mutter aufnehmen. Die Lagerfélle beeinflussen die
Tragfahigkeit der Spindel. Die vier Standardvarianten sind mit den entsprechenden Lagerféllen unten aufgef hrt. Zur Bestimmung
des sicheren Mindestdurchmessers der Spindel miissen Sie den Punkt ermitteln, an dem sich die Linien der Druckbeanspruchung
(waagerecht) und der Spindellange (senkrecht) schneiden. Wenden Sie sich an das Werk, wenn die Werte fiir die Belastung im
Bereich der gepunkteten Linien liegen.

Warnung: Die Tragfahigkeit der Mutter DARF NICHT UBERSCHRITTEN werden. Die Kurven fiir die Spindeldurchmesser hasieren auf dem kleinsten Kern-
durchmesser einer Standardspindel innerhalb des NenngréBenbereichs.
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1 12 MAXIMALE LANGE (mm) ZWISCHEN DEN LAGERN

510 640 760 890 1020 1140 1270 1400 1520 1650
1020 1270 1520 1780 2030 2290 2540 2790 3050 3300
1450 1800 2160 2510 2870 3230 3580 3960 4320 4670
2030 2540 3050 3560 4060 4570 5080 5590 6100 6600

Lagerfall 2

Druckbeanspruchung (Knicklast)

www.thomsonlinear.com

1780 1910

3560 3810

5030 5380

7110 7620

Zuglast

2030
4060
5740
8130

2160
4320
6100
8640

2290
4570
6480
9140

07



mrromson nerr I

Produkteigenschaften Gewindetriebe

Baureihe Thomson-Neff-Prazisions-Gewindetrieb
: b Standard - 250 pm / 300 mm
Steigungsgenauigkeit Prézision - 75 yum / 300 mm
Durchmesser 10 bis 24 mm
Steigung 2 bis 45 mm

0,02 bis 0,25 mm (Standardmutter)

Spiel spielfrei erhiltlich
Dynamische Last bis 1550 N
Max. statische Last bis 6675 N
Katalogseite 10 bis 12

Produktverfiigbarkeit Gewindetriebe

Metrisch Steigung (mm)
2 3] 4 5 6 8 10 12 15 16 20 25 35 45
10 ° ° ° ° ° ° °
E
Eln ° ° ° ° ° ° ° °
g
S |16 ° ° ° ° ° °
5
a
20 ° ° ° ) ° °
24 (]

® = GroRe am Lager

Zoll
Gewindetriebe mit Zoll-Abmessungen sind ebenfalls erhéltlich.
Weitere Informationen finden Sie im Internet unter www.thomsonlinear.com Steigung (Zoll)
0,050 0,063 0,083 0,100 0,125 0,167 0,200 0,250 0,375 0,500 0,800 1,000 1,200 2,000
3/8 o [} [} [} [} [ ) [} [ ) [} [} [ )
= |16 o o o
N
£ |12 ° ° ° ° ° ° °
-=
e
a |58 ° ° ° ° °
3/4 ° ° ° ° ° ° °
1 [ ] [} [ ) [ ] [ ] [}

Hinweis: MiniaturgroBen sind ebenfalls erhéltlich. Informationen finden Sie im Internet unter www.thomsenlinear.com
Kundenspezifische Durchmesser und Steigungen auf Anfrage.

08 www.thomsonlinear.com



Bestellinformation

Thomson konstruiert die Gewindetriebe fiir eine optimale Leistungsfahigkeit. Um eine ordnungsgemafRe Funktion
zu gewdhrleisten wird empfohlen, unsere Muttern und Spindeln ausschlieBlich mit den passenden von Thomson
hergestellten Thomson-Neff-Produkten zu verwenden. Dies ist vor allem bei unseren eigenen Gewindeabmessungen

von Bedeutung. Wahlen Sie eine der DIN entsprechende SpindelgroBe auf Seite 12, wenn Austauschbarkeit ein
Anforderungskriterium ist.

Fiir den Betrieb eines Gewindetriebes mit Kunststoffmutter wird die Verwendung eines Schmiermittels empfohlen.
Damit wird die Lebensdauer der Einheit und die zulédssige Betriebslast erhoht.

Hinweis: Die Belastungsangaben im Katalog basieren auf der Verwendung eines Schmiermittels.
Schmiermdglichkeiten siehe Seite 13 und 14.

Teilenummer der Mutter I | I | I | I |
(siehe Seite 10 und 11)

Préfix fiir Modellnummer SpindelgroBe aus Tabelle

der Mutter auf Seite 12.

(nur Buchstaben - (Keine Angabe fiir

2 oder 3 Zeichen) Genauigkeitsprafix)
Betspiel ] o] [ [_wew__|

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die ausgewahite Mutter fiir den Einsatz mit dem ausgewahlten Spindeldurchmesser
angeboten wird. Zur Uberpriifung siehe ,Spindel-Baureihen” auf Seite 10 und 11.

Teilenummer der Spindel (siehe Seite 12) I | I | I | I | I |
Genauigkeitsprafix SpindelgroBe Spindellange
(3 Buchstaben fiir (Angabe fiir (Einheiten bitte
Prézisions- oder Durchmesser angeben -
Standardgenauigkeit) und Steigung) vorzugsweise mm)
Beispiel [s1 ] [7]] 10x2M | [ 150mm |

Wenn die Spindel und die Mutter dasselbe Suffix fiir die
SpindelgroBe aufweisen (siehe o. a. Beispiele), sind diese
beiden Komponenten fiir einen ordnungsgemaflen, gemein-
samen Betrieb ausgelegt.

www.thomsonlinear.com
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Baureihe XC - Spitzenreiter in Sachen Leistung

r T

e

Typ Gewindemutter

Spindel- | Einsatz Abmessungen Zulissige | Leerlaufmoment
Modell- | durch- | auch dyn. :
messer | mit Zoll- B (mm) Belastung |  Min. max.
Nr.. (mm) | gewinde | A(mm) max C (mm) TH (mm) (N) (Nmm) | (Nmm)
CB3700 10 5/16, 3/8 20,8 47,6 6,4 M16 x 1,5 100 7 21
CB5000 12 7/16, 1/2 28,4 57,2 9,5 M25x 1,5 550 7 21
CB6200 16 5/8 35,6 66,0 12,7 M30x 1,5 775 14 42
CB7500 20 3/4 414 13,7 12,7 M35 x 1,5 1100 21 Al
CB10000 24 1 478 76,2 15,2 M40 x 1,5 1550 35 Al

Nur XCF3700 XCF5000, XCF6200
Typ Flanschmutter

Spindel- | Einsatz Abmessungen Zul3ssige | Leerlaufmoment
Modell- durch- | auch dyn. :

messer | mit Zoll- B (mm) Belastung| Min. | max.

Nr. (mm) |gewinde |A(mm)| max | D(mm) | E(mm) | F(mm) |BCD (mm) (N) (Nmm) | (Nmm)

CF3700 10 5/16,3/8 | 20,8 47,6 38,1 5,1 5,1 28,6 100 7 21
CF5000 12 116,1/2 | 284 57,2 445 5,6 1,6 35,5 550 7 21
CF6200 16 5/8 35,6 66,0 54,1 5,6 12,7 42,9 715 14 42

AFT3700 - Die OEM-Ldsung

Typ Flanschmutter

Sdpindr?l- Einsaﬁz Abmessungen Zuléssige Leerlaufmoment
urch- | auc dyn. :

Modell-| nesser ImitZoll-| A | B C D E F G | BCD |Belastung | Mmin. max.
Nr. | (mm) |gewinde|(mm)|(mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) |(mm) | (mm) (N) (Nmm) (Nmm)
AFT3700( 10 |3/8,7/16 | 196 | 50,8 | 51 | 38,1 | 5,1 1,5 | 18,0 | 28,6 45 14 35

Bestellhinweise siehe Seite 9
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Baureihe SB - Kompakte Gewindemuttern

Typ Gewindemutter

Gewindetriebe

Spindel- | Einsatz Abmessungen Zuldssige | max.
Modell- | durch- | auch dyn. | statische

OGel- | ‘messer | mit Zoll- Belastung| Last | Leerlauf-
Nr. (mm) | gewinde | A(mm) | B(mm) | C(mm) TH (mm) (N) (N) moment

SB3700 10 5/16, 3/8 19,1 19,1 6,4 M16 x 1,5 310 1550
SBS000 | 12,16 | 7/16,1/2 | 254 | 254 95 M22 x 15 445 2205 |<eine Vor-
spannung

SB1000 20, 24 3/4,1 38,1 38,1 12,7 M35x 1,5 1335 6675

Baureihe MTS - Einfach zu montierende Flanschmutter

Typ Flanschmutter MTS3700 solo MTS5000, MTS6200, MTS7500
Spindel- | Einsatz Abmessungen Zuldssige

el glérscsg-r m?tuzcgll- Belc;\g’:ﬁng Leerlauf-
Nr (mm) | gewinde | A(mm) [ B(mm) | D(mm) | E(mm) | F(mm) | BCD (mm) (N) moment

MTS3700 10 3/8,7/16 18,0 38,1 38,1 5,1 5,1 28,6 325

MTS5000 12 1/2 19,1 38,1 38,1 5,1 6,4 28,6 550 keine Vor-

MTS6200| 16 5/8 22,4 41,4 38,1 5,1 7,6 30,2 775  |Spannung

MTS7500 20 3/4 28,6 445 50,8 51 16 36,5 1200

Bestellhinweise siehe Seite 9

Hinweis: Die zuldssige Belastung bezeichnet die maximale Betriebslast mit Schmierung bei Raumtemperatur,

50 % Einschaltdauer und 500 1/min. Eine Erhéhung der Drehzahl fiihrt zu einer Verringerung der maximalen Betriebslast.
Bei 1000 1/min betrédgt die Betriebslast ungefédhr 50 % der zuldssigen Belastung.

www.thomsonlinear.com
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Metrische Prazisionsspindeln

Gerollte Préazisions-Gewindetriebe haben eine polierte Oberflache und bieten damit
einen optimalen Wirkungsgrad und geringen Verschleil3. Alle Spindeln bestehen aus
Edelstahl, um Korrosionsfestigkeit und eine glatte Oberflache zu gewéhrleisten. SPT-
und SRT-Spindeln entsprechen den Anforderungen nach DIN 103, wahrend SPR-
und SRA-Spindeln {iber optimierte Gewindeformen fiir Hochstleistungen verfiigen.

. Teilenummer - ’
d ur(? t:rr]n :s-ser Steigung PF::;TISTJ# ; ;[?gg(a%r GroRe Kerndurchmesser | tei 0|1r R:ﬂ?sfoge;im

(mm) (mm) genauigkeit | genauigkeit (mm) (%)
2* SPT SRT 10 x 2M 74 42

3 SPT SRT 10 x 3M 6,4 53

5 SPR SRA 2-10 x 2,5M 71 64

10 6 SPR SRA 4-10x 1,5M 8,2 66
10 SPR SRA 5-10 x 2M 15 76

20 - SRA 6-10 x 3,3M 8,4 81

35 - SRA 10-10 x 3,5M 74 81

3* SPT SRT 12 x 3M 8,0 48

4 SPR SRA 2-12x 2M 9,2 54

5" SPT SRT 2-12x 2,5M 89 59

6 SPR SRA 3-12x2M 9,1 63

12 10" SPT SRT 4-12 x 2,5M 89 73
15 SPR SRA 6-12 x 2,5M 8,7 78

25 - SRA 10-12 x 2,5M 9,2 82

45 - SRA 15-12 x 3M 9,6 81

4* SPT SRT 16 x 4M 11,3 48

5 SPR SRA 2-16 x 2,5M 12,2 52

6 8 SPR SRA 4-16 x 2M 13,0 63
16 SPR SRA 7-16 x 2,3M 12,6 75

25 - SRA 5-16 x 5M 11,5 80

35 - SRA 7-16 x 5M 12,2 82

4* SPT SRT 20 x 4M 15,3 42

8 SPR SRA 2-20 x 4AM 14,8 59

2 12 SPR SRA 3-20 x 4M 15,0 67
16 SPR SRA 4-20 x 4M 15,0 72

20 - SRA 5-20 x 4AM 15,0 76

45 - SRA 9-20 x 5M 15,8 82

24 h* SPT SRT 24 x 5M 18,5 42

*entspricht den Anforderungen nach DIN 103 Teil 1 und 2. Toleranzgrad 7e.
Aentspricht den Anforderungen nach DIN 103 Teil 1, nicht definiert in Teil 2 und 3.
Maximal verfiighare Spindellangen siehe Seite 5
Bestellhinweise siehe Seite 9
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Tabelle zur Auswahl des Schmiermittels fiir Kugel- und Gewindetriebe

Ubersicht
Wir bieten ein vollstdndiges Angebot an Schmiermitteln,
darunterauchunsere Fette fiir Anwendungenim Reinraum
und im Vakuum. Die Produktreihe TriGel wurde speziell
entwickelt, um eine Schmiermittelldsung fiir einen weiten
Einsatzbereich in linearen Antriebssystemen zur Verfii-
gung zu stellen. Wahlen Sie fiir Ihre Anforderungen das
geeignete Schmiermittel.
So erhalten Sie von Ihren Thomson-Produkten die
beste Leistungsfahigkeit.

Schmierung

10-cc-Spritze
0,45-kg-Tube

TriGel-300S
TriGel-300S-1

7832867/TriGel-450R
7832868/TriGel-450R-1

0,1-kg-Tube/TriGel-600SM

TriGel-1200SC
n.z.

Thomson Neff TriGel-300S TriGel-450R TriGel-600SM TriGel-1200SC TriGel-1800RC
Anwendung Gewindetriebe, Kugelgewindetriebe Bronzemuttern Gewindetriebe, Kugelgewindetriebe
Supernuts, Linearlager Kunststoffmuttern | Linearlager,
Kunststoffmuttern Reinraum, Bronzemuttern,
hohes Vakuum Reinraum, Vakuum
Maximal- 200 °C 125°C 125°C 250 °C 125°C
temperatur (392 °F) (257 °F) (257 °F) (482 °F) (257 °F)
Tragmaterial Kunststoff auf Metall auf Metall Metall auf Metall Kunststoff oder Metall auf Metall
Kunststoff Bronze auf Stahl Metall,
oder Metall Kombination
Mechanische Belastung | gering mittel mittel bis stark gering bis mittel | mittel
Sehr geringe Drehmoment- | ja — — ja —
verdnderung im Verhaltnis
zur Temperatur
Sehr geringes Anlauf- ja ja — ja ja
moment
Kompatibilitat mit nicht empfohlen nicht empfohlen nicht empfohlen moglich nicht empfohlen
reaktionsfahigen ohne OEM-Priifung ohne OEM-Priifung ohne OEM-Priifung ohne OEM-Priifung
Chemikalien
Kompatibilitdt mit kann zum Aufquellen der | kann zum Aufquellen der| kann zum Aufquellen der | maglich kann zum Aufquellen
Kunststoffen und Silizium-Gummidichtung | EPDM-Dichtung fiihren | EPDM-Dichtung fiihren der EPDM-Dichtung
fiihren
Elastomeren fiihren
Einsatz im Reinraum nicht empfehlenswert nicht empfehlenswert | nicht empfehlenswert moglich mdglich
Einsatz im hohen Vakuum | nicht empfehlenswert nicht empfehlenswert | nicht empfehlenswert moglich mdglich
Dampfdruck (25 °C) andert sich dndert sich dndert sich 1x10° Pa 0,5x 10° Pa
mit der Menge mit der Menge mit der Menge
Verpackung

7832869/TriGel-1800RC

* Maximaltemperatur bei Dauerexposition. Hohere Temperaturen sind zuldssig, sollten jedoch durch den OEM in der endgiiltigen Anwendung bestatigt werden.

Die Grenzwerte fiir niedrige Temperaturen liegen bei -15 °C und niedriger. Weitere Angaben erhalten Sie von Thomson.
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PTFE-Trockenschmiermittel

Entwickelt fiir Gewindetriebe-Anwendungen mit Kunststoff auf Metall

Typische Eigenschaften

Eine Beschichtung aus PTFE besteht aus einer trockenen
Schicht,diezwischendemMetallsubstratund der Polymer-
durchfiihrung oder der Fiihrungsmutter eine Schmier-
sperrschicht bildet. Damit ist die Anwendung eines
zusétzlichen Schmiermittels, das erneut aufgetragen
werden muss, in manchen Féllen {iberfliissig.

Die Beschichtung eignet sich sehr gut fiir unsere Bau-
reihe XC (SuperNut), bestehend aus Kunststoffmuttern
und Gewindetrieben aus Edelstahl. Es entfallen Wartungs-
intervalle zur Schmierung, und die Beschichtung zieht
keine Schmutzpartikel an wie ein Schmiermittel. Miteinem
Schmiermittel sind zwar geringere Reibungskoeffizienten
alsmiteinemTrockenschmiermittelmdglich, die Schmierung
muss jedoch zur Vermeidung eines Leistungsabfalls
gewartet werden. Eine Beschichtung mit PTFE stellt eine
attraktive und saubere* Alternative zu Fetten und Olen dar.

Typ: Verbindung mit Feststoffschmiermittel

Ziel: Erhohte Schmierfahigkeit, verringerte(r) Reibung / Verschleil
Aussehen: Schwarze Beschichtung

Dicke: Ca.13-25m

Aktives Schmiermittel: Polytetrafluorathylen

Reibungskoeffizient: 0,06 bis 0,12

Temperaturbetriebshbereich fiir die Beschichtung: -250 °C bis 290 °C

Séurebestandigkeit: Hervorragend

Basenbesténdigkeit: Sehr gut

Losungsmittelbesténdigkeit: Hervorragend

*Durch den Verschleill zwischen Mutter und Spindel entstehen einige Partikel. Mit der Zeit kann die Spindel Anzeichen
einer ,polierten” Oberflache aufweisen. Dies muss kein Zeichen fiir eine Fehlfunktion sein.
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Informationsblatt zu Angaben der Anwendung

Name:

Gewindetriebe

Titel/Abtlg.:

Firmenname:

Anschrift:

Land:

Telefon:

Fax:

E-mail:

1. Wie hoch ist Ihre LAST?

2. EINBAULAGE ] horizontal

oder

(] Newton [] Kilogramm [ Pound

3. Wie groB ist der HUB?

4. Wie hoch ist lhre GESCHWINDIGKEIT?

5.  Anforderungen an die GENAUIGKEIT:

6. Anforderungen an das SPIEL:

7. Anforderungen an den LAGERFALL:

(siehe Seite 6)

8.  Bendtigte Menge pro

[ Sonstige
(bitte angeben)
[ vertikal
Llm Omm O Zoll
[ Sonstige
(bitte angeben)
I m/min

10,25 mm /300 mm
(10,075 mm /300 mm L] Sonstige

(bitte angeben)
]o (] 0,25mm
(] 0,05mm ] Sonstige

(bitte angeben)
[ Lagerfall 1 [ Lagerfall 2
[ Lagerfall 3 [ Lagerfall 4

(bitte angeben)

(] Monat []Jahr [Sonstige

Zuséatzliche Information / Bemerkungen (Beschreibung der Umgebung und Angabe, ob Fettschmiermittel zuldssig):
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Thomson

C.P 80018
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Thomson
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Fax: +44 (0)1525 243 244

E-mail:  sales.uk@thomsonlinear.com

Italien

Thomson srl

Largo Brughetti

| - 20030 Bovisio Masciago

[talien

Tel: +39 0362 594260

Fax: +39 0362 594263
E-mail:  info@thomsonlinear.it
Schweden

Thomson Stockholm AB
Solkraftsvégen 13

SE-13570 Stockholm

Schweden

Tel: +46 (0) 8-682 64 00

Fax: +46 (0) 8-682 65 80
E-mail:  info@thomsonlinear.se

Schweiz

Thomson SA

La Pierreire 2

1029 Villars-Ste-Croix

Schweiz

Tel: +41(0) 21 631 33 33
Fax: +41(0) 21 636 05 09
E-mail:  info@thomsonlinear.ch
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USA, KANADA oder MEXIKO

Thomson

203A West Rock Road

Radford, VA 24141 USA

Tel: 1-540-633-3400

Fax: 1-540-639-4162

E-mail: DMAC@thomsonlinear.com
ASIEN

China

Thomson

Rm 2205, Scitech Tower

22 Jianguomen Wai Street

Beijing, China, 100004

Tel: +86 10 6515 0260

Fax: +86 10 6515 0263

E-mail:  chinainfo@thomsonlinear.com.cn

Japan

Thomson Japan

3F, 2nd Nagaoka Bldg
2-8-5, Hacchobori, Chuo-ku
Tokyo 104-0032 Japan

Tel: +81-3-6222-1051
Fax: +81-3-6222-1055
E-mail:  info@thomsonlinear.com
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